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El contenido de este catalogo técnico se proporciona Unicamente como guia, consulte con nuestros técnicos para informacion completa y
actualizada.

Uponor se reserva el derecho a modificar las especificaciones y los parametros de operacion para todos sus sistemas en cualquier momento
como parte de su politica de desarrollo continuo de productos.

Se ha tenido cuidado de asegurar que la informacion contenida en este catalogo sea correcta a la hora de ir a imprenta.
Uponor Hispania S.A.U. se reserva el derecho a modificar los precios y los detalles de disefio y rendimientos de los equipos y productos sin
previo aviso.



Soluciones
Aqua Port Central




Estaciones para la produccion instantanea
e higiénica de ACS

Sistema tradicional de acumulacion y suministro de ACS
* Acumulacién de ACS en depésitos a T? > 60 °C.

» Estancamiento del agua y mayor riesgo de
contaminacion por Legionella.

* Mantenimiento de los depdsitos (RD. 865/2003).

Produccioén instantanea de ACS acoplado al circuito de
calefaccion

+ Sin acumulacion de ACS en depositos.

« Posibilidad de acoplar la produccion al circuito de
calefaccion.

* Produccién de ACS instantanea y a demanda.

* Sin riesgo de contaminacion por Legionella al no
estancar el agua.

» Sin mantenimiento en depdsitos.

Otras ventajas
Retorno de temperatura mas bajo por la
estratificacion de los depdésitos.
Tasas de funcionamiento mas bajas: reduccion de

arrancadas y paradas.

Mejor aprovechamiento de la energia solar térmica
(combinacién de ACS y calefaccion).

Mejora del rendimiento total de la instalacién.
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Aqua Port Central
Estacion de produccion de ACS

Aqua Port Central ECO
3 niveles de produccion de ACS instantanea.

Caracteristicas:
» Desde 25 a 45 I/min.
+ Alto rendimiento gracias al control modulante de la bomba.
+ Disponible con recirculacion.

Aqua Port Central 200

Disefiado para la produccion de ACS instantanea en viviendas p—
unifamiliares, hoteles, residencias, centros de salud, etc.

Produccion higiénica de ACS.

Caracteristicas:
+ Nivel de produccion desde 25 hasta 80 I/min.
» Hasta 12 duchas simultaneas con una solo equipo.

Dimensiones: 700 x 450 x 290 mm.

Aqua Port Central 500

Especialmente disefiado para instalaciones con una elevada
demanda de ACS y una alta exigencia en higiene: hospitales,
centros deportivos, hoteles, residencias, etc.

Caracteristicas:
« 2 diferentes modelos que suministran ACS desde 75 hasta
180 I/min.

Instalacién en bancada

La estacion estd montada sobre una estructura estable y
compacta con pies ajustables. Aislamiento termo-acustico
incluido, tuberias de conexién de acero inoxidable. Totalmente
conectada y testada.

Nota: Todas las estaciones pueden instalarse en cascada hasta
un maximo de 3 unidades. Para mejorar la eficiencia energética,
se recomienda que la de menor potencia sea la principal. Dimensiones: 1160 x 660 x 660 mm.

Centralita de control
(Aqua Port Central ECO)

Centralita de control
(Aqua Port Central 200/500)
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Aqua Port Central
Estacion de produccion de ACS

Recirculacién (opcional) lﬂl -

h--- LR

Especificaciones de los intercambiadores de calor y
calidad del agua (ver pagina 30).

Las partes que estan en contacto con el agua de
consumo cumplen con la normativa alemana sobre
higiene DIN 1988.

Retorno primario

Impulsion primario

Principio de funcionamiento: las estaciones de produccién Aqua Port Central, aspiran de una manera controlada la energia
desde un depdsito de inercia hasta un potente intercambiador de calor, donde se cede la energia al agua fria de red para
producir ACS instantanea. Gracias a este potente intercambiador, la temperatura maxima de producciéon de ACS tendra un
diferencial de 5 °C con respecto a la contenida en los depositos de inercia. Con éste sistema conseguimos un retorno de
temperatura muy baja, lo que permite extraer la maxima eficiencia a las calderas de condensacion. Igualmente, el sistema
permite integrarse al circuito de calefaccion y utilizar los depositos de inercia tanto para producir ACS como para distribuir agua
de calefaccion, asi como combinarlos con energias renovables como la energia solar térmica, cuyo apoyo seria pleno tanto
para ACS como para calefaccion durante todo el afio. Al no acumular agua de consumo en los depdsitos, estos quedan exentos
de cualquier tratamiento contra la proliferacion de bacterias como la Legionella, lo que nos permite ajustar la temperatura para
mejorar el rendimiento energético de la instalacion.
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Aqua Port Central ECO
Mini | Standard | Plus

Aqua Port Central ECO Mini | Standard | Plus

Intercambiador de calor aislado.
Centralita de control.

Bomba.

Sensores de temperatura.

Llave de vaciado y purga.
Flujostato.

Llaves de corte.

12. Valvula de ajuste.

17. Bomba de recirculaciéon de ACS.
18. Valvulas antirretorno.

® ok wN =

©

NIy Codigo

FWS-ECO-  Aqua Port Central ECO Mini 42001001 2.250,00€

M-OzZ-H (sin recirculacion)

FWS-ECO-  Aqua Port Central ECO Mini

M-Z-H (con recirculacion) 42001004 2.800,00€
AT 35 °K 25 |/min 70°C
AT 50 °K 15 I/min 70°C

Y Cadigo

FWS-ECO-  Aqua Port Central ECO Standard 42001002 2.300,00€

S-0Z-H (sin recirculacion)

FWS-ECO-  Aqua Port Central ECO Standard

S-Z-H (con recirculacion) 42001005 2.850,00€
AT 35 °K 35 I/min 70°C
AT 50 °K 20 I/min 70°C

o2 Codigo

FWS-ECO-  Aqua Port Central ECO Plus 42001003  2.400,00€

P-Oz-H (sin recirculacion)

FWS-ECO-  Aqua Port Central ECO Plus

P-Z-H (con recirculacion) 42001006  2.950,00€
AT 35°K 45 I/min 70°C
AT 50 °K 25 I/min 70°C

Ejemplo con recirculacién integrada.

Esquema hidraulico
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A. Entrada AFS DN20

B. Salida ACS DN20

C. Impulsién primario DN20
D. Retorno primario DN25
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Aqua Port Central ECO
Mini | Standard | Plus

Ny Cadigo

EG 24-14 para Aqua Port Central ECO Mini 43000225 283,00 €
EG 24-20 para Aqua Port Central ECO Standard 43000226 390,00 €
EG 24-30 para Aqua Port Central ECO Plus 43000221 517,00

Intercambiador de calor de acero inoxidable Vaclnox. Maxima resistencia a la corrosioén (precio adicional).

Y Cadigo

FWS-TWZ-B-H Recirculacion (opcional. Montaje en obra) 42001017 500,00 €

El kit cuenta con una bomba de recirculaciéon de ACS de alta eficiencia, tipo Xylem E3-PWM 5-15/65B.
» Necesario para longitudes de suministro de ACS superiores a 15 metros.
* Control de la bomba a través de la centralita (ajuste horario).
» Conexién en obra sencillo gracias a las conexiones rapidas.

Ny Cadigo

FWS-SA-B Valvula de seguridad (montaje en obra) 42000104 150,00 €
Incluye vaélvula de seguridad 10 bar, valvula de asiento y valvula antirretorno. El grupo de seguridad se
instala en la conexion de entrada de AFS.

Ny Cadigo

FWS-TVR-B Valvula termostatica impulsién primario (montaje en obra) 42000106 305,00 €

Permite reducir la temperatura de impulsién del primario en instalaciones donde se encuentra por encima
de los 70 °C. Gracias a esta valvula se protege la estacion y el intercambiador. Al instalar esta valvula hay
que contemplar un adicional de pérdida de carga en la bomba del 10%. Conexién plana DN25, PN10.
Valor Kvs 9,0.

Dimensiones (equipo completo)

450 Aislamiento 283 Aislamiento

E
Ak Pared

T8

o0 985
700 Aislamiento

700 Aislamiento

K

7 7 Distancia a pared 67 mm
al centro de la valvula
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Aqua Port Central 200
25 I/min

Aqua Port Central 200 - 25 I/min

Intercambiador de calor aislado.
Centralita de control.

Bomba.

Sensores de temperatura.

Llave de vaciado y purga.
Flujostato.

Llaves de corte.

12. Valvula de ajuste.

17. Bomba de recirculaciéon de ACS.
18. Valvulas antirretorno.

NIy Codigo

FWS-Perfekt Aqua Port Central 200 25 I/min 42001007 2.600,00€

® ok wN =

©

-OZ-H (sin recirculacion)

FWS-Perfekt Aqua Port Central 200 25 I/min

-Z-H (con recirculacion) 42001008  3.070,00€
AT 35 °K 45 I/min 70°C
AT 50 °K 25 |/min 70°C

Esquema hidraulico
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Ejemplo incluyendo recirculaciéon de ACS.
En caso de no incluir recirculacién, las
posiciones 9, 17, 18 y E no estaran incluidas.

A. Entrada AFS DN25

B. Salida ACS DN25

C. Impulsién primario DN20
D. Retorno primario DN25




Aqua Port Central 200
25 I/min

Ny Cadigo
EG 24-30 para Aqua Port Central 200 25 |/min 43000221 517,00 €

Intercambiador de calor de acero inoxidable Vaclnox. Maxima resistencia a la corrosion (precio adicional).

2 Cadigo

FWS-UMV-P-B Vaélvula diversora (modo recirculacion) 42000174 394,00 €

La vélvula se instala en el tubo de retorno del primario para derivar el flujo de retorno a la parte media o
inferior del depésito de inercia, segun sea la temperatura. Cuerpo de valvula DN20, conexiones DN25,
PN10, 110 °C, Kvs 4,5

2 Cadigo

FWS-RUV 25-B Valvula antirretorno 42000230 428,00 €
DN25. Montaje en obra

o]
S Codigo

FWS-SA-B Valvula de seguridad (montaje en obra) 42000104 150,00 €

Incluye valvula de seguridad 10 bar, valvula de asiento y valvula antirretorno. El grupo de seguridad se
instala en la conexién de entrada de AFS.

ponor
FWS-TVR-B Valvula termostatica impulsién primario (montaje en obra) 42000106 305,00 €

Permite reducir la temperatura de impulsién del primario en instalaciones donde se encuentra por encima
de los 70 °C. Gracias a esta valvula se protege la estacion y el intercambiador. Al instalar esta véalvula hay
que contemplar un adicional de pérdida de carga en la bomba del 10%. Conexién plana DN25, PN10.
Valor Kvs 9,0.

Dimensiones (equipo completo)

450 Aislamiento 283 Aislamiento,

]
975

L il
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o 5 1@ o £
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o 2 z
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o T

Distancia a pared 67 mm
al centro de la valvula

jos jors
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Aqua Port Central 200
45 I/min

Aqua Port Central 200 - 45 I/min

1. Intercambiador de calor aislado.
2. Centralita de control.

3. Bomba.

4. Sensores de temperatura.

6. Purgador manual.

7. Turbina flujostato

10. Llaves de corte con termoémetro.
12. Valvula de ajuste.

14. Llave de toma de muestras.

17. Bomba de recirculaciéon de ACS.
18. Valvulas antirretorno.

20. Filtro

0.
NIy Codigo

FWS-Perfekt Aqua Port Central 200 45 I/min
-Plus 45-OZ-H  (sin recirculacion) 42001009  4.750,00€

FWS-Perfekt Aqua Port Central 200 45 I/min
-Plus 45-Z-H (con recirculacion)

42001010 5.720,00€

Ejemplo incluyendo recirculacién de ACS.
En caso de no incluir recirculacién, las

Caudal ACS posiciones 9, 17, 18 y E no estaran incluidas.

AT 35 °K 80 I/min 70°C

AT 50 °K 45 |/min 70°C

Esquema hidraulico

:

A. Entrada AFS DN32

10 B. Salida ACS DN32
C. Impulsién primario DN25
D. Retorno primario DN25

O «— OF---—-
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Aqua Port Central 200
45 I/min

Ny Cadigo

EG 24-40 para Aqua Port Central 200 45 I/min 43000438 652,00 €
Intercambiador de calor de acero inoxidable Vaclnox. Maxima resistencia a la corrosion (precio adicional).

2 Cadigo

FWS-UMV-P-B Vaélvula diversora (modo recirculacion) 42000175 835,00 €

La vélvula se instala en el tubo de retorno del primario para derivar el flujo de retorno a la parte media o
inferior del depésito de inercia, segun sea la temperatura. Cuerpo de valvula DN25, conexiones DN32,
PN10, 110 °C, Kvs 10. Montaje en obra.

s Codigo

FWS-SA-B Valvula de seguridad (montaje en obra) 42000173 150,00 €

Incluye valvula de seguridad 10 bar, valvula de asiento y véalvula antirretorno. El grupo de seguridad se
instala en la conexion de entrada de AFS.

o Cédigo

FWS-TVR-B Valvula termostatica impulsion primario (montaje en obra) 42000115 370,00 €

Permite reducir la temperatura de impulsién del primario en instalaciones donde se encuentra por encima
de los 70 °C. Gracias a esta valvula se protege la estacion y el intercambiador. Al instalar esta valvula hay
que contemplar un adicional de pérdida de carga en la bomba del 10%. Conexién plana DN40, PN10.
Valor Kvs 14.

Y Cadigo

FWS-RUV 32-B Valvula antirretorno 42000231 670,00 €
DN32. Montaje en obra

T
3
[ &
3

Dimensiones (equipo completo)
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5, al centro de la valvula
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Aqua Port Central 200
60 I/min

Aqua Port Central 200 - 60 I/min

1. Intercambiador de calor aislado.
2. Centralita de control.
3. Bomba.
4. Sensores de temperatura.
6. Purgador manual.
7. Turbina flujostato
. Llaves de corte con termometro.
. Valvula de ajuste.
. Valvula de seguridad.
. Llave de toma de muestras.
. Bomba de recirculacion de ACS.
. Vélvulas antirretorno.
. Valvula de ajuste AFS.
0. Filtro

Codigo

FWS-Perfekt Aqua Port Central 200 60 I/min
-Plus 60-OZ-H  (sin recirculacion) 42001011 620000€
FWS-Perfekt Aqua Port Central 200 60 I/min
-Plus 60-Z-H (con recirculacion) 42001012 7.200,00€

AT 35 °K 100 I/min 70°C
AT 50 °K 60 I/min 70°C

Esquema hidraulico
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Ejemplo incluyendo recirculacién de ACS.
En caso de no incluir recirculacion, las
posiciones 9, 17, 18 y E no estaran incluidas.

A. Entrada AFS DN32

B. Salida ACS DN32

C. Impulsién primario DN25
D. Retorno primario DN25
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Aqua Port Central 200
60 I/min

Ny Cadigo

EG 5-40 para Aqua Port Central 200 60 I/min 43000233 1.120,00€
Intercambiador de calor de acero inoxidable Vaclnox. Maxima resistencia a la corrosion (precio adicional).

2 Cadigo

FWS-UMV-M-B Vaélvula diversora (modo recirculacion) 42000113 980,00 €

La vélvula se instala en el tubo de retorno del primario para derivar el flujo de retorno a la parte media o
inferior del depésito de inercia, segun sea la temperatura. Cuerpo de valvula DN25, conexiones DN40,
PN10, 110 °C, Kvs 16. Montaje en obra.

Y Cadigo

FWS-TVR-B Valvula termostatica impulsién primario (montaje en obra) 42000115 370,00 €

Permite reducir la temperatura de impulsién del primario en instalaciones donde se encuentra por encima
de los 70 °C. Gracias a esta valvula se protege la estacion y el intercambiador. Al instalar esta valvula hay
que contemplar un adicional de pérdida de carga en la bomba del 10%. Conexién plana DN40, PN10.
Valor Kvs 14.

Ny Cadigo

FWS-RUV 32-B Valvula antirretorno 42000231 670,00 €
DN32. Montaje en obra

T
&
3

Dimensiones (equipo completo)

470
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k1]
#30 Aislamiento 283 Aislamiento
k) &
8
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Distancia a pared 67 mm

97Sipgs |l gs ! gs 995 y 90 mm al centro de la

4 & © B vélvula
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Aqua Port Central 500
75 I/min | 100 I/min

Aqua Port Central 500 -750 I/min

1. Intercambiador de calor aislado.

2. Centralita de control.

3. Bomba.

4. Sensores de temperatura.

6. Purgador manual.

7. Turbina flujostato

10. Llaves de corte con termoémetro.

12. Valvula de ajuste.

13. Valvula de seguridad.

14. Llave de toma de muestras.

17. Bomba de recirculacién de ACS.

18. Valvulas antirretorno.

19. Valvula de ajuste AFS.

20. Filtro
[o]

NIy Cadigo

FWS-Maxi Aqua Port Central 500 75 I/min 42001013 8.700,00€

75-H (sin recirculacion)
Caudal ACS Ejemplo incluyendo recirculacién de ACS.
En caso de no incluir recirculacion, las
AT 35°K 140 I/min 70°C posiciones 12, 17 y E no estarén incluidas.
AT 50 °K 75 I/min 70°C

Esquema hidraulico
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Ny Cadigo

FWS-Maxi Aqua Port Central 500 100 I/min
100-H (sin recirculacion) 42001014 9.200,00€

AT 35 °K 180 I/min 70°C : T !
AT 50 °K 100 I/min 70°C ® |
17 20 |
16 )
Tl L. |
o o
A— T”i
J;T; 3 _-I:S 4 \ K 4 . :
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5 5

A. Entrada AFS DN40

B. Salida ACS DN40

C. Impulsién primario DN40
D. Retorno primario DN40

16 | Uponor Combi Port - Uponor Aqua Port | Tarifa 2019




Aqua Port Central 500
75 I/min | 100 I/min

Ny Cadigo

EG 5-60 para Aqua Port Central 500 75 I/min 43000222 1.400,00€
EG 5-80 para Aqua Port Central 500 100 I/min 43000224 1.900,00€
Intercambiador de calor de acero inoxidable Vaclnox. Maxima resistencia a la corrosion (precio adicional).

i Ny Codigo

FWS-V-M Carcasa exterior 42000168 730,00

Carcasa metélica con aislamiento termo-acustico. Montaje en obra.

ponor

FWS-TWZ-H-M Recirculacion (instalado) 42001016 1.340,00 €
Bomba de recirculacion de ACS de alto rendimiento Grundfos UPM2-GEO 25-85SS.

ponor

FWS-UMV-M-B Valvula diversora (modo recirculacion) 42000113  980,00€

La valvula se instala en el tubo de retorno del primario para derivar el flujo de retorno a la parte media o
inferior del depésito de inercia, segtin sea la temperatura. Cuerpo de valvula DN32, conexiones DN40,
PN10, 110 °C, Kvs 16.

Ny Cadigo
FWS-TVR-B Valvula termostatica impulsién primario (montaje en obra) 42000115 370,00 €
Permite reducir la temperatura de impulsién del primario en instalaciones donde se encuentra por encima
de los 70 °C. Gracias a esta valvula se protege la estacion y el intercambiador. Al instalar esta valvula hay

que contemplar un adicional de pérdida de carga en la bomba del 10%. Conexién plana DN40, PN10.
Valor Kvs 14.

Ny Cadigo

FWS-RUV 32-B Valvula antirretorno 42000231 670,00 €
DN32. Montaje en obra

553 Cubierta
Dimensiones (equipo completo) 368, 55
)
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[ =] _[ g

= 553 o

_129,7

(=R .

1159.4
1085.9
3978,3

1051,8
190,8

559

858 Cubierta

(137,%)__ 101
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Ejemplo de aplicaciones

Esquema de principio basico
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Ejemplo de aplicaciones

Instalacion en paralelo

230 vV %
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Instalacion en cascada
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Esquema de principio
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Informacion Técnica
Aqua Port Central

Informacion técnica

Informacion general técnica sobre las estaciones de ACS Aqua Port Central.

2 kW / Vivienda (a 20 °K)*

Tabla de seleccion 2 kW
Magna/ » Curvas caracteristicas con pérdidas de presion y curvas de
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2
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Informacidon Técnica. Curvas caracteristicas
Aqua Port Central ECO Mini

Pérdida de presion

Circuito primario Circuito secundario (ACS)
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La diferencia entre la curva Ay B da la altura residual de la bomba que monta la estacién, que podra ser utilizada para vencer la pérdida de
carga de la tuberia de conexion entre los depositos de inercia y las estaciones Aqua Port Central.

Se recomienda que las estaciones se instalen cerca de los depdsitos  En el caso de instalar componentes adicionales, como filtros,
para reducir al maximo esta perdida de carga y ofrecer todo el rango  valvulas, contadores de energia, etc. deben afadirse a la pérdida de

de potencia de produccion de ACS. carga total.
Rendimientos y temperaturas de retorno
Produccion de ACS AT 35°K (10-45 °C) Produccion de ACS AT 50°K (10-60 °C)
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Informacidon Técnica. Curvas caracteristicas
Aqua Port Central ECO Standard

Pérdida de presion

Circuito primario Circuito secundario (ACS)
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La diferencia entre la curva Ay B da la altura residual de la bomba que monta la estacion, que podra ser utilizada para vencer la pérdida de
carga de la tuberia de conexién entre los depdsitos de inercia y las estaciones Aqua Port Central.

Se recomienda que las estaciones se instalen cerca de los depdsitos  En el caso de instalar componentes adicionales, como filtros,
para reducir al maximo esta perdida de carga y ofrecer todo el rango valvulas, contadores de energia, etc. deben afiadirse a la pérdida de
de potencia de produccion de ACS. carga total.

Rendimientos y temperaturas de retorno

Produccion de ACS AT 35°K (10-45 °C) Produccién de ACS AT 50°K (10-60 °C)
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Informacidon Técnica. Curvas caracteristicas
Aqua Port Central ECO Plus

Pérdida de presion

Circuito primario Circuito secundario (ACS)
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La diferencia entre la curva Ay B da la altura residual de la bomba que monta la estacién, que podra ser utilizada para vencer la pérdida de
carga de la tuberia de conexion entre los depositos de inercia y las estaciones Aqua Port Central.

Se recomienda que las estaciones se instalen cerca de los depdsitos  En el caso de instalar componentes adicionales, como filtros,
para reducir al maximo esta perdida de carga y ofrecer todo el rango  valvulas, contadores de energia, etc. deben afadirse a la pérdida de

de potencia de produccion de ACS. carga total.
Rendimientos y temperaturas de retorno
Produccion de ACS AT 35°K (10-45 °C) Produccion de ACS AT 50°K (10-60 °C)
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Informacidon Técnica. Curvas caracteristicas
Aqua Port Central 200 25 I/min

Pérdida de presion

Circuito primario Circuito secundario (ACS)
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La diferencia entre la curva Ay B da la altura residual de la bomba que monta la estacion, que podra ser utilizada para vencer la pérdida de
carga de la tuberia de conexién entre los depdsitos de inercia y las estaciones Aqua Port Central.

Se recomienda que las estaciones se instalen cerca de los depdsitos  En el caso de instalar componentes adicionales, como filtros,
para reducir al maximo esta perdida de carga y ofrecer todo el rango valvulas, contadores de energia, etc. deben afiadirse a la pérdida de
de potencia de produccion de ACS. carga total.

Rendimientos y temperaturas de retorno

Produccion de ACS AT 35°K (10-45 °C) Produccién de ACS AT 50°K (10-60 °C)
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Informacidn Técnica. Curvas caracteristicas
Aqua Port Central 200 45 I/min

Pérdida de presion

Circuito primario Circuito secundario (ACS)
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La diferencia entre la curva Ay B da la altura residual de la bomba que monta la estacién, que podra ser utilizada para vencer la pérdida de
carga de la tuberia de conexion entre los depositos de inercia y las estaciones Aqua Port Central.

Se recomienda que las estaciones se instalen cerca de los depdsitos  En el caso de instalar componentes adicionales, como filtros,
para reducir al maximo esta perdida de carga y ofrecer todo el rango  valvulas, contadores de energia, etc. deben afadirse a la pérdida de
de potencia de produccion de ACS. carga total.

Rendimientos y temperaturas de retorno

Produccion de ACS AT 35°K (10-45 °C) Produccion de ACS AT 50°K (10-60 °C)
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Informacidon Técnica. Curvas caracteristicas
Aqua Port Central 200 60 I/min

Pérdida de presion

Circuito primario Circuito secundario (ACS)
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La diferencia entre la curva Ay B da la altura residual de la bomba que monta la estacion, que podra ser utilizada para vencer la pérdida de
carga de la tuberia de conexién entre los depdsitos de inercia y las estaciones Aqua Port Central.

Se recomienda que las estaciones se instalen cerca de los depdsitos  En el caso de instalar componentes adicionales, como filtros,
para reducir al maximo esta perdida de carga y ofrecer todo el rango valvulas, contadores de energia, etc. deben afiadirse a la pérdida de
de potencia de produccion de ACS. carga total.

Rendimientos y temperaturas de retorno

Produccion de ACS AT 35°K (10-45 °C) Produccién de ACS AT 50°K (10-60 °C)
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Informacidn Técnica. Curvas caracteristicas
Aqua Port Central 500 75 I/min

Pérdida de presion

Circuito primario Circuito secundario (ACS)
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La diferencia entre la curva Ay B da la altura residual de la bomba que monta la estacién, que podra ser utilizada para vencer la pérdida de
carga de la tuberia de conexion entre los depositos de inercia y las estaciones Aqua Port Central.

Se recomienda que las estaciones se instalen cerca de los depdsitos  En el caso de instalar componentes adicionales, como filtros,
para reducir al maximo esta perdida de carga y ofrecer todo el rango  valvulas, contadores de energia, etc. deben afadirse a la pérdida de

de potencia de produccion de ACS. carga total.
Rendimientos y temperaturas de retorno
Produccion de ACS AT 35°K (10-45 °C) Produccion de ACS AT 50°K (10-60 °C)
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Informacidon Técnica. Curvas caracteristicas
Aqua Port Central 500 100 I/min

Pérdida de presion

Circuito primario Circuito secundario (ACS)
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La diferencia entre la curva Ay B da la altura residual de la bomba que monta la estacion, que podra ser utilizada para vencer la pérdida de
carga de la tuberia de conexién entre los depdsitos de inercia y las estaciones Aqua Port Central.

Se recomienda que las estaciones se instalen cerca de los depdsitos  En el caso de instalar componentes adicionales, como filtros,
para reducir al maximo esta perdida de carga y ofrecer todo el rango valvulas, contadores de energia, etc. deben afiadirse a la pérdida de
de potencia de produccion de ACS. carga total.

Rendimientos y temperaturas de retorno

Produccion de ACS AT 35°K (10-45 °C) Produccién de ACS AT 50°K (10-60 °C)

LLLLL LT L LRI L]]]l 7500 "C
3 £ row
° 2 mel %
P P i
© ] bl .Lw:
£ g e L] 1L
= = %000 L
S o . ¥ L]
c c a0 )
(] (] 4,000
§ _-g 2500
E § 3000
2 2 e
o o 2000
§ g 1.500
E s 1.000 -

500 500

S % WL S ]

5 15 35 35 45 S5 @5 TS5 B85 95 05 115 & 18 M 38 48 B8 B85 TS B g4 08 18

Caudal I/min Caudal I/min

g 450 g
[°)
S 400 2
© ©
E w0 E
s s
g 0 S -
2 a0 2
S -
8 2 [
o A ° "
% 150 % =
o o
g Z
@ @ 5
g " 2
&) (1] qE, o
= £ 18 28 3% 48 &5 88 TS B 4 08 M8 - 5 15 35 35 45 S5 85 75 85 95 105 115

Caudal I/min Caudal I/min

Uponor Combi Port - Uponor Aqua Port | Tarifa 2019 | 29



Informacion Técnica. Indicaciones para el
uso de intercambiadores de calor

Resistencia a la corrosion de intercambiadores de calor de placas soldadas frente a sustancias contenidas en el agua.

El intercambiador de calor de placas soldadas, esta formado por placas de acero inoxidable estampadas 1.4404/1.4401 6
SA240 316L/SA240 316. Por consiguiente, hay que tener en cuenta el comportamiento a la corrosion del acero inoxidable y
del cobre o niquel utilizado para soldar.

Los intercambiadores de calor en las estaciones Uponor para viviendas se elaboran de forma estandar con placas de acero
inoxidable soldadas con cobre. Antes de utilizar estos intercambiadores de calor, el ingeniero o la empresa instaladora que
realiza la instalacion, debe comprobar en el marco de la planificacion si se han observado suficientemente las cuestiones
relacionadas con la proteccion anticorrosiva y la formacion de incrustaciones conforme a DIN 1988-200 apartado 12.3.2y a
los analisis existentes de agua potable. Aqui deben incluirse los siguientes puntos:

* Seleccion de los materiales

* Consideracion de la transformacion de la calidad del agua potable debido a la corrosion
* Ejecucion de la instalacion

¢ Consideracion de las condiciones de operacion previstas

Si el agua potable presenta una conductividad eléctrica elevada, de mas de 500 uS/cm, existe la posibilidad de que se den
fendmenos corrosivos en materiales de cobre y podrian provocar dafos en la soldadura de cobre del intercambiador de calor.
Por este motivo, con conductividades eléctricas superiores a 500 uS/cm, recomendamos utilizar intercambiadores de calor
con placas de acero inoxidable soldadas con niquel.

Deben mantenerse los valores siguientes para sustancias contenidas en el agua y para valores caracteristicos (1.4404/SA240 316L):

*7-9

(observando el indice de SI) 6-10 6-10

Valor pH

indice de saturacion Sl

(valor pH delta) -02<0<+0,2 Sin especificacion Sin especificacion
Dureza total °dH 6-15 6-15 6-15
Conductividad uS/cm 100...500 Sin especificacion Sin especificacion
Sustancias separables por filtracion mg/| <30 <30 <30
**Cloruros mg/| No se permiten cloruros por encima de 100 °C

Cloro libre mgl/l <0,5 <0,5 <0,5

Acido sulfhidrico (H,S) mgl/l <2 Sin especificacion Sin especificacion
Amoniaco NH,/NH,+) mgl/l <2 Sin especificacion Sin especificacion
Sulfato mgl/l <100 <400 Sin especificacion
Hidrocarbonato mg/| <300 Sin especificacion Sin especificacion
Hidrocarbonato/sulfato mgl/l <1,0 Sin especificacion Sin especificacion
Sulfuro mgl/l <1 <7 Sin especificacion
Nitrato mgl/l <100 Sin especificacion Sin especificacion
Nitrito mg/| <0,1 Sin especificacion Sin especificacion
Hierro disuelto mg/| <0,2 <0,2 <0,2

Manganeso mg/l <0,1 Sin especificacion Sin especificacion
Diéxido de carbono agresivo libre mg/l <20 Sin especificacion Sin especificacion

*%

A 20 °C max. 800 mgl/l
A 25 °C max. 600 mg/l
A 50 °C max. 200 mg/l
A 100 °C max. 0 mg/|

*

El valor pH debe ser mayor que 7,4. Si el
valor pH esta entre 7,0y 7,4, el valor TOC
deber ser menor que 1,5 mg/m? o menor
que 1,5 mgl/l.

Los valores citados son orientativos y
pueden variar en determinadas condiciones
de operacion. Si tiene dudas, llamenos.



Informacion Técnica.
General

Temperatura maxima de funcionamiento 110 °C
Presion maxima PN10
Presion nominal 3 bar
Alimentacion eléctrica 230V
Medidas Aqua Port Central ECO y 200 (alto x ancho x fondo) 700 x 450 x 290 mm
Medidas Aqua Port Central 500 (alto x ancho x fondo) 1160 x 660 x 660 mm

La planificacion y la ejecucion del circuito primario debe cumplir con las normas y tecnologias reconocidas en la normativa.
Este primario puede ser combinado con el circuito de calefaccién y con apoyo solar. Las normas y legislacién aplicable para el
disefio del circuito de calefaccion se recoge principalmente en los siguientes textos normativos.

Seran de aplicacion:
* R.D. 1027/2007 RITE: Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios.
* R.D. 1826/2009 modificaciones del RITE.
» CTE: Cddigo Técnico de la Edificacion.
* R.D. 865/2003. Prevencion y control de la legionelosis.

Se recomienda la instalacion de un decantador de lodos y separador de aire en la sala de calderas. El vaso de expansion
debe adaptarse al sistema total de calefaccion.

La planificacion y ejecucion del sistema de calefaccion debe llevarse a cabo de acuerdo a las normas y tecnologias aceptadas
en la legislacion espafiola.

Seran de aplicacion:
» CTE: Cddigo Técnico de la Edificacion.
» RITE: Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios.
» Todas las normas recogidas en la legislacion.

Para edificios de 6 plantas o0 mas, recomendamos la instalacién de un reductor de presién en la entrada de AFS.

Antes de usar cualquier intercambiador de calor, se recomienda realizar un analisis del agua para determinar la conductividad
de la misma. En caso de ser superior 500uS, el intercambiador instalado debe ser con soldadura de niquel.

Conforme a la normativa, la presion total no debe exceder la presion maxima de trabajo permitida, PN10 (10 bar).

Los intercambiadores tienen una resistencia a la corrosion y a las sustancias contenidas en el agua. El intercambiador de
calor de placas soldadas consiste en placas de acero inoxidable 1.4404 / 1.4401 6 SA240 316L / SA240 316. Por lo tanto,
el comportamiento del intercambiador frente a la corrosion (acero inoxidable con soldaduras de cobre o niquel), vendra
determinada segun proyecto.

Los intercambiadores de calor incluidos en las estaciones Combi Port & Aqua Port estan fabricados en versién estandar de
acero inoxidable con soldadura de cobre.
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