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Uponor MLCP sustav spajanja
vodovodnih instalacija i radijatora




Uponor - partnerstvo sa profesionalcima

Uponor ispunjava obecanja

Ljudi sve vise brinu o okolisu u kojem Zive i rade: bez
obzira da li su to poslovni objekti, stambeni ili otvoreni i
javni prostori. Bez obzira na to, standardi i stilovi se
mijenjaju i tako se ispunjavaju oCekivanja ljudi. Kako bi
se pronasli odgovarajuci sustavi i podrika za
ispunjavanje tih zahtjeva, neizostavno je vazno znati
,kome se obratiti i kome vjerovati”!

Uponor, partner s profesionalcima, zna kako zadovoljiti
vase potrebe. Buduéi da smo uvijek tijesno suradivali sa
nasim partnerima i klijentima, mi poznajemo i njihove
potrebe. Zelimo vam pruZiti vide i imamo za ponuditi
nesto specijalno - sve u svrhu da vam pomognemo u
postizanju veceg uspjeha.

U sve sloZenijem svijetu mi ¢emo uvijek predstavljati pri-
hvatljiviji izbor.

Kompetencija i iskustvo - Uponor viSeslojni
kompozitni cijevni sustav (MLCP)

Sa godisnjom proizvodnjom vec¢om od 100 milijuna
metara cijevi i vise milijuna metalnih i kompozitnih
fitinga, zastupljeni smo na trzistu sveobuhvatnog

MLCP sustava u vise od 60 zemalja Sirom svijeta -
podcrtavajuci nas pionirski proboj u svijetu danasnjice.
Klju€ uspjeha je brzo i fleksibilno reagiranje na zahtjeve
trzista, kao i ponuda spektra proizvoda nenadmasnih po
pitanju kvalitete, sigurnosti, servisa i asortimana. | sve to
je projektirano, razvijeno i proizvedeno od strane
pouzdane kompanije.

Nasi partneri i kupci profitiraju jednostavnim i
pouzdanim rjeSenjima za 3iroki asortiman instalacija. Svi
Uponor proizvodi su pouzdani, s dugim vijekom trajanja.
Kvaliteta, servis i ekoloska prihvatljivost su klju¢ni ciljevi
U procesu razvoja. Sustav se sastoji od kompozitnih
cijevi i fitinga vlastite proizvodnje, koji su medusobno
besprijekorno uskladeni. Sustav je dopunjen potrebnim
programom pribora i usavrsenih alata - sve na jednom
mjestu.
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PE-RT Ljepilo
UzduZno zavaren
aluminij

Ljepilo  PE-RT

Osnovni asortiman Uponor
proizvoda sadrZi sve komponente
sustava predvidene za razlicitu
primjenu u raznim slu¢ajevima
primjene, npr. vodovodna voda i
radijatorski prikljucak, kao i plosno
grijanje/hladenje.

Uponor viseslojna kompozitna cijev
(MLCP) je generacija cijevi koja uje-
dinjuje prednosti plasti¢nih i metal-
nih cijevi i prema tome nudi visoki
stupanj savitljivosti i Zilavosti, pove-
zano sa otporno3¢u na visoki tlak i
temperaturu.

Uponor MLC cijev se sastoji od uz-
duZno zavarene aluminijske cijevi na
koju se nanosi unutarnji i vanjski sloj
visokotemperaturno otpornog polie-
tilena (u skladu sa DIN 16833).
Zbhog specificnog oblika lanaca na
strani oktena u molekularnoj struk-
turi materijala, postizu se sli¢ni efek-
ti kao kod umreZenog polietilena.
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Svi slojevi su trajno povezani pomo-
¢u medusloja ljepila. Specijalnom
tehnikom zavarivanja jaméi se mak-
simalna sigurnost. Debljina aluminija
odabranog za Uponor MLC cijev
tocno je prilagodena zahtjevima za
tlaénu €vrstocu kao i sposobnosti
savijanja.

Manje dimenzije MLC cijevi izvedene
su tako da aluminijski sloj neutralizi-
ra povratne sile plasti¢nog materija-
la, omogucavajuci lakse instaliranje
cijevi uz minimalne napore.

Vece dimenzije MLC cijevi i ravni ko-
madi cijevi imaju deblji Al-sloj, €ineéi
ih kruéim i prikladnim za primjenu za
cijevne razvode. Aluminijska cijev je
vazna za toplinsko Sirenje. Zbog
trajne veze izmedu plastike i alumi-
nija, toplinsko Sirenje se odreduje
preko faktora ekspanzije aluminija i
grubo odgovara onom za metalnu
cijev, tj. samo 1/7 od toplinskog 3i-
renja za Cistu plasti¢nu cijev. Time se
pruzaju prednosti za instaliranje cije-
vi, buduci da je u znatnoj mjeri ne-
potrebna primjena kompenzacijskih
cijevi.

Glatkoca unutarnjeg plasti¢nog sloja
ne pruza vodi mjesta djelovanja.
Unutarnje naslage i korozija sprjeca-
vaju se normalnom primjenom. Pri-
jenos sumova od strujanja ili Sumova
koje npr. proizvode cirkulacijske crp-
ke smanjuje se na minimum zbog
specificnog svojstava osnovnog ma-
terijala.

PVC

Uponor MLC cijev
Bakar

Pocincani ¢elik

Nehrdajuci celik

Najvaznije prednosti koje pruzaju
MLC cijevi:

Apsolutna nepropusnost za
difuziju, premasuje zahtjeve

DIN 4726

Neskodljivost sa higijenskog
stanovista

Minimalna hrapavost k = 0,0004
mm, omogucavajuci manje trenje
cijevi i padove tlaka

Stabilan oblik, kompenziranjem i
smanjenjem povratnih sila
Visoka fleksibilnost koja €ini
manje dimenzije (do 32 x 3 mm)
jednostavnijim za ru¢no savijanje
ili sa odgovarajucim alatom
Toplinsko 3irenje slicno omom za
metale, Sto omogucava vece
razmake cijevnih obujmica

Cisto i jednostavno instaliranje,
bez zavarivanja i lemljenja,
rezanja navoja ili lijepljenja
Otpornost na koroziju zahvalju-
juci njihovom unutarnjem i
vanjskom plasti¢nom sloju
Odli¢na dugotrajna prijelomna
¢vrstoca pruza sigurnost u
svakodnevnoj primjeni
Maksimalna temperatura: 95 °C*
Maksimalni kontinuirani radni
tlak: 10 bar kod 70 °C konti-
nuirane radne temperature, sa
ispitanom dugotrajnom prijelom-
nom ¢vrstocom od 50 godina, uz
koeficijent sigurnosti 1,5*

Mala tezina, lagano rukovanje
Koluti i ravni komadi u vise
velic¢ina

DVGW odobrenje omogucava
primjenu Uponor MLC cijevi za
sustave opskrbe pitkom vodom,
prema DIN 1988 TRWI. Odobrenje
sadrzi pozitivhu ocjenu materijala,
prema zakonskim propisima koji se
odnose na plasticne artikle, za
primjenu za pitku vodu, tzv. KTW
preporuka.

*  Za slucaj razlicitih parametara molimo
kontaktirati Uponor



MLCP instalacijski sustav pruza
slijedece prednosti:

Certifikacija:
MLC cijev i sustav spajanja
odobreni su u brojnim zemljama
Sirom svijeta, npr. u Svicarskoj,
Nizozemskoj, Italiji, Norveskoj,
Poljskoj, Rusiji, Vel. Britaniji
DVGW certifikacija MLCP
sustava obuhvaca cijevi, fitinge i
Uponor alat za presanje
Opci ispitni certifikat nadzornih
organa (ABP) za penetracije
MLC cijevi (stezne glave) R 30
do R 90 sa ROCKWOOL Conlit
ljuskama 150 P / U, za vanjske
promjere 14 do 110 mm.

Napomena:

Odobrenja ovise od stupnja razvije-
nosti tehnologije i napretku u
ispitivanju. Na zahtjev se mogu
dobiti detaljne informacije o trenu-
tacnom stanju sa odobrenjima u
raznim institutima.

Kvaliteta materijala Uponor
MLC cijevi:

Odli¢na otpornost na unutarnji
tlak u dugotrajnom prijelomnom
ispitivanju, odnosno odli¢na
dugotrajna prekidna ¢vrstoca
Maksimalni radni vijek
Ispitivanje kvalitete (SKZ)
Zadovoljava zakonske propise za
plasti¢ne artikle za pitku vodu
(KTW preporuke)

Malo toplinsko sirenje
Stabilnost oblika zahvaljujuci
kompenziranju povratnih sila
Visoka fleksibilnost

Mala hrapavost cijevi

Instaliranje:

Jednostavno, brzo i Cisto instali-
ranje

Za sve slucajeve primjene
potrebno je samo nekoliko alata
Jednostavna primjena i instalira-
nje uz ustedu na vremenu
Hladno instaliranje, bez punjenja
toplom vodom, takoder sa malim
radijusom savijanja

Niski trokovi rada

Ravnalo cijevi moze se koristiti za
ravnanje odrezanih komada MLC
cijevi (isporucenih u kolutima ili
kao ravni komadi), vanjskog
promjera 14, 16, 18, 20 ili 25 mm
Jednostavna tlana proba sa
Cepom za tlacnu probu

Usluge

Tim visoke kompetencije, u
sjedistu kompanije, sa iskusnim
strucnjacima koji su spremni
pruziti kvalificirani servis za sve
slucajeve primjene

Vlastiti R&D odjel sa dugotraj-
nim iskustvom u kompletnom
proizvodnom procesu, posvecen
tekucoj proizvodniji, inovativnog
razvoja za Uponor

Informacije koje se konstantno
azuriraju preko nase web strani-
ce, sa Sirokim izborom detalja o
seminarima za klijente i moguc-
nosti daljnjeg osposobljavanja za
primjenu nasih proizvoda
Posjete tvornici, tecajevi obuke u
nasim prostorima ili na radilistu
Savjeti koji se pruzaju na radilistu
i savjetodavne usluge za projekt,
za sve proizvode, zajedno sa
profesionalnim softverom za
projektiranje koji seZe od jedno-
stavnih setova podataka do
kompletnih CAD primjena, plus
podrska u planiranju projekta za
firme koje pruzaju nase usluge
Savjet za primjenu proracuna i
programa troskova, HSE

Iscrpna projektna dokumentacija,
sa opseznim primjerima stvarnog
stanja

Pomo¢, od faze planiranja
projekta do faze finalnog
zavrdetka, savjetodavne usluge
za projekt

Obrada reklamacija

Za Uponor MLCP sustav (.
cijevi i spojnice) daje se
10-godisnje ograniceno jamstvo



Press fitinzi

Patentirani MLCP sustav pre3anja
omogucava dobivanje spojeva za
nekoliko sekundi, bez zavarivanja ili
lemljenja. Vanjska fiksna press
Cahura koja je trajno spojena sa
fitingom, pruza zastitu od mehanic-
kih o3tecenja O-brtvenih prsteno-
va.. Press €ahura ima otvor za

Presjek 14 - 32 mm
press metalnog
fitinga sa profilnom
aluminijskom
Cahurom i plasticnim
granic¢nim prstenom

Presjek 40 - 50 mm
metalnog press
fitinga sa press

€ahurom od
nehrdajuceg Celika

Presjek 16 - 32 mm
kompozitnog
press fitinga

Presjek 63 - 110 mm
press fitinga sa
press cahurom od
nehrdajuceg celika

Opis osnovnog sustava

kontrolu dubine ulaska cijevi u
fiting, prije presanja. Plasticni
granicni prsten na profilnoj alumi-
nijskoj press €ahuri pojednostavljuje
spajanje press eljusti. Granicni
prsteni su oznaceni bojom, kako bi
se medusobno razlikovale dimenzi-
je. Druga funkcija prstenova je se
prilikom presanja raspadnu i odvoje
od tijela fitinga. Celjusti za pre3anje

obiljeZzene su istom bojom kao i
pripadajuci fiting. Nakon montaze
spoj je u stanju preuzeti sile savija-
nja zahvaljujuci press Cahuri stabil-
nog oblika, bez pojave propustanja.
Nakon pre3anja cijev se mozZe
ponovno prilagoditi trasi..
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MLC asortiman steznih fitinga
predviden je za sve uobicajene
slucajeve primjene.

MLC stezni fitinzi, stezanjem
zakretne matice (1) pritis¢u
umetnuti dio (2) sa fiksnim zatvore-
nim steznim prstenom (3) uz MLC
cijev. Pritisni fiting se moze
ponovno otpustiti; umetnuti dio
izraden od PPSU ostaje trajno
spojen sa cijevi. Svi 3/4” stezni
adapteri sadrZe eurocone navojne
dijelove.

Press i stezni fitinzi ostaju trajno
stegnuti i nepropusni, 5to je
potvrdeno SKZ ispitnim izvjeS¢em i
DVGW certifikatima.

Konstantna kontrola kvalitete, prije
i tijekom proizvodnje:

Online kontrolni pregledi
pomocu specijalnih kamera,

test sa kuglom, spiralni test,
mijerenja i vlacni pokus.

U tvornickom laboratoriju:
ispitivanje osnovnog materijala,
ispitivanje cijevi pomo¢u ispitnog
komada (test ljustenja, mjerenje
debljine), tlacna i temperaturna
ispitivanja i test na toplo
uskladistenje.

Testovi koje provode neutralni
Njemacki i medunarodni instituti
za ispitivanje.

m

)

Prema DVGW radnom listu W 452,
minimalna dugotrajna vlatna
prekidna Cvrstoca viseslojnih
kompozitnih cijevi u razvodnim
sustavima pitke vode, mora biti
verificirana za period od najmanje 50
godina. U tu svrhu neovisni institut
za ispitivanje provodi Citavi niz
ispitivanja i priprema rezultirajuce
dijagrame otpornosti na unutarnji
tlak.

Ove vrijednosti osigurava SKZ za
Uponor MLCP. Osim daljnjih
ispitivanja, vrijednosti prikazane u
dijagramima dugotrajnog unutarnjeg
tlaka Cine osnovu za izdavanje
DVGW ispitnog znaka sustava, za
MLCP, sa povezanim spojnicama.
Zajedno sa institutom za ispitivanje i
DVGW, Uponor stalno radi na
ispitivanjima sustava cijevi u skladu
sa pripadajucim DVGW radnim
listovima.

Svrha ovih ispitivanja je da se osigura
kvaliteta svih trenutacno odobrenih
MLCP proizvoda, kao i prosirenje
DVGW odobrenja na nove dijelove,
fitinge i dimenzije cijevi u MLCP
asortimanu proizvoda.



Opis osnovnog sustava

Uponor videslojne kompozitne cijevi
imaju ocekivani vijek trajanja od
najmanje 50 godina, unutar propi-
sanih radnih uvjeta.

100,0

Tlak u [bar]
o
o

Unutarnji tlak
prekidne Evrstoce I I I I

(dijagram 1 5 10 25 50
hidrostatickog J
naprezanja) 10

1 10 100 1000 10000 100000 1000000

Vrijeme u [h]

——20°C =——60°C ——70°C ——95°C

Sposobnost opterecenja spojeva
ispituje se redovitim vlacnim
ispitivanjima. Osim kontinuiranog
ispitivanja cijevi u laboratoriju, svaki
kolut MLC cijevi se tlagno ispituje
na nepropusnost.




Tehnicki podaci za MLCP cijevi
Ry ey ey T e e Y T Y T

Unutarnji promjer d; (mm)

DuZina ravnog komada (m)

TeZina koluta/duZina ravnog
komada (g/m)

Tezina pojedinacnog

91/- 105/118 125/135 148/160 211/240 323/323  -/508 -/745 -/1224  -/1788  -/2545  -/3597

21.0/525 246  14.8/29.6 10.6/21.1 6.2 = = = = = =

koluta (kg)
Koli¢ina vode (I/m) 0.079 0.113 0.154 0.189 0314 0.531 0.800 1.320 2.040 2.827 4.185 6.362

Toplinska vodljivost
A (W/m x K) v

Minimalni radijus ru¢nog
savijanja: 5 x d, (mm)

Minimalni radijus savijanja sa
vanjskom oprugom za savijanje 56 64 72 80 100 - - - = - - -
4 x d, (mm)

Maksimalni horizontalni razmak
izmedu pricvricivaca (m)

1.20

Temperaturna otpornost:

Vodovodna voda: Maksimalna stalna radna temperatura krece se izmedu 0°C i 70°C kod maksimalnog stalnog radnog tlaka od 10
bar*. Cijev moZe biti izloZzena temperaturi od 95°C krakotrajno, odn. maksimalno 100 sati tokom njezinog radnog vijeka.

Grijanje: Maksimalna stalna radna temperatura je 80°C kod maksimalnog stalnog radnog tlaka od 10 bar*. Cijev mozZe biti izloZzena
temperaturi od 95°C krakotrajno, odn. maksimalno 150 radnih sati godisnje.

* U nekim specijalnim proizvodima stalna radna temperatura je niza od 10 bar. Pazite na oznaku na cijevi.

Za slucaj kada oCekujemo prekoracenje maksimalne radne temperature kao npr. u solarnim sustavima ili magistralnim toplovodima, MLCP
sustav se ne mozZe spojiti izravno na ovu vrstu sustava. Treba se osigurati da se u svakoj situaciji ne prekorace maksimalne granice primje-
ne Uponor MLCP sustava. Za slucaj neke druge primjene Uponor MLCP sustava, treba se savjetovati sa Uponorom.
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Razvodni vodovi

Za projektiranje i instaliranje mreZe
razvodnih vodova sa MLC cijevima,
osim samih konstrukcijskih zahtjeva,
treba se uzeti u razmatranje i
toplinsko Sirenje.

Kruto instaliranje sa MLC cijevima
nije moguce. Toplinsko Sirenje cijevi
mora se uvijek apsorbirati ili
kontrolirati.

MLC cijevi potpuno izlozene
toplinskom Sirenju moraju se izvesti
na nacin da se te dilatacije svladaju.
U tu je svrhu potrebno poznavanje
pozicije svih fiksnih tocki.
Kompenzacija se

uvijek izvodi izmedu dvije fiksne
tocke (FP) i promjena smjera (krak
savijanja BS).

BS

Al

Toplinsko 3irenje koje nastaje ovisno
o uvjetima rada mora se uzeti u
obzir kod projektiranja cjevovoda.
Temperaturna razlika At i duZina
cijevi L imaju odlu¢ujuéu ulogu kod
toplinskog 3irenja.

Za sve varijante instalacija mora se
uzeti u obzir toplinsko Sirenje MLCP
cijevi. Za cijevi namijenjene za podz-
bukno instaliranje ili instaliranje u
estrih, toplinsko 3irenje se apsorbira
na mjestima promjene smijera.

Toplinsko 3irenje se izracunava
prema slijedecoj formuli:
Al=axLxAt

Gdje je:

Al: Toplinsko 3irenje (mm)

a: Koeficijent toplinskog 3irenja
(0,025 mm/(m x K))

L: Duzina cijevi (m)

At: Temperaturna razlika (K)

N
\

7

]

Dilatacijski cijevni krak

Fiksna tocka (FP)

Klizna obujmica (GS)

— Krak savijanja

Fiksna tocka (FP)



Duzina savijanja na radilistu [m]

L=

50
45
40
35
30
25
20
15
10

da= 14161820 25 32 40 50 63 75
%// / / .
/ / 110 mm
\ /
\-\\ \\
— 1 \, 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
f T
80 70 60 50 40 30 20 10 0 0 500 1000 1500 2000 2500
At = Temperaturna razlika [K] BS = Duzina savijanja na radilistu [mm]
Primjer: Racunska formula
BS =30 x yda x (At x ou x L)
Temperatura instalacije: 20°C da Vanjski promjer MLCP u mm
Radna temperatura: 60 °C L DuZina cijevi u m
Tenzperatyra ra“zlika AT 40 K BS DuZina savijanja na radilistu u mm
Duzina dilatacijskog cijevnog kraka: 25 m o Koeficijent toplinskog Sirenja (0,025 mm/(m x K))
At Temperaturna razlika u K

MLCP velicine d, x s: 32x 3mm

Potrebna duZina savijanja na radilistu BS: cca. 850 mm



Grafikon pada tlaka MLC cijevi

Grafikoni pada tlaka pokazuju Pomocu grafikona se moze
propusnu mo¢ MLC cijevi za jednostavno odrediti otpor trenja u
razli¢ite dimenzije i granicne cijevi po metru - za zadani volumni
protoke. protok - u odnosu na dimenzije

cijevi i protok.

1.000,0
5014 1
4’04,5 /<\>1\5 8|0
35 /\72\2\’\<7~ 25
\ [~
1000 30/(5‘\ b\ 32
! 25 7 79 — 40
7 I 7/
g i s e e Ars
3 7 7 V= v S &Sl -
£ 7 SRS s "
5 /L) W /A 10
) oo V11 / \74 / 7< 7<\\7‘
3 00 08 <\\ e ~/ I ‘N
.5 g . o7 7 ~7 7 ~ ya 7 v
i 6 7] >~ 7 7 7 7
= / VARY SN / /
= 05 7 7 ] Z
8 042 N/ /] \/\ / 7 < N/
3 % Al /L / 7
4 2L 7] KN~ TV AT ~
- [~ [~
-] [~ [~ \
& 10 0'2/ 7<7<\ K >< B Z % §<<\/
! - pa 7 7 ran 7 7 v
4 7 £ V! A
7 7 71~7 ~~= 7 7 7 7 7
/ / 1/ / / ~AL
/ / / /] / 4 /
/ / N Vi . /
A A
v=01m/s \< 7§>
0,1 rome Z Z Z Z
0,01 0,1 1,0 10,0 100,0

Max. protok Vs [1/s]



w/ed n Yy 1aafid n efuany boqz edey ped

0000L 0005 000L 00§ 0oL 05 oL g
k oL £2'0 — 110 —z1'0 —900
%;ﬁ 7
7 <OV . ' . '
\; P I —1¥'0 —Gg'0 —gz0  —zl'o
A"
- eﬁw@s“‘\ —oz'0 —25°0 —Gg'0 — 110
< o_%ﬂ ——€60 —0L'0 —L¥'0 —€2'0
i 05 — 'L —— (80 —89'0 —62'0
e —4'L , —0L _, —o0L0 _, —Sg0
a1 — o1 It O e 80— O
2 0oL ez VT — 9L T 0L 080
*T
<
AL —ry  —se  —g7  —zl
oW oe s T —— oL —2's —g't —'
—¢%6 —oL — 'y —gz
00§ L's —8'g —6'C
—l —oL —o0L ., —g't
6l v S T Y8 Ty LY
L L ‘G
= 000L——¢¢ —n % = % —gg ¢
v'0
50
— 10 9’0 — Ly —gg —€z —zL
.80
=, 60 —oL 28 —gg — 1L
vl [ ——¢6 —oL — 1y —€2
= ~lo'| 0005 9Ll L8 8g 62
~0z8! —ovl —S0L —oL —Ge
E— “em o —om s B T
|| [ - -
e 0000L ——ggg 00¢ 37, L8} =gy 90 —gg ¢
4/BIN  yoz=1v MSL=1V MOL=1V NS=1V
w yo030id
PO AV N D Yeurn
I =
S 8 E
2o S =24
E 58y
N LD = - QO
©c Y o N O C
$£E 2ggs
S =T EB TR .M
c 32 S E§
s g2y 23N Z
= = N = 1
o 2 m WL% bnlw B8 c = ~
B L co S5 o% 80
X @9 ©
233 a 5 S E o .m
c = ﬁ_|..J (5] 5 8 o 1 a
SE£TS 88 ox-
E w U C ECcC z2 2 2
E52c 5T 805
O X = o a QT a’



w/ed n Y A3l n efuasy boqz exepy ped

000L 005 0oL 05 oL g L ; ) ; )
00l €z — ' —Z —9'0
Ly —g'e —efe —2Z'
—o1 ' —ge —
1 ¢ —or — 'y —e
005 zL L'8 8's 6
S g T o = vg SC
B T TR B
) 000L £z —Ll —zl —8'g
,%J
el
mimf . = Iy —ge —¢e —zl
m_,w%om
| | —1 S/W L'0=A —o0L —2S —G¢g — Ll
| xow
=0\ —¢€6 —oc — 1 —ez
—1z0 0005 9Ll L8 8g 62
— ol — g0l —oL — g
> —ag O gy O e B Y
- =70 0000L ——ggg 00—y, L8t gy 90F —gg <
5’0
190
10
— g0 ——g9 —6ve a5 —ouL
oy 60
=7l ——869 — €25 —6pE — vl
oL L ——0g6 — 869 — g9 — ez
— 0z 8 00005 €911 zL8 189 162
Y AP L
- —— 098l —G6EL. - —0€E6 — g9y
000001 ——gz67880 | 6954 —pe y OVOb— €25

4/BARW g o7= 1V NSL=IV NOL=IV MS=1V
w ojoid
PO WV 1 O jeunn






BS

Al [mm] = A® [K] - 0,025 -
BS[mm] =30 -+/d, [mm] -

L[m]

(AB [K] - 0,025 - L [mm])

da Rmin

[mm]  [mm]

14 70

16 80

18 90

20100 J

25 125 P 25 100

. YL

32 160 T 32 128
Rmin

da Rmin [mm]

[mm]  [mm] 40

14 56 46

V¥ 16 64 14-25 mm 52
18 72 16-32 mm 80
20 80 83
z = 25 100 m
Al L
|
! ][ quunnp
,777777777777777I+4,
da




e, T




14-20

14-20 14-32 - - 14-32 -

- - 40-50 - - -

- - - 63-110 - -

- 14-25

16 - 32 mm

PPSU




40 - 50 mm




63 - 110 mm

| o Q/\X




Upute za montazu

14 = 25 mm




Upute za montazu

M
[T

R W “ i
o..é:.. .-'..'. ... :..
S




Tlac¢na proba vodom za vodovodne cijevi

Gradevinski projekt:

Faza:

Osoba koja izvodi ispitivanje:

Ispitni tlak = max. dopusteni radni tlak + 5 bar < 15 bar
(u odnosu na najniZu tocku sustava)

Svi spremnici, oprema i fitinzi, npr. sigurnosni ventil i ekspanzijske posude koji se ne podvrgavaju tlacnoj probi moraju se demontirati
sa sustava tijekom perioda tlacne probe. Sustav se puni sa filtriranom vodom i potpuno odzracuje. Tijekom ispitivanja mora se provesti
vizualna kontrola cijevnih spojeva. Nakon dosizanja ispitnog tlaka mora proteci odredeno vrijeme kako bi se omogucilo izjednacenje
temperature izmedu temperature okoline i temperature napunjene vode.

Ako je potrebno, nakon vremena cekanja mora se ponovno uspostaviti ispitni tlak.

Prethodno ispitivanje

Pocetak: , Ispitni tlak: bar
Datum Vrijeme

Ponovno uspostaviti ispitni tlak dva puta u toku 30 minuta, u intervalima od 10 minuta - nakon toga pricekati 30 minuta i ocitati
ispitni tlak (max. pad tlaka 0,6 bar).

Zavrsetak: , Ispitni tlak: bar
Datum Vrijeme

(max. pad tlaka 0,6 bar!)

Glavno ispitivanje

Pocetak: , Ispitni tlak: bar

Datum Vrijeme

Zavrsetak: , Ispitni tlak: bar

Datum Vrijeme

(max. pad tlaka 0,2 bar!)

Tijekom prethodnog i glavnog ispitivanja u gore navedenom sustavu nije pronadeno nikakvo propustanje.

Ovjeravanje

Mjesto, datum Potpis/pecat izvodaca radova

Mjesto, datum Potpis/vlasnika sustava



[zvjestaj o tlacnoj probi za radijatorski prikljucak

Gradevinski projekt:

Faza:

Osoba koja izvodi ispitivanje:

Maksimalno dopusteni radni tlak (u odnosu na najnizu tocku sustava). bar
Nadmorska visina sustava: m
Projektni parametri — Temperatura na dovodu °C

— Temperatura povratnog voda: °C

Nakon dosizanja ispitnog tlaka mora proteci odredeno vrijeme kako bi se omogucilo izjednacenje temperature izmedu temperature
okoline i temperature napunjene vode. Ako je potrebno, nakon vremena Eekanja mora se ponovno uspostaviti ispitni tlak.

Svi spremnici, oprema i fitinzi, npr. sigurnosni ventil i ekspanzijske posude koji se ne podvrgavaju tlacnoj probi moraju se demontirati sa
sustava tijekom perioda tlacne probe. Sustav se puni sa filtriranom vodom i potpuno odzracuje. Tijekom ispitivanja mora se provesti

vizualna kontrola cijevnih spojeva.

Pocetak: Ispitni tlak: bar
Datum Vrijeme
Zavrsetak: Ispitni tlak: bar
Datum Vrijeme (max. pad tlaka 0,2 bar!)
Gore naveden sustav je bio zagrijan do racunske temperature od i nije pronadeno nikakvo propustanje nakon hladenja.

Ako postoji opasnost od smrzavanja vode, treba poduzeti prikladne mjere za zastitu od smrzavanja (npr. primjena antifriza, grijanje
zgrade). Ako nije potrebna nikakva zastita od smrzavanja za predvidenu primjenu sustava, antifriz treba ispustiti praznjenjem i isprati
sustav sa najmanje 3 promjene vode.

Antifriz je dodan u vodu: O Da O Ne

Ispustanije je provedeno kako je navedeno: O Da O Ne

Ovjeravanje

Vlasnik sustava - datum/potpis Vlasnik sustava - datum/potpis

Instalater - datum/potpis



Skracenica
DIN

EnEV

EN

DVGwW
ABP
PPSU
SKZ
KTW
ZSVHK
TRWI

Znacenje
Njemacki institut za normizaciju
Uredba o Stednji energije

Europska norma

Njemacka tehnicka i znanstvena udruga za plin i vodu

Opdi certifikati o ispitivanju gradevnog nadzora

Polifensulfon

Centar za plasticne mase Juzne Njemacke (Wiirzburg)

Plasti¢ni artikli u instalacijama pitke vode

Sredisnja udruga za instalacije tople vode, grijanja i klimatizacije

Tehnicka pravila za instalacije pitke vode

T +38516197158
F +38516197157
E croatia@uponor.com

ZadrZzavamo pravo na promjenu tehnickih podataka.



Biljeske




Biljeske




1042727 06/2009 - podlozno promjenama

Uponor partnerstvo sa profesionalcima

Uponor je vodedi proizvodac vodovodnih i sustava grijanja za stambene

i poslovne objekte Sirom Europe i Sjeverne Amerike i vodeci proizvodac
infrastrukture cjevovodnih sustava u skandinavskim zemljama. Klju¢na
podrugja primjene Uponor proizvoda su klimatizacija zatvorenih prostora i
vodovodni sustavi.

Uponor International Sales obuhvaca poslovne aktivnosti u zemljama
Istocne Europe, Zapadne Europe, Sredidnje Europe i Istocne azije, Afrike i

latinske Amerike.

Uponor. Simply more.

Predstavnistvo u Republici Hrvatskoj

UPONOR GmbH T +38516197158
Dubravkin trg 2/1 F +38516197 157
10 000 Zagreb E croatia@uponor.com
Hrvatska W www.uponor.hr

UPONOfr

simply more



