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5.1 Inledning

Objektbeskrivningsnamn: Homogent ribbat ror, typ Ultra Rib 2°

Uponor Ultra Rib 2-system ar ett
sjalvfallssystem for dag- och spillvatten.
Systemet lanserades 1999 i avsikt att
optimera avloppssystem for dag- och
spillvattensledningar. Rérsystemet Ultra
Rib 2° framstalls av Polypropen (PP)
och innehaller ror, rérdelar och brunnar i
dimensionerna 200 till 560 mm.

Uponor Ultra Rib 2® &r konstruerat med
fokus pa en lang rad férhallanden, som
alla bidrar till systemets totala livslangd.
Det géller bl.a.:
* Materialval
¢ Ribbkonstruktion med inriktning pa
styvhet, styrka och lag vikt
* Fogningsmetoder med enklare
installation och hég sakerhetsmar-
ginal
* Hoga mekaniska egenskaper dven
vid laga temperaturer.

Uponor markavloppssystem Ultra Rib 2
har egenskaper som ligger vasentligt
Over de normkrav som i dag stalls pa

avloppsror i saval Norden som i Europa.

Med inbyggd extra sdkerhetsmarginal
(deformationstest, slagtest, Strohhalm-
test mm.) uppnas ytterligare trygghet
under installationen av rérsystemet. Ge-
nom uppfyllandet av de krav som bade
internt och externt stalls pa material och
processer har systemet en livslangd pa
over 100 ar om de foreskrivna instal-
lations- och driftférhallandena uppratt-
halls.

Uponor markavloppssystem Ultra
Rib 2 fogas med tatningsringar.

* Ringarna ar utformade for att
kunna klara bade inre och yttre
tryck. Tack vare placering langt
inne i muffen sakerstaller man att
tatningsringarna ar val skyddade
mot sand och grus. Tatningsring-
arna kan fas i saval en olje- och
bensinbestéandig som i en stan-
dardversion. Standardtatningsring-
arna ar tillverkade av SBR-gummi.
De olje- och bensinbestandiga
tatningsringarna ar framstallda av
NBR-gummi och mérkta med en
gul markering (prick).
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Uponor Ultra Rib 2-rérsystemet ar ett Roérdimensioner
komplett program med ror, formspru-
tade och specialtillverkade delar. R6-

rens ytteryta &r rédbrun, och invéndigt -—

har de en ljus farg fér att underlatta TV- 175
inspektion av det installerade systemet. 250 220
315 277
450 396
560 493

Tabell 5.1.1

System- och materialdata

Densitet ISO 1183 1SO 1183
Ringstyvhet SN8 kN/m? 1SO 9969
Langtidskrypmodul Es, 425 MPa 1ISO 527-2
Korttidskrypmodul E, 1650 MPa I1SO 527-2
Langdutvidgningskoefficient 0,15 mm/m ¢ °C
Varmeledningstal 0,23 Wim « °K DIN 52612 v. 23 °C
Maximal tillaten kontinuerlig driftemperatur 60 °C
Maximal tillaten korttidstemperatur 95 - 100 °C
Tillaten avvinkling i kopplingar 2 °

Tabell 5.1.2
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Uponor krav

Foljande 6versikt jamfor de krav som
stalls nar SS-EN 13476, Nordic Poly
Marks krav, som anvands i samband
med den I6pande tillverkningskontrollen,

ska uppfyllas.

Kravspecifikation — Uponor krav

Slaghallfasthet — rér

0 °C; fallhéjd 1,0 m

-10 °C; fallhéjd 1,0 m

0 °C; fallhdjd 2,56 m
-20 °C; fallhéjd 2,0 m

Ringflexibilitet — ror

30 % av di

30 % av di

60 % av di

Fogtathet med tatningsring

Det krévs 5 % och 10 %

deformation av muff resp.
spetsanda. SS-EN 1277:
Villkoren B (deformation)

Det krévs 10 % och
15 % deformation av
muff resp. spetsanda.
SS-EN 1277: Villko-

Det kravs 20 % och
30 % deformation av
muff resp. spetsanda.
SS-EN 1277: Villko-

skall uppfyllas. ren B (deformation) ren B (deformation)
skall uppfyllas skall uppfyllas

<dim315=2° <dim315=2° <dim 315=4°

>dim 315=1,5° >dim 315=1,5° >dim 315 =3°

SS-EN 1277: Villkoren C
(avvinkling) skall uppfyllas

SS-EN 1277: Villko-
ren D (bade deforma-
tion och avvinkling)

SS-EN 1277: Villko-
ren D (bade deforma-
tion och avvinkling)

skall uppfyllas skall uppfyllas
Motstandsférmaga mot kom- Inget krav Endast kravet for
binerad utvandig last och hog dimensionerna till och
temperatur med 315 mm.
EN 1437:1998 Krav se 1)
1) Foljande krav galler « Bottenloppsradie: 280 % av ursprunglig
« Vertikal deformation: <9% + Oppning pa svetsfog: > 20 % av godstjockleken

« Avvikelse fran rakhet i bottenlopp: <3 mm « Tathet vid 0,35 bar/15 min: Lackage far inte forekomma

Tabell 5.1.3

68 | Ribbade ror, Ultra Rib 2



Godkannanden och markning

Godkédnnanden

Uponor Ultra Rib 2-systemet ar Nordic (Danmark, Sverige, Norge och Finland).
Poly Mark-markt (Insta-Cert-certifierat)  Certifikaten finns fér nedladdning pa
och alltsé godként i de nordiska l&nderna  uponor.sefinfra

Markning

uponor SEWER ULTRARIB2 PP 315277 SN8 UD EN 13476 3 ® 18012007 13

Tillverkare ~ Anvandningsom-  Produkt Material: Utv./inv. Ringstyvhetsklass
rade: avlopp polypropen diameter

Anvandnings-  Produkt- Nordic Poly Iskristall. Tillverkningsenhet Tillverkningstidpunkt:

omrade UD =  standard Mark Kan hanteras  (® = Fristad dag/manad/ar/timme

under och utan- vid laga tempe-

fér byggnader raturer

Anvandningsomrade
Dim. 200 + 250 + 315 betecknas "UD"
Dim. 450 + 560 betecknas "U”

Tabell 5.1.4
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Markning

u)

/ “Q
UD (oc% /3 PP
&5
UPONOR UR2  SN8
DN/OD 200,/200-45°

O
() En13a7e

Anvandningsomrade Tillverkningstidpunkt: |  Atervinning/ravara Material: Tillverkningsenhet
UD = under och utanfér manad/ar 05 = polypropen polypropen U1 = Nastola
byggnader

Produkt Ringstyvhets- Nominell 45° grenror Nordic Poly Produktstandard
klass ytterdiameter Mark

Tabell 5.1.5
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Installation

Har beskrivs hur Uponor Ultra Rib 2-rér
och delar avpassas och kopplas. Det
finns monteringsbilder for:
e Uponor Ultra Rib 2-rér
e Uponor Ultra Rib 2-grenrér, bojar
och skjutmuffar
e Uponor Ultra Rib 2-6vergangar
till betong

1. Kapning gors med en fogsvans mellan de sma
ribborna. Darigenom kan man vara séker pa att
kapningen sker mitt mellan ribborna. Efter kapning
avlagsnas graderna med kniv eller fil.

2. Tatningsringen monteras i andra sparet 3. Muffen smérjs invandigt med smérj-medel.

fran spetsandan. Pa detta satt sakerstaller

man en optimal tathet.
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Roret skall monteras i muffens botten, ingen spalt mellan réranda och muffbotten. Réren kan monteras
med ett spett som trycks mot den bakre muffen. For att undvika att muffen skadas, skall en trékloss laggas i

mellan som skydd.
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Montering av Ultra Rib 2-grenrér pa befintlig ledning

1. Pa grenroér som ska monteras i en befintlig 2. Kapning gors med en fogsvans mellan de sma
ledning férmonterar man 2 rér och skjutmuffar. ribborna. Darigenom kan man vara saker pa att
Langden markeras pa den befintliga ledningen. kapningen sker mitt mellan ribborna. Efter kapning

avlagsnas graderna med kniv eller fil.

3. Rérdelarnas muffar ska smérjas invandigt med 4. Den befintliga ledningen kapas, och grenréret

smorjmedel. Tatningsringen monteras pa réranden  med monterade rorbitar séatts in och skjutmuffarna
i andra sparet fran spetséandan. Roret skall monte-  fors tillbaka.
ras stumt i muffens botten.

Ribbade ror, Ultra Rib 2 | 73
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Installation av 6vergangar - anslutning till betongrérsmuff

Overgang fran Ultra Rib 2 spetsénda till BTG- forfarande enligt ovan. Kontrollera alltid att tathet
rérsmuff utan tatningsring. Placera tatnings- uppnatts. Om osakerhet rader kan rordelen kring-
ringen enligt bild och tryck 6vergangen stumt i gjutas.

BTG-rérsmuffen. Till BTG-rérsmuff med isittande
tatningsring anvands ej 16s tatningsring, i 6vrigt
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Montering av Ultra Rib 2-6vergangar med spetsanda pa betongror

Overgéng frén Ultra Rib 2 spetsénda till BTG-rérs
spetsanda. G-ring monteras ytterst pa BTG-rorets
spetsanda, 6vergangen skjuts pa utan smorjmedel,
varvid G-ringen rulllar ett slag och monteringen ar
klar (kan krympas om sa erfordras).
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Laggning

Uponor Ultra Rib 2 ar konstruerat sa att
uppschaktat material i méjligaste man
skall kunna anvéandas vid aterfylining.
Forutsattningen ar att materialet kan fa
den nédvandiga packnignsgraden och
ej innehaller stenar stérre an 60 mm i
rorets omedelbara narhet. Om det finns
storre stenar an 60 mm kan dessa tas
bort och materialet darefter anvandas.
Givetvis ar grundforutsattningarna de
som beskrivs i AMA Anlaggning 17 och
Svenskt Vatten P92.

Se kapitel 5.0 "Installation av markfor-
lagda plastror”.



Dimensionering

Statisk dimensionering

| inledningsavsnittet "Dag- och spillvat-
ten” under "Statisk dimensionering”
beskrivs de belastningar som en mark-
forlagd sjalvfallsledning kan utsattas
for och hur réret kommer att paverkas
av dessa samt dimensioneringen av
ledningen for att klara belastningarna
som uppstar under dess livslangd, se
Svenskt Vattens publikation P92.

Hydraulisk dimensionering

Nar ledningsnatet ska dimensioneras,
ar det viktigt att se till att det finns
tillracklig hydraulisk kapacitet, och att
sjalvrensningsegenskaperna kan sakra
ett val fungerande system. De gallande
principerna fér dimensionering har ge-
nomgatts i inledningsavsnittet om Dag-
och spillvatten. Har visas de gallande

vattenflddesdiagrammen for Uponor
Ultra Rib 2, dar vardet 0,025 mm har
anvants som rahetsfaktor.

Diagrammen ar beraknade efter rérens
innerdiametrar, aven om réren ar be-
tecknade efter sina ytterdiametrar. Se
aven Svenskt Vatten Publikation P110.



Diagram 5.1.6

Dimensioneringsdiagram for 100 %

fyllda Ultra Rib 2-ledningar.

Diagrammet ar en grafisk avbildning av
Colebrook Whites formel.

— > Ledningsfall [%o]
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y = vattendjup

d = innerdiameter
Rahet k = 0,025 mm

Vattentemperatur t = 10 °C
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Diagram 5.1.7 a4
Dimensioneringsdiagram for 70 % fyllda d
Ultra Rib 2-ledningar.

Diagrammet ar en grafisk avbildning av
Colebrook Whites formel. y = vattendjup

d = innerdiameter
Rahet k = 0,025 mm
Vattentemperatur t = 10 °C
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Diagram 5.1.8 1 2 4 6 8 10 20 0 60 80 100 200

Sjalvrensnings- %0

kurvor @ 200 70
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Diagram 5.1.9 1 2 4
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Diagram 5.1.10 1 2 4 6 8 10 20 4 60 80 100 200
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Sjalvrensnings- %
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Diagram 5.1.11 . , o e
Sjalvrensnings- 1%
kurvor @ 450 %
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Diagram 5112 1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200
Sjalvrensnings- %
kurvor @ 560 70
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