


5.3 Ultra Classic och slat PVC

Uponors system for spillvatten ar ett sjalv-
fallsrorssystem for trycklGs transport av
normalt forekommande dag- och spillvat-
ten. Roret ar slatt och har en rédbrun
farg, vilket signalerar spillvatten. Réret
tillverkas med ringstyvhet SN8.

Uponor PVC markavloppssystem ar
ett slatt ror tillverkat av polyvinylklorid
(PVC).

Uponor Ultra Classic markavloppssystem
ar ett vidareutvecklat slatt markavlopps-
ror i PP. Uponor Ultra Classic markav-
loppssystem &r ett strukturvaggsrér som
ar mineralférstarkt for att ge en hégre
radiell och axiell styvhet. Mineralfor-
starkningen gor ocksa att godstjock-
leksférandringen i jamférelse med slata
PVC-rér blir minimal. Oldgenheterna vid
sammankoppling till befintliga PVC-sys-
tem blir ddrmed mindre.

Hogsta kontinuerliga drifttemperatur for
PVC ar +45 °C, kortvariga utslapp max
65 °C, for PP, +60 resp +100 °C under
trafikbelastad yta.

Ror i PVC tillverkas i dimensionerna 110
- 400 och uppfyller SS-EN 1401-1 samt
Nordic Poly Mark SBC EN 1401.

Ror i PP tillverkas i dimensionerna 110
och 400 och uppfyller SS-EN 13476-2
samt Nordic Poly Mark SBC EN 13476.

Rérdelar i PP tillverkas i dimensionerna
110 mm och 160 och uppfyller kraven
enligt SS-EN 1852-1, godstjockleks serie
S-16. Delar i PVC tillverkas i dimensio-
nerna 110-400 mm och uppfyller kraven
enligt SS-EN 1401-1, dimension 110
enligt SDR34 och dimension = 160 enligt
SDRA41.



Fogarnas tathet sékerstélls med en tat-
ningsring. Saval rér som rordelar ar till-
verkade med en olje- och bensinbestan-
dig, fastsittande tatningsring i TPE. enligt
SS-EN 681-2 WH
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System- och materialdata rérdelar

Densitet 1410 kg/m® 1SO 1183
Ringstyvhet Ror SN8 kN/m? 1SO 9969
Rordelar SN4 kN/m? 1SO 9969

Langtidskrympmodul E, 1000 MPa 1SO 527-2
Korttidskrympmodul E; 3000 MPa ISO 527-2
Léangdutvidgningskoefficient 0,06 mm/m - °C
Varmeledningstal 0,16 W/m - °K DIN 52612 v. 23 °C
Maximal tillaten kontinuerlig driftemperatur 45 °C
Maximal tillaten korttidstemperatur 65 °C
Tillaten avvinkling i fogar 2 °

Tabell 5.3.2

System- och materialdata

Densitet 900 kg/m® 1ISO 1183
Ringstyvhet Ror SN8 kN/m? 1SO 9969
Rordelar SN4 kN/m? 1SO 9969

Langdtidskrympmodul E; 600 MPa ISO 527-2
Korttidskrympmodul E; 2500 MPa 1ISO 527-2
Langdutvidgningskoefficient 0,1 mm/m - °C
Varmeledningstal 0,2 W/m - °K DIN 52612 v. 23 °C
Maximal tillaten kontinuerlig driftemperatur 60 °C
Maximal tillaten korttidstemperatur 95-100 °C
Tillaten avvinkling i fogar 2 °

Tabell 5.3.3
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Kravspecifikation

PVvC

| den foljande 6versikten finns en jamfo-

Poly Mark krav som anvands i samband

relse mellan uppstallda krav i samband
med uppfyllande av EN 1401 och Nordic

Kravspecifikation

med den I6pande tillverkningskontrollen.

K-varde

Inget krav

K-vardet for PVC ska vara min. 65

Hallfasthet vid invandigt tryck

1 000 timmar

1000 timmar

Slaghallfasthet

0 °C; fallhgjd 1,0 m

-10 °C; fallhéjd 1,0 m

Fogtathet med elastomera
tatningsringar

Det kravs 5 % och 10 %
deformation av muffar resp.
spetsandar. EN 1277: Villkoren
B (deformation) ska uppfyllas.

Det krévs 10 % och 15 % deformation av
muffar resp. spetsandar. EN 1277: Villkoren B
(deformation) ska uppfyllas.

Det krévs féljande avvinkling
av fogen

<dim315=2°

>dim 315=1,5°

SS-EN 1277: Villkoren C (av-
vinkling) skall uppfyllas

Det krévs foljande avvinkling av fogen
<dim315=2°

>dim 315=1,5°

SS-EN 1277: Villkoren D (bade deformation
och awvinkling) skall uppfyllas

Motstandsformaga mot kom-
binerad utvandig last och hdg
temperatur — EN 1437:1998

Inget krav

Endast kravet for dimensioner till och med 160
mm. Krav: se "

Tatningsringar

Ska vara i 6verensstammelse
med EN 681- 1 eller 2 — vid
45°C

Ska vara i éverensstdmmelse med EN 681- 1
eller 2 —vid 45 °C

" Foljande krav galler:
+ Vertikal deformation:

Tabell 5.3.4

<9%

- Avvikelse fran rakhet i bottenlopp: < 3 mm

- Bottenloppsradie:
- Oppning svetsfog

- Tathet vid 0,35 bar/15 min:

>80 % av ursprunglig
<20 % av godstjocklek
Lackage far inte forekomma
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Ultra Classic PP
Foljande oversikt jamfér de krav som
stalls nar SS-EN 13476, Nordic Poly

Kravspecifikation — Uponor krav

Marks krav, som anvands i samband
med den |6pande tillverkningskontrollen,
ska uppfyllas.

Slaghallfasthet — rér 0 °C; fallhéjd 1,0 m

-10 °C; fallhdjd 1,0 m

Ringflexibilitet — rér 30 % av di

30 % av di

Det kravs 5 % och 10 % defor-
mation av muff resp. spetsanda.
SS-EN 1277: Villkoren B (defor-
mation) skall uppfyllas.

Fogtathet med tatningsring

Det krévs 10 % och 15 % deformation av muff
resp. spetsénda. SS-EN 1277: Villkoren B
(deformation) skall uppfyllas

<dim315=2°

>dim 315 =1,5°

SS-EN 1277: Villkoren C (av-
vinkling) skall uppfyllas

<dim315=2°

>dim 315=1,5°

SS-EN 1277: Villkoren D (bade deformation
och avvinkling) skall uppfyllas

Tatningsring Ska dverensstdmma med SS-

Ska 6verensstamma med EN 681-1 eller -2

EN 681-1 eller -2 vid 45 °C vid 45 °C
Motstandsférmaga mot kom- | Inget krav Endast kravet fér dimensionerna till och med
binerad utvandig last och hdg 315 mm.
temperatur Krav se 1)
EN 1437:1998
1) Foljande krav galler * Bottenloppsradie: =80 % av ursprunglig
« Vertikal deformation: <9% + Oppning pa svetsfog: 220 % av godstjockleken

* Avvikelse fran rakhet i bottenlopp:

<3 mm
Tabell 5.3.5

Slata ror,

« Tathet vid 0,35 bar/15 min:

Lackage far inte forekomma
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Godkannanden

Uponor spillvattensystem &ar markt med Pa Uponors hemsida www.uponor.se/infra

Nordic Poly Mark (INSTA-CERT-certi- finns en fullt uppdaterad 6versikt samt
fierat). Systemet ar alltsa godkant i de lank till INSTA-CERT-certifikaten for de
nordiska landerna (Danmark, Sverige, olika produkterna.

Norge och Finland). Rér och rordelar
certifieras for specifika anvandnings-
omraden.

For Uponor markavloppssystem galler:

SN8 110, 160, 200 U och D
SN8 250, 315, 400U

U: Anvandningskod for omradet, som ligger utanfér den
byggnad till vilken det jordtackta rorsystemet ar anslutet.

D: Anvandningskod for omradet i mark under och utanfor
den byggnad till vilken rér och delar har installerats.

Tabell 5.3.7
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Markning

Ultra Classic

Tillver- Anvéandnings- Produktnamn  Material: Dimension Ringstyvhetsklass Installationsarea
kare omréade: avlopp polypropen UD = under och utanfor
byggnader

Nordic Poly Produkt- Snéflinga. Atervin- Tillverkningsenhet  Tillverknings-tidpunkt ~ Streckkod
Mark standard Kan hanteras  nings ® = Fristad dag/manad/ar/timme
vid laga tempe- marke
raturer
Figur 5.3.8
Slat PVC
UpoNnor sewi

Tillverkare ~ Anvandnings- Material: Dimension Ringstyv- Installationsarea
omrade: avlopp  polyvinylklorid och minsta hetsklass UD = under och utanfér byggnader
(oplasticerad)  godstjocklek

Nordic Poly Produkt- Snéflinga. Tillverkningsenhet Tillverkningstidpunkt

Mark standard Kan hanteras vid laga (® = Fristad dag/manad/ar
temperaturer

Figur 5.3.9
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Markning formsprutade delar

Form nr Kavitetnr (Delens Tillverknings- tervinning/ravara  Tillverknings- Nordic Poly
nummer i formen) manad/ar 05 = polypropylen  enhet Mark

Figur 5.3.10

( Yponor UGD )
110/110-88,5°
PP S-16
_EN1852 UD

Tillverkare  Anvand- Dimen- 88,5° Material: Gods- Produkt- Anvandnings-

ningsomrade:  sioner gren- polypro- tjock- standard omrade UD = under
Underground rér pen leksserie och utanfér byggnader
drainage

Figur 5.3.11

104 | Slata ror, Ultra Classic och PVC



Installation

1. Vid kapning av ror anvands en fogsvans. 2. Det kapade roret rensas fran span och
Roret kapas vinkelratt. grader.

2. forts. Betraffande fasning av spetsandan 3. Rengér muff, spetsédnda och tatnings-

kan man montera utan fasning i dimensio- ring samt kontrollera att tatningsringen ar
nerna @ 110 och 160 mm men kanten pa korrekt monterad. Fore hopfogningen smorj
spetsandan skall gradas eller brytas. Fas-  rorets spetsénda med godként smérjmedel.

ning ar daremot nédvandig i dimensioner
over @ 160 mm.



4. Fore hopfogning av ror kontrolle-
rar man att muffar och spetséndar ar
fria fran jord och sand. Sedan skjuts
réren ihop.

Montering for hand

Vid montering for hand: fatta réret med
minst ett muffdjups avstand, for att und-
vika klamskador.

Montering med hjalpmedel

Vid montering med hjalpmedel: vid mon-
tering av storre dimensioner anvands
hjalpmedel sdsom spett och planka.
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Installationsanvisning fér Uponor 6vergangsstycken

Rordelen bestar av ett utvidgat ror vilket Tatringen monteras ytterst pa betongrorets
krymper da det varms, sa kallad krympmuff.  spetsanda.

Overgangsstycket centreras och skjuts in Innan muffen férs dver gummiringen kan
over tatringen, som darvid rullas pa plats. dess insida forvarmas (ljummen) varefter
Fogning gors utan smorjmedel. muffen fors 6ver och varmning med varm-

luftspistol eller gasollaga utifran paborjas.
Lamplig temperatur ar cirka 120-150 grader
C. Vid kyla uppvarms aven betongrorets
spetsdnda. Lagan skall inte riktas direkt
mot rérdelen. Varm forsiktigt och jamnt runt
hela muffen utan att den blir brand.
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Nar det blivit tatt kring tatningsringen och Fardig installation.
roret, kyler man krympmuffen med en vat
trasa eller liknande.

Anslutning till betongrérsmuff

Om tatningsring ingar i betongmuffen
anvands denna som vanligt sittande

i muffen och den I6sa tatningsringen
behdvs da inte. Tatningsringen monteras
pa overgangsstycket. Spetsédndan av
tatningsringen riktad mot betongmuffen.

Overgangsstycket skjuts in helt stumt i
betongmuffen, varvid tatningsringen rullar
pa plats. Fogning gors utan smorj-
medel.

OBS!
da olika betongrorsfabrikat har
olika muffmatt (ej standardiserade)

maste man vid varje inkoppling kon-
trollera att tillrdcklig kompression av
gummiringen erhalls for tatning.




Installation

Overgang - gjutjarn

anl

Dim 160/150 och 200/200 Dimension 110/100

Montering av krympmuff for gjutjarns- Ar en tvastegsmuff dar inre delen av

ror gors pa samma satt som évergang muffen fungerar som stdd och yttre delen
betongrérspetsanda. Krympningen som upplag for den extra tjocka gummi-
gar lattare att utféra om gjutjarnsrorets ringen som medlevereras. Detta gor att
spetsanda uppvarms. krympning av muffen normalt ej behover

utféras. Kontrollera alltid att tillracklig
kompression av gummiringen erhalls.
Muffen gar att krympa.




Montering av specialovergangar

Skarvror — teleskopror
Rordelen bestar av en extra djup muff
samt spetsanda.

Vanligen anvands delen pa foljande tva satt:

A. Som skarvrér dar den djupa muffen
anvands for forskjutning av rordelen
varefter spetsandan skjuts in i nasta
muff.

B. Som teleskoprér under palade hus,
dar marksattning vantas. Se till att
spetsandan fixeras sa att forskjutning tas
upp av den djupa muffen. Den réranda
som monteras i den djupa muffen
forses rikligt med langtidsverkande
smorjmedel typ Uponor smoérjmedel
alternativt teflonsmorjmedel eller mot-
svarande.

Betongvaggsgenomgang

Da betong ej faster pa plastror samt att
viss avvinklingsmdéjlighet efterstravas,
anvands betongvaggsgenomgang.
Lampligen monteras genomgangen och
roret samtidigt for att undvika felaktig
monteringsvinkel och deformation.




Inhuggningsmuff, rak

For gjutning. Rérdelen bestar av muff
forsedd med stoppkant och ar utvandigt
"sandad”.

Mark ut och tag hal pa betongroret sa
snavt som mdjligt. Skjut in inhuggnings-
muffen fram till dess stoppkrage. Kontrol-
lera att rérdelen ej sticker in for langt i
betongroret (olika rortjocklekar finns).
Justera samt tata om majligt inifran. Gjut
en kraftig vulst omkring inhuggning
muffen.

Sadelgren for betongror 45°

For montering med spannband, se ovan.
Rordelen bestar av sadelgren med 45°
anslutningsvinkel inuti férsedd med
gummiduk. Tva spannband medfdljer,
rostfritt stal A4. Mark ut och tag hal pa
betongroret. Halet skall géras sa snavt
som mojligt. Gjutning behovs ej vid nog-
grann haltagning. Montera sadelgren
och spannband. Drag at spannbanden
hart. Rekomenderas att nagon form av
tatningsmassa anvands kring uttaget,
tex PL400.

Motsvarande produkt med 90° anslut-
ningsvinkel tillverkas mot bestallning.
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Instickslangder
Rekommenderad instickslangd pa alla
dimensioner = M matt -10 mm.

10 mm
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Laggningsregler och
materialanvandning

Vid projektering och utférande ska
hansyn tas till I1aggningsférhallandena.
Avgorande for rérens formaga att motsta
den paverkan de utsatts for ar att saval
gravarbetet som rérlaggningen och fyll-
ningen gors omsorgsfullt.

Uponors laggningsregler for Uponor

markavloppssystem beskrivs i kapitel
5.0.
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Dimensionering

Statisk dimensionering

| kapitel 5.0 "Spillvatten” under "Statisk
dimensionering” beskrivs de belastningar
som en markforlagd sjalvfallsledning kan
utsattas for och hur réret kommer att pa-
verkas av dessa samt dimensioneringen
av ledningen for att klara belastningarna
som uppstar under dess livslangd, se
aven Svenskt Vatten publikation P92.

Hydraulisk dimensionering

Nar ledningsnatet ska dimensione-
ras, ar det viktigt att se till att det finns
tillracklig hydraulisk kapacitet, och att
sjalvrensningsegenskaperna kan sakra

ett val fungerande system. De géllande
principerna for dimensionering har tagits
upp i inledningsavsnittet om Dag- och
spillvatten. Dar visas de gallande vatten-
flodesdiagrammen fér Uponor markav-
loppssystem, dar vardet 0,025 mm har
anvants som rahetsfaktor. Diagrammen
ar beraknade efter rorets innerdiameter,
aven om roren ar betecknade efter sina
ytterdiametrar. | de olika diagrammen
finns exempelmarkeringar angivna. De
olika exemplen finns i inledningsavsnit-
tet om dimensionering. Se dven Svenskt
Vatten Publikation P110.



Diagram 5.4.12
Dimensioneringsdiagram for 100 % fyllda
PP och PVC-ledningar kl. SN8.

Diagrammet &r en grafisk avbildning av
Colebrook Whites formel.

y = vattendjup

d = innerdiameter

Rahet k = 0,025 mm
Vattentemperatur t = 10 °C

——» Ledningsfall [%o]

1 2 3 4 5 6 78910 20 40 60 80 100 200 400 600 800 1000 2000

——————— Vattenflode [I/s]



Diagram 5.4.13

Dimensioneringsdiagram for 70 % fyllda
PP och PVC-ledningar kl. SN8.

4
Diagrammet &r en grafisk avbildning av 4
Colebrook Whites formel. y d
(I

y = vattendjup

d = innerdiameter

Rahet k = 0,025 mm
Vattentemperatur t = 10 °C
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Diagram 5.4.14
SJa|VrenSﬂ|ngS- 1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200

kurvor @ 110 %
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————— Vattenflode [I/s]

Diagram 5.4.15 1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200
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kurvor & 160 70
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Diagram 5.4.16
P 1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200
Avloppsrorssystem !

Sjalvrensnings- s
kurvor @ 200 >
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1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200

—> Vattenflgde [I/s]

Diagram 5.4.17 1 2 4 6 8 10 20 40 60 80 100 200
Sjalvrensnings- "%
kurvor & 250 70
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Diagram 5.4.18
Sjélvrensnings-
kurvor @ 315

Diagram 5.4.19
Sjélvrensnings-
kurvor & 400

—— > Ledningsfall [%o]

— > Ledningsfall [%o]
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Diagram 5.4.20
Dimensionerings-
diagram fér om-
sattning av delvis
fyllda Uponor PVC
och PP avloppsror
i mark.

——» Relativt vattendjup y/d

08

0 0,1 0,2 03 04 05 06 0,7

——— 1:Relativt vattenfléde Q/Qf
————— > 2:Relativ vattenhastighet v/vf
———— > 3:Relativ hydraulisk radie R/Rf
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