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Uponor-paineputkijirjestelma PE8o
on joustava putkijirjestelma,

joka soveltuu juoma- ja jiteveden
johtamiseen
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Uponor-paineputkijarjestelma PE8O on
kehitetty juoma- ja jateveden kuljetta-
miseen. Putket valmistetaan mustasta
polyeteenistd, johon lisatdaan kayttotar-
koituksen mukaan variraidat: sininen juo-
mavesikadyttoon ja punaruskea jateveden
johtamiseen.

Polyeteeni on hyvin iskunkestavaa mata-
lissakin lampdtiloissa. Jos putken kaytto-
lampétila on yli 20 °C, kdyttopainetta on
alennettava halutun kdyttéian varmista-

miseksi.

Materiaalista ilmoitetaan sille ominainen
murtolujuus. PE8O-materiaalin murtolu-
juus on vahintaan 8 MPa 50 vuoden jat-
kuvassa kuormituksessa.

Saatavissa on PE80-putkia, joiden halkai-
sija on 20-63 mm. Putkia liitetadn ensisi-
jaisesti sahkohitsaamalla, mutta liittami-

seen voidaan kdyttaa mekaanisia liittimia.

Yhteenhitsatut liitokset ovat vetolujia.
Materiaalin suuren joustavuuden vuoksi

jarjestelman asentamisessa tarvitaan
mahdollisimman vahan putkiyhteita,
koska putkea taivuttamalla saadaan hel-
posti loivia kaaria.

Murtoluja Uponor PE8O -paineputki-
jarjestelma kestda suurta mekaanista
rasitusta, kuten paineiskuja ja paineaal-
toliikkeita.

roosiota ja useimpia liuottimia, happoja,
emaksisia ja oljya. Katso luvussa “Mate-
riaalit ja kayttoiat” olevaa taulukkoa 2.2
kemiallisesta kestavyydestd. Voit tarvitta-
essa kysya lisdtietoja Uponorin teknisesta
neuvonnasta.

Koska PE8O-putken sisdpinta on sileg,
sen kitka on vahainen. Lisdksi putket
kestavat hyvin kulutusta ja niissa kulje-
tettavien aineiden kiintoaineita. Kayta
hydraulisessa mitoittamisessa paineha-
viddiagrammia 6.1.8.



Koot ja paineluokka

Ulkohalkaisija Seinaman paksuus SDR11/PN 10

25 23 X

40 37 b3

63 58 X
Taulukko 6.4.1

Jarjestelmad- ja materiaalitietoa

Tiheys 943 kg/m? 1SO 1183

Pitkaaikaiskimmomoduuli E; 190 MPa 1SO 6259

Lampolaajenemiskerroin 0,17 mm/m - °C ASTM D 696 (20 - 90 °C)

Ominaislampé 1.9 J/g-°C

Sallittu vetojannitys, lyhytaikainen 8 MPa

Taulukko 6.4.2

Valmistettavat Uponor PE8O -putket ovat
halkaisijaltaan 20-63 mm ja PN-paine-
luokaltaan 12,5.

PE80-putkien taivutussade

Lampéatila-alue Taivutussdade (minimi)
-20°C...-6 °C 28 x Du
-5°C..+10°C 25 x Du
11°C..35°C 22 x Du

Du = putken ulkohalkaisija.

UPONOR-PAINEPUTKIJARJESTELMA PE8SO
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Uponor PE8O -putkille on mydnnetty Uponor-tuotteille mydnnetyt uusimmat
Nordic Poly Mark -laatumerkki. Vesiput- hyvaksynnat nakyvat Uponorin sivustossa
ken valmistuksessa noudatetaan standar- ~ www.uponor.fi.

dia SFS-EN 12201 seka Uponor-tehdas-

standardia.
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Seuraavassa on Uponor PE80-paineput-
kijarjestelman merkintojen kuvaus.

uponor PRESSURE PE80 63x58 PN125 SDRT1 g EN 12201 =Ds&

uponor Pressure PE8O 63x5,8 PN 12,5
Valmistaja Kéytto: paine Materiaali: Mitta ja vah. seind- | Paineluokka
polyeteeni man paksuus
w EN 12201 Ds- & ® 13 2007
Nordic Poly Mark | Tuote- Juomavesi- Tuotantoyksikko Tuotantoajankohta
standardi ' hyvéksynta @ = Forssa viikko/vuosi

Taulukko 6.4.3

@ 132007 1234m

SDR 11
Suhdeluku

1234 m
Metrimerkintd

uponor PRESSURE PE8O 63x58 PN125 SDRT11 @4 @ 10132007 1234m

uponor Pressure PE8O 63x5,8 PN 12,5 SDR 11
Valmistaja Kéytto: paine- Materiaali: Mitta ja vah. seind- | Paineluokka Suhdeluku
jatevesi polyeteeni man paksuus
w @ 13 2007 1234 m
Nordic Poly Mark Tuotantoyksikko Tuotantoajankohta Metrimerkintd
@ = Forssa viikko/vuosi

Taulukko 6.4.4
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PE8O-putkiin voidaan kayttaa kaikkia tun-
nettuja liittamismenetelmid, kuten sahko-
hitsausta ja mekaanisia liittimia.

Uponor PE8O -paineputkijarjestelman
putket ovat kooltaan sellaisia, etta niita
liitetdan ensisijaisesti sahkohitsaamalla.

PE8O-putkien ulkopinnalta on ennen hit-
saamista kaavittava pois hapettunut pin-
takerros (noin 0,1 mm).

Hitsauspinnat on puhdistettava hyvaksy-
tylld puhdistusnesteelld, kuten 93-pro-
senttisella spriilld tai erilaisilla PE-puhdis-
tusaineilla.

1. Katkaise putket suorassa kulmassa.
Puhdista hitsauspéd. Kaavi putken pdd
pyéritettdvdlld putkikaapimella tai so-
pivalla kdsikayttoiselld kaapimella koko
muhvin pituudelta.

2. Varmista, ettd kaavit pinnan koko
putken ympdriltd. Valtd koskettamasta

hitsausalueita.



3. Mittaa oikea tydntdsyvyys putken
pddstd. Varmista ettd kaavittu pinta on
véhintéén muhvin pituudelta. Pyyhi juuri
ennen muhvin asentamista kaavitut hit-
sauspddt nukkaamattomalla paperilla ja
hyvdéksytylli puhdistusnesteelld.

5. Asenna hitsauskaapelit. Hitsaus voi-

daan toteuttaa viivakoodien avulla tai
néppdilemdlld hitsausaika itse. Tarkasta
hitsaamisen jdlkeen, ettd muhvissa oleva
hitsausnasta on noussut ja ettd hitsaus-
koneessa ei ole virheilmoitusta.

4. Tyénnd putki muhvin pohjaan asti ja
tarkasta mittausmerkit. Asenna kiinni-
tystyGkalu. Kdsittele toista putken pddtd
toistamalla kohdat 1-3.
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Porasatulan hitsaaminen PE 80-putkeen
samalla tavalla kuin ProFuse-putkella.

Huom! Porasatulaa ei voi hitsata uudel-
leen. Painetestattaessa tonttijohtoa en-

nen poraamista jaahtymisaika on 20 min.

Liitoksissa kannattaa kayttaa tukiholk-
keja, jotka estavat putken muodonmuu-
toksen. Putkia mekaanisesti liitettdessa
on noudatettava putkiyhteiden toimitta-
jan ohjeita.

Puristustekniikoita kdytetdadan usein sel-
laisissa PE-putkijarjestelmissa, joiden

lapivirtaus on pysdytettava valiaikaisesti
joko jarjestelman laajentamiseksi tontti-

Yhteenpuristamisen vahimmadisetdisyydet

johdoilla tai vahingoittuneiden putkien
korjaamiseksi. Suosittelemme etta linja
uudistetaan puristetulta kohdalta.

Puristustekniikkaa ja siihen liittyvia vakio-
varusteita voidaan kayttdaa myos ProFuse-
jarjestelman yhteydessa putken suoja-
kuorta poistamatta. Tyossa on kdytettava
putken halkaisijan ja SDR-arvon mukaisia
vakiopysdytysasetuksia.

Puristustyokaluja voidaan kayttaa edel-
lyttden, etta tyokalun ja kunkin putkiyh-
teen tai kunkin liitoksen valinen etaisyys
on vahintdan nelja kertaa runkoputken
halkaisijan suuruinen.

HUOM! Putken pinnalta ja puristustyoka-
lusta on puristusalueen kohdalta poistet-
tava kivet, hiekka ja muut epapuhtaudet.

PESO SDR 11
Koko Vih. seinamén pal Eni k Vih. etdisyys yhteenpuristettaessa
mm mm mm mm
20 2,0 2,3 35
25 2,3 2,7 4,0
32 3,0 3,4 5,0
40 37 42 6,5
50 4,6 5.2 8,0

Taulukko 6.4.5

Jotta putkeen ei syntyisi pysyvia vauri-

oita, yhteenpuristaminen saa kestaa enin-

tddn 24 tuntia.

Putkea saa puristaa vain kerran samasta
kohdasta. Siksi puristuskohta on merkit-
tdva.



