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Uponor-paineputkijärjestelmä PE80  
on joustava putkijärjestelmä,  
joka soveltuu juoma- ja jäteveden  
johtamiseen
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Uponor-paineputkijärjestelmä pe80 on 

kehitetty juoma- ja jäteveden kuljetta-

miseen. putket valmistetaan mustasta 

polyeteenistä, johon lisätään käyttötar-

koituksen mukaan väriraidat: sininen juo-

mavesikäyttöön ja punaruskea jäteveden 

johtamiseen.

polyeteeni on hyvin iskunkestävää mata-

lissakin lämpötiloissa. jos putken käyttö-

lämpötila on yli 20 °C, käyttöpainetta on 

alennettava halutun käyttöiän varmista-

miseksi. 

materiaalista ilmoitetaan sille ominainen 

murtolujuus. pe80-materiaalin murtolu-

juus on vähintään 8 mpa 50 vuoden jat-

kuvassa kuormituksessa. 

saatavissa on pe80-putkia, joiden halkai-

sija on 20–63 mm. putkia liitetään ensisi-

jaisesti sähköhitsaamalla, mutta liittämi-

seen voidaan käyttää mekaanisia liittimiä.

Yhteenhitsatut liitokset ovat vetolujia. 

materiaalin suuren joustavuuden vuoksi 

järjestelmän asentamisessa tarvitaan 

mahdollisimman vähän putkiyhteitä, 

koska putkea taivuttamalla saadaan hel-

posti loivia kaaria.

murtoluja Uponor pe80 -paineputki-

järjestelmä kestää suurta mekaanista 

rasitusta, kuten paineiskuja ja paineaal-

toliikkeitä. 

pe80-putkijärjestelmä kestää hyvin kor-

roosiota ja useimpia liuottimia, happoja, 

emäksisiä ja öljyä. katso luvussa “mate-

riaalit ja käyttöiät” olevaa taulukkoa 2.2 

kemiallisesta kestävyydestä. Voit tarvitta-

essa kysyä lisätietoja Uponorin teknisestä 

neuvonnasta.

koska pe80-putken sisäpinta on sileä, 

sen kitka on vähäinen. lisäksi putket  

kestävät hyvin kulutusta ja niissä kulje- 

tettavien aineiden kiintoaineita. käytä  

hydraulisessa mitoittamisessa painehä- 

viödiagrammia 6.1.8.

6.4  Uponor-paineputkijärjestelmä  
 PE80:n ominaisuudet
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 Koko  Paineluokka

 Ulkohalkaisija Seinämän paksuus  SDR 11/PN 10

 20 2,0 x

 25 2,3 x

 32 2,9 x

 40 3,7 x

 50 4,6 x

 63 5,8 x

Ominaisuudet PE80 Yksikkö Standardi/testausmenetelmä

tiheys 943 kg/m3 iso 1183

sullaindeksi 0,47 g/10 min. iso 1133 järjestelmä 18

pitkäaikaiskimmomoduuli e
50 

190 mpa iso 6259

lyhytaikaiskimmomoduuli e
0
 750 mpa iso 6259

lämpölaajenemiskerroin 0,17 mm/m · °C astm D 696 (20 – 90 °C)

lämmönjohtavuus 0,32 W/m · °C

ominaislämpö 1,9 j/g · °C  

myötöjännitys 21 mpa  

sallittu vetojännitys, lyhytaikainen 8 mpa  

mrs-arvo 8 mpa iso/Dis 4427 - Cen/tC 155 ss20

PE80-putkien taivutussäde

lämpötila-alue taivutussäde (minimi)

-20 °C ...-6 °C 28 x Du

-5 °C ...+10 °C  25 x Du

11 °C ...35 °C 22 x Du

Du = putken ulkohalkaisija.

Koot ja paineluokka

Taulukko 6.4.1

Järjestelmä- ja materiaalitietoa

Taulukko 6.4.2

Valmistettavat Uponor pe80 -putket ovat 

halkaisijaltaan 20–63 mm ja pn-paine-

luokaltaan 12,5.
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Hyväksynnät

Uponor pe80 -putkille on myönnetty 

nordic poly mark -laatumerkki. Vesiput-

ken valmistuksessa noudatetaan standar-

dia sFs-en 12201 sekä Uponor-tehdas-

standardia.

Uponor-tuotteille myönnetyt uusimmat 

hyväksynnät näkyvät Uponorin sivustossa 

www.uponor.fi. 
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seuraavassa on Uponor  pe80-paineput-

kijärjestelmän merkintöjen kuvaus.

Merkinnät

 pressUre pe80 63 x 5,8  pn 12,5  sDr 11           en 12201                            ➃    13 2007    1234 m

Pressure PE80 63 x 5,8 PN 12,5 SDR 11

Valmistaja käyttö: paine materiaali:
polyeteeni

mitta ja väh. seinä-
män paksuus

paineluokka suhdeluku

EN 12201   ➃ 13 2007 1234 m

nordic poly mark tuote- 
standardi

juomavesi- 
hyväksyntä

tuotantoyksikkö
➃ = Forssa

tuotantoajankohta
viikko/vuosi

metrimerkintä

 pressUre pe80 63 x 5,8 pn 12,5 sDr 11  ➃ 10 13 2007 1234 m

Pressure PE80 63 x 5,8 PN 12,5 SDR 11

Valmistaja käyttö: paine-

jätevesi

materiaali: 
polyeteeni

mitta ja väh. seinä-
män paksuus

paineluokka suhdeluku

                     ➃ 13 2007 1234 m

nordic poly mark tuotantoyksikkö
➃ = Forssa

tuotantoajankohta
viikko/vuosi

metrimerkintä

Juomavesikäyttöön tarkoitetun PE80-

paineputkijärjestelmän merkinnät

Jätevesikäyttöön tarkoitetun PE80-

järjestelmän merkinnät 

Taulukko 6.4.3

Taulukko 6.4.4
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Liittäminen/hitsaaminen

pe80-putkiin voidaan käyttää kaikkia tun-

nettuja liittämismenetelmiä, kuten sähkö-

hitsausta ja mekaanisia liittimiä. 

Uponor pe80 -paineputkijärjestelmän 

putket ovat kooltaan sellaisia, että niitä 

liitetään ensisijaisesti sähköhitsaamalla.

PE80-paineputkien asentaminen

pe80-putkien ulkopinnalta on ennen hit-

saamista kaavittava pois hapettunut pin-

takerros (noin 0,1 mm).

Hitsauspinnat on puhdistettava hyväksy-

tyllä puhdistusnesteellä, kuten 93-pro-

senttisella spriillä tai erilaisilla pe-puhdis-

tusaineilla.

1. Katkaise putket suorassa kulmassa. 

Puhdista hitsauspää. Kaavi putken pää 

pyöritettävällä putkikaapimella tai so-

pivalla käsikäyttöisellä kaapimella koko 

muhvin pituudelta.

2. Varmista, että kaavit pinnan koko 

putken ympäriltä. Vältä koskettamasta 

hitsausalueita.

Muhvien, supistusyhteiden, T-haaro-

jen ja kulmien sähköhitsaaminen
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3. Mittaa oikea työntösyvyys putken 

päästä. Varmista että kaavittu pinta on 

vähintään muhvin pituudelta. Pyyhi juuri 

ennen muhvin asentamista kaavitut hit-

sauspäät nukkaamattomalla paperilla ja 

hyväksytyllä puhdistusnesteellä.

4. Työnnä putki muhvin pohjaan asti ja 

tarkasta mittausmerkit. Asenna kiinni-

tystyökalu. Käsittele toista putken päätä 

toistamalla kohdat 1–3.

5. Asenna hitsauskaapelit. Hitsaus voi-

daan toteuttaa viivakoodien avulla tai 

näppäilemällä hitsausaika itse. Tarkasta 

hitsaamisen jälkeen, että muhvissa oleva 

hitsausnasta on noussut ja että hitsaus-

koneessa ei ole virheilmoitusta.
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Hitsaaminen – porasatula

porasatulan hitsaaminen pe 80-putkeen 

samalla tavalla kuin proFuse-putkella.

Huom! porasatulaa ei voi hitsata uudel-

leen. painetestattaessa tonttijohtoa en-

nen poraamista jäähtymisaika on 20 min.

Mekaaniset liittimet

liitoksissa kannattaa käyttää tukiholk-

keja, jotka estävät putken muodonmuu-

toksen. putkia mekaanisesti liitettäessä 

on noudatettava putkiyhteiden toimitta-

jan ohjeita.

Putkien puristaminen

puristustekniikoita käytetään usein sel-

laisissa pe-putkijärjestelmissä, joiden 

läpivirtaus on pysäytettävä väliaikaisesti 

joko järjestelmän laajentamiseksi tontti-

johdoilla tai vahingoittuneiden putkien 

korjaamiseksi. suosittelemme että linja 

uudistetaan puristetulta kohdalta.

puristustekniikkaa ja siihen liittyviä vakio-

varusteita voidaan käyttää myös proFuse-

järjestelmän yhteydessä putken suoja- 

kuorta poistamatta. työssä on käytettävä 

putken halkaisijan ja sDr-arvon mukaisia 

vakiopysäytysasetuksia.

puristustyökaluja voidaan käyttää edel-

lyttäen, että työkalun ja kunkin putkiyh-

teen tai kunkin liitoksen välinen etäisyys 

on vähintään neljä kertaa runkoputken 

halkaisijan suuruinen.

HUom! putken pinnalta ja puristustyöka-

lusta on puristusalueen kohdalta poistet-

tava kivet, hiekka ja muut epäpuhtaudet.

jotta putkeen ei syntyisi pysyviä vauri-

oita, yhteenpuristaminen saa kestää enin-

tään 24 tuntia.

Yhteenpuristamisen vähimmäisetäisyydet

PE80 SDR 11

Koko

mm

Väh. seinämän paksuus 

mm

Enimm. seinämän paksuus

mm

Väh. etäisyys yhteenpuristettaessa

mm

20 2,0 2,3 3,5

25 2,3 2,7 4,0

32 3,0 3,4 5,0

40 3,7 4,2 6,5

50 4,6 5,2 8,0

Taulukko 6.4.5

putkea saa puristaa vain kerran samasta 

kohdasta. siksi puristuskohta on merkit-

tävä.


