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PDB.5121 Ledning av PE-ror, standardiserade

tryckror i ledningsgrav

Foreskrivande text

® Ror- och rordelar for dricksvattenledning skall vara av fabrikat Uponor ProFuse RC PN16, SDR 11 eller
likvardigt och uppfylla krav enligt EN 12201-2:2024 och INSTA-CERT SBC EN 12201, november 2024.

O
O
O
O

Alternativt

Ror skall vara med bla kappa
Rordelar skall vara i lagst samma tryckklass som ror
Ror och rérdelar skall vara certifierade till niva 1 och uppfylla kraven for Nordic Poly Mark

Roret skall vara forsett med en skyddsmantel av PP

® Ror- och rordelar for tryckavloppsledning skall vara av fabrikat Uponor ProFuse RC PN 16, SDR 11
eller likvardigt och uppfylla krav enligt EN 12201-2:2024 och INSTA-CERT SBC EN 12201, november

2024,

O
O
O
O

Fogning

Ror skall vara med brun kappa
Rordelar ska vara i lagst samma tryckklass som ror
Ror- och rordelar skall vara certifierade till niva 1 och uppfylla kraven for Nordic Poly Mark

Roret skall vara forsett med en skyddsmantel av PP

e Svetsning

o

Svetsning av fog skall utforas av person som har fackkunskap for svetsarbetet.

e Stumsvetsning

o

o

Svetsutrustning skall vara funktionskontrollerad, kalibrerad och av fabrikat GF eller likvardig.
Genomford svets skall vara dokumenterad och sparbar

Svets far inte utsattas for drag- eller bojpakanning under svetsning eller under
avsvalningsforloppet

Ror far inte repas eller kldmmas i samband med svetsarbete pa sadant satt att djupa
klammarken eller repor kvarstar efter svetsarbetet

Stumsvets skall i ovrigt utforas enligt tillverkarens anvisningar

o Elektrosvetsning

o

Svetsutrustning skall vara av typ GF MSA 2.1 eller likvardig och funktionskontrollerad och
anpassad for aktuell elektrosvetsmuff. Genomford svets skall vara dokumenterad och sparbar.
Elektrosvetsmuff skall uppfylla krav enligt SS-EN 12201-3. Typ GF eller likvardig

| direkt anslutning till svetsningen skall oxidskiktet avldagsnas med roterande skalverktyg fran
GF eller likvardig, pa en yta av minst 10 mm langre an elsvetsmuffs instickslangd eller utanfor
anborrningssadelns yta

Under svetsningen skall svetsytor vara fixerade spanningsfritt

Elektrosvets skall i ovrigt utforas enligt tillverkarens anvisningar



