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PBB.5121 Ledning av PE-ror, standardiserade tryckror, i
ledningsgrav

e R&r och rérdelar fér dricksvattenledning skall vara av fabrikat Uponor
Barrier PLUS.

e Mediaréret skall vara fillverkat av PE100 material och hélla SDR-klass 11
samt uppfylla krav enligt SS-EN 12201-1 fill och med SS-EN 12201-5.

e Mediardret skall vara forsett med ett férstarkt diffusionsskydd mot
kolvaten, som skyddas av en mantel.

e Mediardret ska vara genomfdrgat svart och manteln skall vara bld, markt
med grona rander.

e Rordelar ska varailagst samma tryckklass som ror.

Fogning

e Fogning ska utféras med stumsvets for dimensioner stérre an 90 mm.

Svetsarbete

e Fogning genom svetsning ska utféras under skydd vid fuktig eller bldsig
vaderlek.

e Svetsfog ska vara dokumenterad och spdrbar. Svetsutrustning ska vara
férsedd med datalogger for registrering av svetsparametrarna.

Stumsvets

e Svetsutrustning ska d&rligen vara funktionskontrollerad och kalibrerad. Intyg
ska efter anfordran uppvisas fér bestallaren.

e R&randar som sammanfogas med stumsvetsning ska vara av samma
SDR-klass.

e Svets farinte utsattas for drag- eller béjpdkanning under svetsning eller
under avsvalningsforioppet.

e ROr farinte repas eller kkikmmas i samband med svetsarbete pd& sddant
satt att djupa kldimmarken eller repor kvarstér efter svetsarbetet.

o Stumsvets ska i dvrigt utféras enligt tillverkarens anvisningar.



UPONO(

Elekirosvets

e Svetsutrustning ska &rligen vara funktionskontrollerad och anpassad for
aktuell elektrosvetsmuff. Intyg ska efter anfordran uppvisas for bestdllaren.

e Forrorivattenledning ska elektrosvetsmuff uppfylla krav enligt SS-EN
12201-3.

e Elektrosvetsmuff ska vara anpassad fill rérledningens SDR-klass.

e | direkt anslutning till svetsningen ska oxidskiktet avlidgsnas med roterande
skrapverktyg, pd en yta minst 10 mm l&ngre an elsvetsmuffens
insticksldngd eller utanfdér anborrningssadelns yta.

¢ Under svetsning och avsvalning ska svetsytor vara fixerade spdnningsfritt.

e  Om mer an en trdd fr&n elmuffen ar synlig efter svetsning, ska svetsen
gbras om. Vid anborrningssadel fér ingen trédd synas.

e Elekirosvets ska i ovrigt utféras enligt tillverkarens anvisningar.

Fog med koppling

e Fog med koppling ska utfdras enligt tillverkarens anvisningar.

Fog med kompressionskoppling

e Kompressionskoppling ska ha rérbussning och vara dragfast och i évrigt
utféras enligt tillverkarens anvisningar.
e Anslutningsstdllet vara helt fritt fran repor och dylikt.

Flansfog

o Matt for flédnsar av metall ska vara enligt SS-EN 1092-1 till och med SS-EN
1092-4.

e Packningar ska monteras torra. Vid hopdragning av flansférband ska
réren centreras och riktas in. Skruvar ska dras korsvis med momentnyckel.

e Fogning ska i évrigt utféras enligt tillverkarens anvisningar.

e Efter avslutad montering ska alla skruvar efterdras sedan eventuella
paliningar tagits bort och ledningen stabiliserats. Overflddigt
packningsmaterial ska tas bort.



