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Instructiuni de montaj pentru
Uponor Q&E

Dimensiuni teava 9.9 - 32 mm



Instructiuni de montaj pentru Uponor Q&E

Sistemul de tevi PEX pentru conectare radiatoare,
instalatii sanitare si sistemul de incalzire prin
pardoseala sunt usor de instalat si de conectat
folosind fitingurile Q&E. Conectarea este realizata
cu o sculd manuala, electrica (Milwaukee/Uponor)
sau hidraulica (in special pentru dimensiunile mari).
Sculele sunt insotite de instructiuni de utilizare.

1. Selectati fitingul, inelul/inelele si capul clestelui de
largire corespunzatoare, consultati Fig. 1 si tabelul
de la pagina 4.

Pentru etichetarea componentelor, consultati
Tabelele - Etichetarea componentelor - si numarul
estimat de largiri, care se vor gasi in tabelele
pentru fiecare trusa de largire de la pagina 4.

2. Taiati teava perpendicular pe ax cu cleste sau
dispozitiv de taiat teava, consultati Fig. 2.

3. Introduceti inelul pe teava pana cand marginile de
oprire intra Tn contact cu capatul tevii. Opritoarele
impiedica inelul sa alunece de pe teava. Consultati
Fig. 3.

4. Largiti teava si inelul folosind trusa de largire
Uponor.

Instructiuni de utilizare pentru scule

Milwaukee M12 -M18

a) Puneti conul capului de largire direct in teava pana
se opreste. Consultati Fig. 4 si tabelul de la pagina
4.

b) Largirea se realizeaza in mai multe etape in functie
de dimensiune si de conditiile de mediu. Apasati
butonul de pe cleste pana se aude clar un ,clic” la
ingustarea capului de largire dupa fiecare ciclu de
largire.

c) Verificati vizual daca capul de largire se invarte intre
fiecare ciclu de largire.

d) Repetati acest proces de largire pana cand teava/
inelul este largit(3a) pe marginea capului de largire.
Apoi largiti de inca 1-2 ori. Consultati Fig. 5.
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Fig. 1. Fiting si manson Q&E

Fig. 2. Taierea perpendiculara a tevii.
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Fig. 3. Asezarea mansonului pe teava.

Dimensiune teavd Q&E 9.9 - 32 mm



Instructiuni de montaj pentru Uponor Q&E

Instructiuni de manipulare pentru clestele de largire
(scula manuald) Uponor Q&E

a) Deschideti complet bratele sculei si puneti conul
capetelor de largire direct in teava pana se
opreste, consultati Fig. 4.

b

-

Apasati incet ambele manere complet. Pentru
tevile cu dimensiuni de 20 si mai mari, tineti
strans timp de 3 secunde.

c) Deschideti rapid si complet manerele intinzandu-
le in timp ce rasuciti incet in sens invers clestele

de largire astfel incat segmentele sa fie eliberate
din peretele tevii.

d

-

Rasuciti usor scula (o rasucire de pand la 1/8) si
glisati imediat Tnapoi in teava pana la refuz.

e

-

Repetati acest proces de largire padna cand teava/
inelul este largit(d) pe marginea capului de
largire. Consultati Fig. 5.

f) Faceti o ultima expandare impreunand incet
manerele. Daca conectare necesita mai mult timp
mai largiti odata sau de doua ori.

5. Scoateti scula si glisati teava imediat (max. 3 sec.)
pe capatul fitingului. Inelul de pe capatul tevii
trebuie sa intre complet pana la marginea de
oprire. Tineti teava fixd timp de cateva secunde.
Consultati Fig. 6 si 7.

6. Dupa cateva secunde, teava cu inelul se va strange
pe fiting. Asteptati aproximativ un minut inainte
de a verifica. Testarea etanseitatii se poate realiza
intr-un interval de 30 de minute la temperatura
camerei; consultati Fig. 7.

Nota. Tn conditii de temperaturi scizuts, trebuie
evitata depasirea numarului de largiri recomandate
intrucat contractarea tevii si a mansonului este mai
lenta. Asadar, timpul de asteptare pana la proba de
presiune este mai mare.

Un ghid de instalare insoteste, de asemenea, diferitele scule
de asamblare.

Q&E Pipe dimensions 9.9 - 32 mm
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Fig. 4. Ldrgirea tevii.
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Fig. 5. Ldrgire finalizatd.
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Fig. 6. Montarea mansonului/tevii.

Fig. 7. Montare finalizatd.

3



Uponor 08/2014

Ghid si exemple de instalatii comune

- etichetarea componentelor si numarul maxim de largiri

Dimensiune teava ISO PN6 si scula de largire Milwaukee M12/M18

Dm:::‘s;;une Marcaj Ghid pentru nr. estimat | Diametru max. largit al
'PNG Manson Cap de largire Fiting de largiri M12/M18 segmentelor in mm
9,9x1,1 Q&E 9,9 ?9,9x 1,1 mm 99 6 10,10+0,1
14x 2,0 EVAL 14 $14/15 x 2,5 mm ?14/15 x 6 16,45 + 0,1
16x1,8/16x2 Q&E 16 ?16 x 1,8/2,2 mm 16 (5) 4 18,45 + 0,1
16 x2,0 EVAL16/PE- ?16 x 1,8/2,2 mm 16 (5) 4 18,45+ 0,1
17x2,0 EVAL 17 ?17/18 x 2,5 mm ?17/18 x2,5 8 20,05+0,1
20x2/20x2,3 Q&E 20 ©20x1,9,2,0,2,3mm 20 (5) 6 24,05+0,1
?25x 2,3 mm
+
25%2,3 Q&E 25 H25 x 2.3 mm® 25 (5) 9 29,75 +0,1
32x2,9 Q&E32 H32 x 2,9/4,4 mm* 32 (5) 14 37,00+0,1

*M18

Dimensiune teava ISO PN10 si sculd de largire Milwaukee M12/M18

Dlmenstune Marcaj Ghid pentru nr. estimat | Diametru max. largit al
teava . .. N
PN10 Manson Cap de largire Fiting de largiri M12/M18 segmentelor in mm

16x 2,2 Q&E 16 @16 x 1,8/2,2 mm 16 (5) 6 18,45+ 0,1
"@20x 2,8 mm
+
20x2,8 Q&E 20 H20 x 2.8 mm* 20 (5) 11 24,05+ 0,1
"@25 x 3,5 mm
+
25x3,5 Q&E 25 H25 x 3,5 mm*" 25(5) 20 29,75+0,1
32x4,4 Q&E32 H32 x 2,9/4,4 mm* 32(5) 10 37,00+0,1
*M18

Dimensiune teava ISO PN6 si scula manuald/electrica de largire Uponor Q&E

Dm::::;une Marcaj Ghid pentru nr. estimat | Diametru max. largit al
PN10 Manson Cap de lirgire Fiting de largiri M12/M18 segmentelor in mm
16x2,0 Q&E 16 16 Q&E x 1,8, 2,0 16 (5) 3 18,2+0,1
20x1,9/20x2,0 Q&E 20 20 Q&E 20 (5) 5 22,7+0,1
"25 Q&E
+
25x2,3 Q&E 25 H25 x 2,35 25 (5) 8 28,0+0,1
32x29 Q&E32 H32x2,9 GC* 32 (5) 17 356+0,1

* Scula cu acumulatori sau hidraulica

Dimensiune teava ISO PN10 si scula manuald/cu acumulatori de ldrgire Uponor Q&E

D'menS'.une Marcaj Ghid pentru nr. estimat | Diametru max. largit al

teava de largiri M12/M18 telor i

PN10 Manson Cap de largire Fiting e largini segmentelor in mm
16x2,2 Q&E 16 16 x 2,2 Q&E 16 (5) 5 18,45 + 0,1
20x2,8 Q&E 20 20x2,8 ?&E 20 (5) 8 24,05+ 0,1

H20 x

25x3,5 Q&E 25 H25 x 3,5* 25 (5) 13 29,75+0,1
32x4,4 Q&E32 H32 x 4,4* 32 (5) 7 37,00+0,1

* Sculd cu acumulatori sau hidraulica
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