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Pose nr. 1 med et barrieresvab
Pose nr. 2 med krympedel

Monteringsvejledning
Alle Uponors monteringsvejledninger findes bade som

trykte materialer og pa Uponors hjemmeside:

Uponors Barrier Wrap kit indeholder
www.uponor.dk/infra




Stuksvejsning

1.
Rengear og ter roret.

2,

Pose nr. 1 dbnes, placer svgbet midt pa samlingsomradet og
vikle det rundt om rgret. Fjern beskyttelsespapiret og stram
svgbet.

Tip: For at sikre at svgbet placeres korrekt med overlapning
péa begge sider, markeres placeringen pa reret inden
installation.

VIGTIGT: Sgrg for, at der er overlapning pa beskyttelseslaget,
og at barriereromslaget ikke straekkes, nar det vikles.

3.

Pose nr. 2 abnes, og krympedelen vikles om det allerede
fastgjorte barrieresvgb, saledes at det er deekket og der er
overlap pa begge sider.

Tip: Marker krympedelens korrekte placering fer installation
for at sikre overlap pa begge sider.

VIGTIGT. Streek ikke krympedelen, nar det vikles rundt om
roret. Efter vikling bgr der veere Iuft mellem krympeelementet
og roret.

4.

Begynd opvarmning fra midten og jeevnt omkring rgret, s
krympeelementet fastggres og forhindres i at beveege sig
under krympeprocessen. Fortsaet med at opvarme omkring
rgret og ud mod enderne.

VIGTIGT: Varmestralen skal hele tiden veere i bevaegelse og
i god afstand til overfladen for at forhindre afbreending eller
overopvarmning af krympedelen.

Installationen er afsluttet, nar klsebestremningen er synlig i
begge ender. Barrier Wrap Kit ma ikke daekkes eller leegges i
jorden, far det er afkalet.

Uponor Monteringsvejledning af Barrier Wrap kit



Elektromuffesvejsning

1.

Efter at det ydre lag er fijernet og rgret er skrabet, udfares
svejsning ved hjaelp af elektromuffesvejsning i henhold til
standardinstruktioner til procedure for PE100 trykrarssvejs-
ning.

Efter koletiden, skal svejseindikatorerne og andre ujeevn-
heder fjernes, inden barrieresvgbet monteres.

2,

Pose nr. 1 &bnes, placer svgbet midt pa samlingsomradet og
vikle det rundt om rgret. Fjern beskyttelsespapiret og stram
svgbet.

Tip: For at sikre at svgbet placeres korrekt med overlapning
pa begge sider, markeres placeringen pa rgret inden
installation.

VIGTIGT: Serg for, at der er overlapning pa beskyttelseslaget,
og at barriereromslaget ikke straekkes, nar det vikles.

3.
Barrieresvgbets ender trykkes godt fast omkring muffen.

4.
Pose nr. 2 abnes og papirbeskyttelsen pa krympedelen
fiernes.



5.
Krympedelen vikles om det allerede fastgjorte barrieresvab,
saledes at det er deekket og der er overlap pa begge sider.

Tip: Marker krympedelens korrekte placering fer installation
for at sikre overlap pa begge sider.

VIGTIGT. Straek ikke krympedelen, nar det vikles rundt om
roret. Efter vikling bgr der veere Iuft mellem krympeelementet
og roret.

6.

Begynd opvarmning fra midten og jeevnt omkring rgret, sa
krympeelementet fastggres og forhindres i at beveege sig
under krympeprocessen. Fortsaet med at opvarme omkring
rgret og ud mod enderne.

VIGTIGT: Varmestralen skal hele tiden veere i bevaegelse og
i god afstand til overfladen for at forhindre afbreending eller
overopvarmning af krympedelen.

7.
Enderne af krympedelen skal slutte taet til rgret, nar opvarm-
ning er feerdig.

Installationen er afsluttet, nar klsebestremningen er synlig i
begge ender. Barrier Wrap Kit ma ikke daekkes eller lsegges i
jorden, far det er afkalet.

\P Eksempel pa overophedet krympeelement.
Overophedning fremgar af farven pa krympelementet.

Eksempel pa forbraendt krympeelement.




Handtering

Pa grund af deres specielle struktur kreever Barrier PLUS-
rer mere omhyggelig handtering end standard PE100-rgr.
Barrier PLUS-rgr skal transporteres og opbevares i deres
egen indpakning. Fjern ikke den originale emballage, for
det er ngdvendigt. De anbefalede laveste temperaturer til
handtering af Barrier PLUS-rgr er -20°C for lige rer og -15°C
for ruller.

Skaering af roret

Det er vigtigt at undga skader pa barriererlaget. Ror i
dimensionerne 160-250 mm ma ikke skaeres med motorsav.
Vi anbefaler et rgrskeererveerktgj eller en finteendet handsav.
Fjern de ydre lag fra rarets svejsningsomrad umiddelbart
efter at rgret er skaret.

Hvis beskyttelseslaget er beskadiget

Formalet med beskyttelseslaget er at beskytte barriererlaget.

Hvis beskyttelseslaget er beskadiget, f.eks. af en dyb ridse,
kan rerets barriereegenskaber blive pavirket.

Det beskadigede omrade skal fjernes eller beskyttes
mod kemikalier. Denne beskyttelse kan udfgres med
aluminiumstape.

Bredden af aluminiumstape skal deekke det beskadigede
omrade og have 50 mm overlapning pa hver side af de
intakte lag. Aluminiumstape skal beskyttes med bitumentape
mod mekanisk belastning.

Tips til montage

Barrier Wrap er en 100% plastbarrierekrympemuffe til brug i
forurenet jord.

Uponors krympemuffe er produceret af et meget elastisk og
steerkt materiale med helt specielle krympeegenskaber, der
sammen med barrieresvgbets egenskaber sikrer det en teet
lgsning i hele dets levetid.

Flerlagsstrukturen giver ekstra modstandsdygtighed overfor
revner og vejrlig, og @ger slagstyrken veesentligt. Krympe-
muffen kan krympe op til 50%, og begynder krympning nar
forvarmetemperaturen overstiger 60° C.

Vearktojsliste

* Fnudfri papir til aftgrring og renseveeske eller 98%
denatureret sprit

+ Gasbraender

BEMZERK! Beskyttelseskappen beskytter kun
barrierelaget. Den beskyttter ikke PE-trykrgret mod
mekanisk belastning. En beskadiget beskyttelseskappe
udger en risiko for forurering af drikkevandet.

Rad

+ Barrieresvgbet bgr opbevares tart og ved 15-20° C
+ Spgrg for at alt vaerktgj er rent og passer til arbejdet
+ Sorg for at alle overflader, hvor krympemuffe skal

» paseettes, er rene og tarre

* Ved krympning i fugtigt vejr beskyttes med laeskaerm
eller telt

Advarsler

» Rengering er meget vigtig

» Sgrg for overlapning pa begge sider

» Straek ikke barrieresvgbet

» Kom ikke for teet pa krympedelen med varmestralen

* Flammen skal veere gul. Vaer opmeerksom pa at
en bla flamme (for hgj temperatur) kan gdeleegge
krympeelementet og dermed rgret

* Hold varmestralen i beveegelse, overophedning kan
gdelaegge krympeelementet
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