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Renowacja zeliwnego
wodociagu

Zaangazowanie Uponor

(@ Rury cisnieniowe PE WehoPipe PE100 DA80O SDR17 PN10 — okoto 600 m

@ Konsultacje techniczne

Renowacja zeliwnego wodociggu metoda ciasopasowana

Dzieki metodzie ciasnopasowanej mozliwa byta modernizacja magistrali wodociggowej w centrum t.odzi, na terenie silnie

zurbanizowanym w pasach drogowych o duzym natezeniu ruchu pojazdoéw kotowych i szynowych.

Wodocigg Dabrowa w todzi ttoczy wode od Stacji Uzdatniania Wody w ul. Lodowej do Zbiornikéw Stoki przy ul. Pomorskie;j.
Woda jest tam gromadzona a nastepnie dostarczana do 1/3 miasta. Positkujgc sie Srodkami z Funduszu Spéjnoéci
przyznanymi przez Komisje Europejska, £6dz rozpoczeta w potowie 2008 roku projekt o nazwie Wodociagi i oczyszczalnia
Sciekow w Lodzi Il. Lgczna warto$¢ realizowanych w ramach projektu prac wyniosta netto 142 miliony Euro. Czescig tego
projektu byt kontrakt "Wodocigg Dabrowa - modernizacja systemu zasilania odzi w wode" - Cze$¢ 02C "Wodocigg Dgbrowa -
Modernizacja rurociggu wody uzdatnionej" o warto$ci netto prawie 3,5 min Euro. W ramach projektu poddano modernizacji

wodocigg o $rednicy nominalnej DN750mm i dtugosci okoto 5440 mb.
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Metoda ciasnopasowania pod ruchliwymi drogami, torami tramwajowymi i PKP

Zamawiajacy (Lodzka Spétka Infrastrukturalna) zasugerowat by renowacje omawianego rurociggu przeprowadzi¢ z
wykorzystaniem swageliningu. Swagelining to metoda "ciasno pasowania", ktéra polega na wprowadzeniu do wnetrza
zniszczonego rurociggu rur PE o chwilowo zmniejszonej $rednicy (dzieje sie to poprzez podgrzanie rur i przytozenie statej sity
ciggu). Po wciagnieciu przewodu sita ciggu zostaje zwolniona i rura PE rozprezajac sie dopasowuje swoja $rednice do
wewnetrznej Srednicy starego przewodu. Zyskujemy w ten sposéb dodatkowe wzmocnienie konstrukcyjne naprawianego

rurociggu.

Do realizacji zadania wykonawca (Wiertmar) uzyt poczatkowo rury PEHD DN800 SDR17, grubo$¢ $cianki 47,4mm produkcji
firmy X. Specjalnie nie podajemy producenta rur, poniewaz préba ta zakonczyta sie niepowodzeniem. Prace przeprowadzono
w okresie zimowym. Rozpoczeto od zgrzewania doczotowego 12-metrowych odcinkéw rur. Okazato sie jednak, ze rury
producenta X sg sztywne i mato plastyczne oraz nie trzymajg wymiaru kotowego, co utrudniato prawidtowe ustawienie rur w
zgrzewarce. Powazniejszy problem pojawit sie jednak p6zniej. Po zgrzaniu rur rozpoczeto ich instalacje i po przejsciu przez
reduktor nastagpito pekniecie zgrzewu. Szybko przeprowadzono operacje wyciagniecia wprowadzonej juz do $rodka rury

PEHD. Na szczescie rura nie zdazyta przej$¢ procesu relaksacji i nie nastagpito jej ciasno pasowanie.

Wykonawca postanowit przeanalizowac zaistniatg sytuacje wysytajgc rury producenta X do zbadania do dwéch laboratoriow.
Na podstawie otrzymanych wynikéw badan stwierdzono, ze rury nie spetniajg wymagan normy PN-EN 12201-2 w zakresie
wymiaru gruboséci $cianki. Pozostate wyniki badan byly zgodne z wymaganiami normatywnymi. Podjeto decyzje o pozostaniu
przy rurach producenta X, poniewaz mozolne préby i testy prowadzone w oczekiwaniu na lepsze warunki pogodowe,
wskazywaty na takg mozliwo$¢. Niestety i tym razem proba zakonczyta sie niepowodzeniem i zgrzew peknat.

Podjeto zatem natychmiastowg decyzje o zmianie producenta rur. Wybér padt na rury WehoPipe PE100 DA800 SDR17 PN10,
grubos¢ Scianki 47,4mm, produkcji Uponor Infra (dawniej KWH Pipe Poland). Na specjalne zamdwienie zostaty
wyprodukowane 15-metrowe odcinki rur by skroci¢ proces zgrzewania. Rury dostarczono na plac budowy kilka dni pdznie;j.
»Rzut oka na powierzchnie zewnetrzna rury wystarczyt, aby stwierdzi¢ wyrazng roznice w dostarczonej przez KWH rurze i
rurze producenta X” - zauwazyt pan Marek Piekarski prezes firmy Wiertmar. ,Dostarczone rury "trzymaty" okrag, ich
powierzchnia byta idealnie gtadka, tymczasem powierzchnia rur producenta X przypominata strukturg skorke pomaranczowa.

Zauwazylismy takze, ze dostarczone rury sg bardzo plastyczne.”

Zgrzewanie rur WehoPipe przebiegto tym razem bardzo sprawnie i szybko a operacja wciggnigcia rur bezproblemowo.
Metoda ciasnopasowana zostata zastosowana na pierwszym odcinku magistrali przy wyjsciu ze Stacji Uzdatniania Wody,
gdzie wystepujg najwieksze uderzenia hydrauliczne i gdzie rurociag byt najbardziej eksploatowany, przy przejsciach pod

bardzo ruchliwymi drogami (ul. Dgbrowskiego, Przybyszewskiego, Pitsudskiego), pod torami PKP i torami tramwajowymi.

Kontrakt w Lodzi byt kolejnym sprawdzianem zaréwno dla wykonawcy - firmy Wiertmar, jak i dla Uponor Infra jako producenta
i dostawcy rur. Zastosowanie swageliningu byto wprawdzie ogromnym wyzwaniem ale umozliwito ograniczenie do minimum
utrudnien w komunikacji. Wiekszo$¢ robét prowadzona byta w samym centrum 750-tysiecznego miasta, na terenie silnie
zurbanizowanym w pasach drogowych o duzym natezeniu ruchu pojazdéw kotowych i szynowych, do tego w niekorzystnym

okresie zimowo-wiosennym. Gotowos¢ firmy Wiertmar do kontynuowania prac w technologii swageliningu mozna traktowac



jako swoiste $wiadectwo wystawione rurom WehoPipe oraz firmie Uponor Infra.

Parametry odnawianego rurociagu:

e $rednica zewnetrzna wcigganej rury PE - 800 mm;
* Srednica wewnetrzna poddawanego renowac;ji rurociggu - 750 mm;
* $rednica zewnetrzna rury PE po przejsciu przez reduktor - okoto 730 mm;

* Srednica zewnetrzna rury PE po procesie relaksacji - okoto 760 mm.

Renowacja zeliwnego wodociggu - swagelining
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