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Zaangazowanie Uponor

(DRury WehoPipe DN 110-1200 ponad 32 km, Weholite DN 500-1200 okoto 5 km, WehoDuo okoto 25 km, ponadto
studzienki Weho, sejsmiczne i inne

@Konsultacje w fazie projektowania

Systemy drenazowe wokét sktadowiska Zelazny Most

Od prawie 20 lat Uponor Infra wspiera polskiego giganta przemystu wydobywczego, KGHM Polska Miedz S.A., w modernizacji
najwiekszego w Europie zbiornika odpadéw poflotacyjnych.

Sktadowisko Zelazny Most zajmuje powierzchnie ponad 1400 ha, a jego obwdd przekracza 14 km. To tu trafiajg odpady
poflotacyjne rud miedzi z kopalh i zaktadow wzbogacania rud KGHM Polska MiedZz S.A., jednej z najwiekszych polskich
spotek, ktorej dziatalnosé gdérniczo-hutnicza stanowi site napedowa regionu.
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Inwestor:
KGHM Polska Miedz S.A.

Wysoka jako$¢ i uniwersalnosé technologii PEHD

KGHM od lat jest waznym producentem miedzi i srebra na $wiecie, a po zakupie w 2012 roku kanadyjskiej firmy gérniczej
posiadajgcej ztoza surowcow w Kanadzie, USA i Chile, KGHM stat sie potentatem globalnym. W Polsce bazg surowcowa dla
firmy jest najwieksze w Europie i jedno z najwiekszych na $wiecie ztoze rud miedzi, a obszary gérnicze utworzone do jego
eksploatacji zajmujg powierzchnie prawie 470 km2. Firma dysponuje wtasna zintegrowang strukturg produkcyjna, w sktad

ktorej wchodza trzy kopalnie (Lubin, Rudna, Polkowice), trzy huty miedzi i jednostki wspomagajace.
Kluczowe ogniwo technologiczne KGHM

Zelazny Most to kluczowe ogniwo technologiczne w produkcji koncentratu miedziowego. Rudy miedzi zawierajg jedynie kilka
procent cennego metalu, co oznacza, ze ponad 90 % wydobytej skaty musi zosta¢ usuniete w dalszej czesci procesu
technologicznego. Odpady z flotacji, czyli procesu oddzielenia uzytecznych mineratéw od skaty ptonnej, maja postac¢
plynnego szlamu, ktory jest nastepnie transportowany rurociggami na sktadowisko Zelazny Most. Tu nastepuje sedymentacja
fazy statej, a sklarowana woda jest kierowana z powrotem do zaktadéw wzbogacania rud. Skala tych proceséw jest ogromna:
szacuje sie, ze rocznie do zbiornika trafia od 20 do 26 milionéw ton odpadéw flotacyjnych. W 2012 r. objetos$c

zdeponowanych tam odpadéw wynosita ponad 522 min m3.

Eksploatacja i modernizacja tak ztozonego obiektu technologicznego to ogromne wyzwanie, zwtaszcza ze znajduje sie on na
terenie zamieszkatym, a przepisy dotyczace ochrony $rodowiska przed wptywem przemystu wydobywczego sg bardzo
rygorystyczne. KGHM przywigzuje najwyzszg wage do zapewnienia bezawaryjnosci oraz bezpieczenstwa sktadowiska,
inwestujgc znaczne kwoty w badania naukowe zwigzane z jego rozbudowg, systematyczny monitoring obiektu, a takze zakup

najnowoczesniejszego sprzetu i technologii przeznaczonych do jego eksploatacji.

Restrykcyjne procedury obowiagzujace przy wdrazaniu nowych rozwigzan technicznych naktadaja duze wymagania na
potencjalnych partneréw firmy. Od prawie 20 lat Uponor Infra spetnia najwyzsze standardy jakosci KGHM, dostarczajac jej
wysokiej jakosci systemy rurociggowe PEHD do transportu wod technologicznych i szlaméw. Uponor Infra oferuje takze
wsparcie techniczne na kazdym etapie inwestycji - od przygotowania projektu, przez zgrzewanie i uktadanie rurociggu -
czerpigc z wieloletniego do$wiadczenia w realizacji wymagajacych projektéw inzynieryjnych na catym $wiecie.

Nowoczesne rozwigzania Uponor Infra

Dr inz. Krzysztof Wrzosek, generalny projektant Zelaznego Mostu z ramienia Hydroprojektu Warszawa, wspomina, ze w l. 70-
tych ubiegtego wieku, kiedy powstato sktadowisko, polietylen dopiero zaczynat byé stosowany na szersza skale w przemysle.
Byto wiec rzeczg naturalng, ze system linii przesytowych pomiedzy hutami a sktadowiskiem zaprojektowano i wykonano
praktycznie w catosci ze sprawdzonych, tradycyjnych materiatéw tj. ze stali i betonu. Dopoki uktad dziatat sprawnie nie byto
potrzeby dokonywania zmian, dopiero z czasem, kiedy istniejgce rurociggi zaczety ulega¢ zuzyciu, konieczna byta ich

stopniowa modernizacja.

Bezposrednim partnerem Uponor Infra ze strony KGHM i inwestorem wigkszosci projektéw jest Zaktad Hydrotechniczny,
jednostka pomocnicza odpowiedzialna za gospodarke wodno-szlamowa zaktadéw wzbogacania rud i eksploatacje
sktadowiska Zelazny Most. W 1997 roku Uponor Infra dostarczyto na teren sktadowiska pierwsze systemy drenazowe
wykonane w technologii Weho (WehoDuo, WehoPipe i Weholite). Rurociagi i studnie drenazowe, znajdujace sie w strefie
zapory i na jej przedpolu, petnig wazna role, poniewaz wraz z rowami opaskowymi przechwytujg ok. 80% infiltrujgcej wody,
przyczyniajac sie do ochrony czystosci woéd w otoczeniu obiektu. Rury Weho doskonale sprawdzaja sie w wymagajacych



warunkach sktadowiska. Chodzi m.in. o ogromne obcigzenia jakim podlegaja rurociagi z uwagi na okresowa nadbudowe
watdw, ale takze trudne warunki instalacji. Odporne na obcigzenia dynamiczne, tatwe i szybkie w montazu, o jednorodnych,
nierozerwalnych potgczeniach wykonywanych metoda zgrzewania doczotowego rury Weho dajg gwarancje bezawaryjnosci i
dtugowiecznosci systemu.

Utrzymujac najwyzsze standardy

KGHM Polska Miedz S.A. to przedsiebiorstwo dziatajgce na ogromna skale, oczekujgce najlepszych rozwigzan,
innowacyjnoséci i szybkosci dziatania. Dotychczasowe wspdlne projekty Uponor Infra i Zaktadu Hydrotechnicznego
potwierdzity wysoka jako$¢ i uniwersalno$é technologii PEHD, a takze solidno$¢ Uponor Infra jako partnera w realizacji
trudnych inwestycji inzynieryjnych. Warto dodaé, ze pod koniec 2012 roku Uponor Infra wygrato przetarg na 3-letnie dostawy
systemow rurociggowych dla KGHM, fantastycznie podsumowujac dtugoletni okres wspétpracy obu firm.
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