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Budowa rurociggéw wody
surowej dla elektrowni

Zaangazowanie Uponor

@Rury Weholite DN1000 SN8 (ok. 70m) i studzienki DN1800, rury ci$nieniowe PE100 PN7,5 SDR22 d.800x36,4mm - 405m
oraz PE100 PN10 SDR17 d.800x47,4mm — 236m

@chzenie rurociggdw grawitacyjnych metodg spawania ekstruzyjnego oraz cisnieniowych metoda zgrzewania

doczotowego przez Grupe Serwisowg Uponor Infra

Budowa rurociggéw wody surowej dla elektrowni

W Kozienicach w centralnej czesci Polski powstaje jedna z najwiekszych jednostek energetycznych w Europie. Do budowy
rurociggu wody surowej wybrano rury i studzienki produkcji Uponor Infra.

W Kozienicach w centralnej czesci Polski powstaje jedna z najwiekszych jednostek energetycznych w Europie. Do budowy
rurociggu wody surowej wybrano rury i studzienki produkcji Uponor Infra. Uponor Infra stuzyta takze wsparciem technicznym

oraz pracami spawalniczymi i montazowymi.
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Bezproblemowa instalacja rurociggdw na czynnym obiekcie

Grupa Enea jest czotowym producentem, dystrybutorem i sprzedawca energii elektrycznej oraz cieplnej. Podmiotem
odpowiedzialnym za caty obszar wytwarzania w Grupie jest ENEA Wytwarzanie S.A., najwiekszy wytwédrca energii
produkowanej na bazie wegla kamiennego. Spétka zarzadza Elektrowniag Kozienice, posiadajaca 10 wysokosprawnych
blokéw energetycznych o tacznej mocy osiggalnej 2919 MW, co daje okoto 8 % udziatu w tym rynku. Zainstalowana moc oraz
lokalizacja sprawiaja, ze kozienicka elektrownia jest jednym z najwazniejszych ogniw Krajowego Systemu

Elektroenergetycznego.
Jedenasty blok energetyczny w Elektrowni Kozienice

Najwieksza i najnowsza inwestycjg Grupy Enea jest jedenasty blok energetyczny w Elektrowni Kozienice. Jego moc to 1075
MW brutto. Bedzie to najnowocze$niejsza tego typu jednostka opalana weglem. Dzieki zaawansowanym innowacyjnym
technologiom blok bedzie pracowat na nadkrytyczne parametry pary, co pozwoli na uzyskanie tej samej ilosci energii przy
znacznie mniejszym zuzyciu wegla. Ograniczy to emisje zanieczyszczen do $rodowiska i zagwarantuje stosunkowo niskie
koszty wytworzenia energii. Nowy blok bedzie jednostka catkowicie niezalezng, posiadajaca wtasng infrastrukture. Dzieki
zamknietemu systemowi obiegu wody moc nowego bloku nie bedzie uzalezniona np. od temperatury wody w Wisle. Jego
budowa rozpoczeta sie pod koniec 2013 r. Zakonczenie prac i oddanie bloku do uzytku planowane jest na drugag potowe 2017

r. Dotychczas realizacja inwestycji przebiega zgodnie z planem.
Rurocigg wody surowe;j

Istotnym elementem nowego bloku energetycznego jest rurocigg wody surowej zaopatrujacy stacje przygotowania wody, do
budowy ktérego wykorzystano rury polietylenowe produkcji Uponor Infra. Firma dostarczyta takze dwa wloty ujeciowe wody
surowej, pobieranej z istniejgcego kanatu, rurociag ci$nieniowy, fgczacy pompownie wody surowej ze stacjg przygotowania
wody oraz rurocigg grawitacyjny doprowadzajgcy mechanicznie, wstepnie oczyszczong wode z ujecia wody zimnej do

pompowni wody surowe;.

Dwa wloty ujeciowe wody surowej, ktére zbudowano z rur cisnieniowych PE100 DN 1000 SDR 17 beda dostarcza¢ wode
chtodzaca z rzeki Wisty do pompowni blokéw 500 MW. Rurociag ci$nieniowy, tgczacy pompownie wody surowej ze stacja
przygotowania wody wykonano z rur PE100 DN800 SDR22 i utozono w wykopie. Rurocigg PE100 DN800 SDR 17 utozono pod
dnem kanatu zrzutowego metodg HDD. Rurocigg grawitacyjny doprowadzajgcy mechanicznie, wstepnie oczyszczong wode z
ujecia wody zimnej do pompowni wody surowej zbudowano z rur Weholite DN1000 SN8 ze studzienkami rewizyjnymi Weho

DN1800 wykonanymi na potrzeby konserwacji rurociggu.

Rurociag cisnieniowy z pomocg HDD



Pierwsza sekcja rurociggu cisnieniowego PE100 PN7,5 SDR22 d.800x36,4mm o dtugosci 405 m zostata utozona w wykopie.
W przypadku montazu drugiej sekcji konieczne byto wykorzystanie technologii bezwykopowej - metody sterowanego
przewiertu horyzontalnego (HDD). W ten sposdb wykonano przekroczenie kanatu odptywowego z Elektrowni Kozienice i
zainstalowano przewdéd o dtugosci 236 m z rur PE100 PN10 SDR17 d.800x47,4mm.

,Poczatkowo planowano, ze zadanie to zostanie zrealizowane z zastosowaniem technologii swobodnego zatapiania w
wykopie otwartym w nurcie kanatu zrzutowego przy niskich poziomach wéd w rzece Wisle” méwi Zbigniew Géralczyk, gtéwny
projektant z firmy ENERGOPROJEKT - WARSZAWA SA. ,Technologia ta wymagataby jednak zastosowania specjalistycznego
sprzetu (koparki na platformie ptywajacej, barek do odwozu urobku oraz przywozu zasypek) oraz duzego zakresu robot
ziemnych, co generowatoby duze koszty”. Zdecydowano o zmianie metody budowy. Podjeto decyzje o zastosowaniu rur
PEHD zamiast GRP, a zaproponowana technologia bezwykopowa (horyzontalny przewiert sterowany) i instalacja przewodu z

rur polietylenowych okazata sie optymalnym rozwigzaniem.

Prace wiertnicze rozpoczeto w czerwcu 2015 r. od wykonania otworéw pilotazowych pod kanatem. Po wykonaniu wiercenia
pilotowego za pomoca $widra trojgryzowego przystapiono do rozwiercenia otworu rozwiertakiem. Maksymalna gteboko$¢
przewiertu wynosita 26,7 m. Nastepnie w utworzony otwor wprowadzono rury polietylenowe, wczesniej potagczone metoda
zgrzewania doczotowego w odcinek o dtugosci 236m. Rury wyprodukowano w fabryce Uponor Infra w Kleszczowie i
dostarczono na miejsce instalacji w dtuzszych niz standardowe, 15-metrowych odcinkach, w celu zminimalizowania liczby
zgrzewow. Prace instalacyjne przebiegaty bez zaktécen, trwaty ok. 10 godzin i zakonczyly sie sukcesem, co potwierdzita
proba ci$nieniowa. Generalny wykonawca — Polimex Mostostal SA zwrocit uwage, ze przewiert wykonywany byt w trudnych
warunkach przy istniejacej i czynnej infrastrukturze elektrowni oraz matej ilosci wolnego miejsca. Podkreslit, iz byto to
mozliwe dzieki podjeciu decyzji o zmianie technologii realizacji z GRP na PEHD. Zbigniew Goéralczyk podsumowat, ze
technologia PEHD okazata sie tatwa, szybka w instalacji, niezawodna i idealnie dostosowana do istniejgcych warunkow.
Zalety systemu, takie jak tatwo$¢ dostosowania ksztattek, jednorodnos$é potgczen czy wytrzymatos¢ doskonale sprawdzity sie

rowniez w realizacji odcinka lagdowego.
Rurociag grawitacyjny

Do budowy rurociaggu grawitacyjnego wykorzystano rury i studzienki Weholite, ktére dzieki swojej stosunkowo niewielkiej
wadze w poréwnaniu z tradycyjnymi materiatami takimi jak stal, zeliwo czy beton, znacznie utatwity ich transport oraz montaz
w specyficznych warunkach pracujacej elektrowni. ,,Instalacja rurociggu okazata sie trudna z uwagi na wysokie wykopy
zabezpieczone szalunkami o wysokosci 10m” méwi Pawet Pill, menedzer projektu Uponor Infra odpowiedzialny za wsparcie
techniczne. ,,Dtugo$c¢ rur Weholite musiata idealnie pasowa¢ do wolnej przestrzeni pomiedzy $cianami szalunkéw. Montaz
studzienki dn1800mm okazat sie by¢ szczegdlnie ztozony i skomplikowany i musiat by¢ przeprowadzony w dwoch etapach.
Najpierw zostata zainstalowana 4-metrowa basa studzienki a nastepnie po wtasciwej procedurze zageszczenia gérna czesé
studzienki zostata dospawana ekstruzyjnie przez ekipe serwisowa Uponor Infra. System Weholite doskonale sprawdzit sie w
realizacji tego zadania. Generalny wykonawca pozytywnie ocenit nie tylko wysoka jako$é technologii ale rowniez wsparcie
dziatu technicznego Uponor Infra w trakcie realizacji projektu, gdzie na biezgco trzeba byto reagowac na pietrzace sie

trudnosci wykonawcze.

Sprawdzona technologia PEHD

Budowa bloku energetycznego jest procesem niezwykle ztozonym, wymagajacym idealnego zgrania wszystkich
zaangazowanych podmiotéw, poczawszy od projektu, poprzez logistyke dostaw, harmonograméw prac wszystkich
wykonawcoéw i podwykonawcow, a na zapewnieniu jakos$ci dostarczanych komponentéw konczac. Trzeba pamietacé, ze
wszystko to dzieje sie w granicach istniejgcej infrastruktury i pracujacej elektrowni. Wszelkie niedociggniecia, op6znienia w
dostawach, awarie w trakcie instalacji wptywajg na terminowo$¢ realizacji inwestyciji, dlatego nalezy stawia¢ na
doswiadczonych partneréw oraz solidnych producentéw i korzysta¢ ze sprawdzonych metod. Zastosowane w opisywanym
przypadku rury polietylenowe cechuje wysoka jako$¢, trwato$¢ i niezawodnos$é, a ich instalacja okazata sie bezproblemowa.

Stowem - zdaty egzamin.
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