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> Kanalizacja deszczowa
elektrocieptowni

Gdynia 2015-2016

Wyzwania klienta

problem niedroznych kanatéw drenazowych i podniesienie .
sig wod gruntowych, czego skutkiem zalewanie

podziemnych kondygnacji budynku elektrocieptowni .
trudnosci lub catkowita niemozno$¢ wykonania klasycznego .

drenazu metodq wykopowq (ze wzgledu na liczne kolizje
z uzbrojeniem podziemnym i strefami ochronnymi
napowietrznych linii energetycznych)

decyzja o wykonaniu nowej sieci drenarskiej w technlogii
bezwykopowej

Korzysci pracy z Uponor

indywidualne, dopasowane do warunkéw zabudowy
rozwigzanie
wykonanie drenazu modutami VipLiner

zabezpieczenie gruntu otaczajgcego drenaz przed
wymywaniem dzieki parametrom wytrzymato$ciowym
modutéw oraz specjalnej technice i geometrii nacigé
ptaszcza zewnegtrznego

Projekt: Modernizacja gospodarki podziemnej i drenazowej
wraz ze wzmochieniem gruntéw w Elektrocieptowni Gdynskiej

Medium: Scieki deszczowe, wody gruntowe

Zakres dostawy: Modut Vipliner przeciskowy typu
drenarskiego VL-PD DN630mm L=Im ze szczelinami

prostopadtymi do osi modutu (240 szczelin o wymiarach

150mm x 1,5mm) - 895 modutéw
Projektant: dr inz. Marcin Blockus (Ingeo Sp.z 0.0, Gdynia)
Inwestor: EDF Polska S.A. Elektrocieptownia Gdyfska

Wykonawca: Przedsigbiorstwo Budownictwa Ogbélnego
i Robot Inzynieryjnych "INZYNIERIA" Sp. z 0.0. Ptofsk




> Systemy odwodnien kopalni
wegla brunatnego

Wyzwania klienta

koniecznoé¢ zastosowania najnowszych
rozwigzah technicznych i spetnienia najwyzszych
standardéw bezpieczefistwa i ochrony (Kopalnia
Betchatéw jedna z najwiekszych kopalni
odkrywkowych w Europie)

potrzeba zapewnienia ciggtego odwodnienia
powierzchniowego wyrobiska poprzez przejecie
wod opadowych, wyciekdéw ze skarp i odwodnien
pomocniczych

wykonanie zarurowania ciekbw

przygotowanie systeméw pompowych
konieczno§¢ zapewnienia bezpiecznej,
bezawaryjnej pracy w bardzo trudnych
warunkach gruntowo-wodnych na terenie
szkdd gorniczych (ryzyko wystgpienia proceséw
osuwiskowych)

Korzysci pracy z Uponor

technologia Uponor jako jedyna zapewniajgca rzeczywiste
bezpieczehstwo operacyjne dla tego typu systemoéw
w tak ztozonych, dynamicznych warunkach

zastosowanie potqczen spawanych i zgrzewanych,
gwarantujgcych 100 % szczelnos¢, jednorodnos¢ potqczen,
ale réwniez przenoszenie sit wzdtuzne (szczegélnie istotne
przy wystepowaniu proceséw osuwiskowych)

dostarczenie rur wraz z serwisem przez Uponor,
wraz z gwarancjq na potqczenia

Projekt: Systemy odwodniefi kopalni wegla brunatnego
Medium: wody kopalniane

Zakres dostawy:

« rury cis$nieniowe WehoPipe — tqgcznie 130 km,

« rury grawitacyjne Weholite, WehoDuo, WehoTripla
- tqcznie 92 km,

« rury grawitacyjne Weholite do instalacji
napowierzchniowych - 8 km

« ksztattki PE i PP — tgcznie 6052 szt.

- studzienki Weho - tgcznie 171 szt.




> Systemy drenazowe wokét
sktadowiska Zelazny Most

KGHM Polska Miedz S.A. 1997-2021

Wyzwania klienta

"Zelazny Most" - najwieksze w Europie i jedno z najwiekszych
na $wiecie sktadowisk do przechowywania odpadéw
flotacyjnych rud miedzi dia wszystkich kopalh KGHM (dtugosé
zap6r otaczajgcych sktadowisko to 14,3 km, wysoko§€ zapory:
30-73 m, powierzchnia catego obiektu - 1394 ha)

roczna wielko$¢ deponowanych odpadéw z flotacii
to 20 do 26 min ton

istotne funkcje akwenu utworzonego w centralnej czgsci
sktadowiska ,Zelazny Most”: utylizacja odpaddw, osadnik
klarujgcy wody nadosadowe uzytkowane w obiegu
flotacji, a ze wzglgdu na duzg pojemno$¢ réwniez
zbiornik retencyjno-dozujgcy nadmiar wody kopalniano-
technologicznej w obiegu

bardzo duze znaczenie zastosowania rurociggéw

z materiatéw o najlepszych parametrach (odpornosé
chemiczna, odpornos¢ na écieranie, jednorodnos¢ potgczen,
szybkos¢ uktadania) w tak rozbudowanym i Zozonym
obiekcie przemystowym

T U

Korzysci pracy z Uponor

rozwigzania Uponor dostosowane do trudnych warunkéw
panujqcych w obiekcie (osiadanie i ruch zapory) i
umozliwiajgce ciqgtq rozbudowe obiektu (podnoszenie
kominéw studzienek co dwa lata poprzez spawanie
ekstruzyjne)

elastyczno$¢ i monolityczne potgczenia, zapewniajgce
wyjgtkowq niezawodno$¢ i dtugqg zywotnos¢ systemu

wsparcie techniczne Uponor Infra oraz elastyczne warunki
ustugi

konsultacje w fazie projektowania

Projekt: Systemy drenazowe w strefie zapory
ina jej przedpolu
Medium: wody kopalniane
Zakres dostawy:
WehoPipe DN 110-1200 ponad 32 km
Weholite DN 500-1200 okoto 5 km
WehoDuo okoto 25 km
studzienki Weho, sejsmiczne iinne

Ustugi dodatkowe:
konsultacje w fazie projektowania



Y Transport odpadow
poflotacyjnych
- rurociqgi technologiczne

Wyzwania klienta

duzy problem ze $cieralnosciq (rurociqgi stalowe
obraca sie co 3 lata, ich cykl zycia to ok. 10 lat)
wysokie koszty pompowania (transport na duze
odlegtosci, spore liniowe straty ci§nienia)

liczne problemy z kompensatorami na

rurociggach stalowych

bardzo trudne warunki gruntowo-wodne
(obszar szkéd gérniczych)

potrzeba zwiekszenia odpornosci na uderzenia
hydrauliczne (wielokilometrowe odcinki)

koniecznos§¢ wykonania modernizacji rurociggéw
trudnodostepnych (tereny prywatne)




Transport odpadow
poflotacyjnych
- rurociqgi technologiczne

KGHM Polska Miedz S.A. 2000-2021

Korzysci pracy z Uponor

cykl zycia rurociqgbébw PEHD przekraczajgcy
okres eksploataciji (40 lat)

staty, niski wspotczynnik chropowatosci bezwzglednej
znaczgco zmniejszone straty liniowe

mozliwoé¢ optymalizacii §rednicy rurociggdw (DN1370 itp.)
zdolnos¢ przenoszenia obcigzen wzdtuznych przez ztgcza

zgrzewane: zapewnienie bezproblemowej pracy nawet
w trudnych warunkach

mozliwo$¢ renowacii diugich odcinkéw (najdtuzszy weiggany
odcinek rurociggu DN 710 w jednej sekcji: L = 1,05 km, rekord

i nagroda Limbur w kategorii ,Projekt roku 2002 — Renowacja”
dla Wykonawcy)

konsultacje w fazie projektowania

zgrzewanie rurociqgéw przez Grupe Serwisowq Uponor Infra
wsparcie techniczne przy niektorych realizacjach

np. przejécie przez rzeke metodq zatapiania (dtugosé
zatapianego odcinka wynosita 168 m)

Projekt: Rurociqgi transportujgce odpady poflotacyjne
Medium: szlam w stanie ptynnym, w ktérym

cze$ci state zajmujq 6,5-8,7% objetosci

Zakres dostawy: WehoPipe DN 125, 180, 225, 315, 450, 500,

710, 800, 900, 1000, 1100, 1200, 1300, 1370 PN7,5 —PN20
tqcznie okoto 41,5 km rurociggéw

Ustugi dodatkowe: konsultacje w fazie projektowania,
wspbtpraca przy realizacjach np. metodq zatapiania,
zgrzewanie rurociqgoéw

Wykonawca:

PBH ODRA 2

PeBeKa S.A. - Lubin

PPHU Zachéd Sp. z o.0. — Polkowice

P.P.U. ,MONT -INSTAL" Sp. z 0.0. — Polkowice
Arkop Sp. z 0.0. - Wroctaw

P.B.M TOLOS Sp.J.- Zory



> Transport wod hadosadowych
- rurociqgi technologiczne

Wyzwania klienta

duzy problem ze §cieralnosciq (rurociqgi stalowe obraca sie
co 3 lata, ich cykl zycia to ok. 10 lat)

wysokie koszty pompowania (transport na duze odlegtosci,
spore liniowe straty ciénienia)

liczne problemy z kompensatorami na rurociggach
stalowych

bardzo trudne warunki gruntowo-wodne (obszar szkéd
gérniczych)

potrzeba zwiekszenia odpornosci na uderzenia hydrauliczne
(wielokilometrowe odcinki)

potrzeba wykonania modernizacji rurociggéw
trudnodostepnych (tereny prywatne)




> Transport wod nadosadowych
- rurociqgi technologiczne

KGHM Polska Miedz S.A. 2012-202]

Korzysci pracy z Uponor

cykl zycia rurociggdéw PEHD przekraczajqgcy okres
eksploatacii (40 lat)

staty, niski wspotczynnik chropowatosci bezwzglednej
znaczqco zmniejszone straty liniowe

mozliwos¢ optymalizacii $rednicy rurociggéw (DN1370 itp.)
zdolnos¢ przenoszenia obcigzeh wzdtuznych przez zigcza

zgrzewane - zapewnienie bezproblemowej pracy nawet
w trudnych warunkach

szybka realizacja prac (rurocigg DN1500 PNI0 o dtugosci
2310m) w okresie zimowym

prototypowa instalacja rurociggu ptywajgcego (rurociag
stabilizowany na powierzchni akwenu za pomocg kotwic)

Projekt: Rurociqgi transportujgce wody nadosadowe
ze zbiornika odpadéw poflotacyjnych

Medium: wody kopalniane

Zakres dostawy: rury i ksztattki WehoPipe DN1500 PN8 —
2310 m, DN1200 PNI0 - 1200 m, DN900 PN10 - 7200 m,
rury WehoPipe RC DN650-750 PN8 - 2800 m

Ustugi dodatkowe: wykonanie potgczef rur metodq
zgrzewania doczotowego przez Grupe Serwisowq
Uponor Infra

Wykonaweca: ,Tolos” Piotr Walczak sp. k.



> Renowacja rurociggu
sciekowego z celulozowni

Wyzwania klienta

rurociqg transportujqcy Scieki poprocesowe z Zaktadow
Celulozowych do oczyszczalni biologicznej pod ulicami
Ostroteki

od 1965 roku przesyt Sciekéw rurociggiem stalowym
ze wzgledu na agresywnos¢ Sciekéw: szybka korozja
(koniecznosé renowaciji metodaq reliningu dtugiego),
w 1996 renowacja rurami PE pierwszego odcinka)

w 2003 decyzja o renowacji kolejnego odcinka rurociggu
stalowego rurami PE o dtugosci 3285 m

Projekt: Renowacja stalowego rurociqgu z celulozowni
Medium: scieki poprocesowe z celulozowni

Zakres dostawy:

1996: rury WehoPipe dn630 PN6 PE63 — 1726m

2003: rury WehoPipe dn630 PN6,3 PES0 — 3285 m

Ustugi dodatkowe: projekt, wykonawstwo, konsultacje
techniczne, préba cisnieniowa, tgczenie rurociggéw.
Wykonawca:

1996 - Uponor Infra (dawniej KWH Pipe)
2003 - ZISBD Wroctaw

Korzysci pracy z Uponor

oferta firmy Uponor Infra na wykonanie catego projektu,
wigcznie z wykonawstwem ,pod klucz"

realizacja prac naprawczych z 8 wykopéw montazowych
(dtugosci weigganych rur od 160 do 370 metréw
w jednym odcinku)

dostawa w 2003 r. przez Uponor Infra rur i zgrzewarek
(do pokonania wystepujgcych tukéw wykorzystano
mozliwoS€ wyginania rury PE - zamiast tukow
segmentowych)

test rurociggu prébami na 8 odcinkach oraz prébg
koncowq catego remontowanego rurociggu

projekt, wykonawstwo, konsultacje techniczne, préba
ciénieniowa, tgczenie rurociggéw zapewnione przez

firme Uponor Infra



Renowacja rurociggu
technologicznego GRP

Chmielow 2012

Wyzwania klienta

+  wramach budowy hali magazynowo-produkcyjnej
konieczno$¢ renowacji nowo utozonego kolektora
technologicznego GRP o Srednicy dn1200m

» konieczno$¢ przeprojektowania rurociggu na technologie
PEHD

«  trudne warunki techniczne (posadowienie rur na gtebokosci
6m) oraz prawne (kanalizacja na dwéch dziatkach
na oddzielnych pozwoleniach na budowe)

zapotrzebowanie na wykonanie reliningu dtugiego

Projekt: Renowacja kolektora technologicznego GRP
w Chmielowie metodq reliningu dtugiego

Medium: kwas siarkowy

Zakres dostawy: rura PEHD Weholite dn800mm SN8 — 735m,
studzienki ekscentryczne Weho dns1200/800 — 12 szt.

Ustugi dodatkowe: konsultacje w fazie projektowania,
wykonanie wewnetrznych potgczef metodq spawania
ekstruzyjnego drutem polietylenowym przez Grupe Serwisowq
Uponor Infra

Inwestor: Panattoni Europe

Generalny wykonawca: Depenbrock Polska Polimex Mostostal

Korzysci pracy z Uponor

+ konsultacje w fazie projektowania (zmiana na
technologie PEHD)

« wykonanie wewnetrznych potqczef metodqg spawania
ekstruzyjnego drutem polietylenowym przez Grupe
Serwisowq Uponor Infra

« utozenie rurociqggu przeprowadzone w wykopie
otwartym



> Transport solanki
- rurociqgi technologiczne

Wyzwania klienta

zapewnienie ciqgtosci odprowadzenia solanki powstatej
w wyniku fugowania kawern

konieczno$¢ budowy rurociqgu, sktadajgcego sie z czgsci
Igdowej i morskiej, zakoficzonej uktadem dyfuzoréw
potrzeba zapewnienia szczelnosci rurociggu, gwarantu-
jacego bezpieczehstwo dla srodowiska naturalnego
konieczno$¢ zastosowania materiatu o petnej odpornosci
chemicznej na medium, a takze na korozje i zarastanie
gwarancja utrzymania statego ciSnienia dyspozycyjnego
rurociggu w catym okresie eksploataciji

Korzysci pracy z Uponor

technologia Uponor najbezpieczniejszq dla tak trudnego
medium i przyjetego sposobu realizacji (cze§¢ Igdowa

i morska): zaréwno ze wzgledu na witasciwosci materiaty,
jak i sposdb tgczenia (zgrzewanie doczotowe)
utrzymywanie statego ci$nienia dyspozycyjnego i brak
jakichkolwiek wyciekéw potwierdzeniem petnej odpornosci
na korozje i zarastanie

gwarancja braku negatywnego wptywu na srodowisko
naturalne

Projekt: Rurociqgi technologiczne transportujgce solanke
wyptukiwang podczas budowy podziemnego magazynu
gazu i dalszy jej zrzut do Zatoki Puckiej

Medium: solanka

Zakres dostawy: rury WehoPipe PE100 SDR 11 PN16 DN355 —
tgcznie 6 km, w tym czes¢ Igdowa - 3,7 km, cze$¢ morska
- 2,3km)

Inwestor: PGNiG S.A.

Generalny realizator: INVESTGAS (obecnie Operator Systemu
Magazynowania Sp z 0.0.) Q=300 m3/h Cisnienie 10 bar




Transport solanki
- rurociqgi technologiczne

Inowroctawskie Kopalnie Soli,,Solino” S.A.
= Grupa PKN ORLEN S.A. 2013

Wyzwania klienta

Inowroctawskie Kopalnie Soli ,Solino” S.A. nalezqce do
Grupy Orlen S.A. to najwiekszy producent solanki w kraju
(roczne wydobycie na poziomie 9 min. m?)

dwie kopalnie solankowe zlokalizowane w miejscowosciach:
Goéra i Mogilno (eksploatacja z powierzchni tzw. metodq
otworowq)

potrzeba modernizacji istniejgcych rurociqgéw stalowych,
ze wzgledu na czestos¢ wystgpowania awarii mocno
degradujgcych srodowisko

przeprowadzenie prac modernizacyjnych w trakcie jedynej
w roku trwajqcej siedem dni przerwy remontowej

konieczno$é realizacji zadania w trybie awaryjnym (ekspresowym)
po wycofaniu z budowy wadliwych rur innego producenta

Projekt: Modernizacja rurociggu solankowego

na odcinku Przyjma-Janikowo pomigdzy studniami
spustowymi S-5 a S-6
Medium: solanka

Zakres dostawy: rury WehoPipe PEI00 PN23 670x84,3
—-355m

Ustugi dodatkowe: PGNIG S.A.

Inwestor: Inowroctawskie Kopalnie Soli ,Solino” S.A.
- Grupa PKN ORLEN S.A.

Korzysci pracy z Uponor

dostawy w trybie awaryjnym (ekspresowym) po
wycofaniu z budowy wadliwych rur innego producenta
(pierwsza dostawa po 4 dniach od formalnego ztozenia
zamowienia)

realizacja catoéci dostaw w ekspresowym tempie 4 dni
(z uwzglednieniem dni wolnych od pracy)

dzieki wykonaniu zadania w zaplanowanym czasie
- brak olbrzymich kar dla wykonawcy z tytutu
przekroczenia czasu realizacji)

mozliwos¢ realizacji zadania metodq krakingu
statycznego




> Hydrotransport popiotow

Wyzwania klienta

problem: sktadowanie popiotu, ubocznego produktu
spalania wegla brunatnego przez Elektrownie Betchatéw
na sktadowisku Bagno Lubier (do 2010 r. popiét sktadowano
w formie lotnej, jednak przez bardzo duze pylenie - zmiana
metody sktadowania na mokry i hydrotransportu popiotéw)

obecnie transport popiotu na sktadowisko w postaci
suspens;ji, czyli mieszaniny popiotu i wody w stosunku 1:1

rébwnomierne rozprowadzenie mieszanki na sktadowisku
o powierzchni az 416 ha problemem dla elektrowni (gesta
forma mieszanki po odprowadzeniu wody tworzy twardg
skorupe)

Korzysci pracy z Uponor

uczestnictwo Uponor Infra w rozmowach technicznych
z inwestorem oraz wykonawcgq, doradztwo w rozwigzaniu
problemu

zastosowanie rur WehoSlurry z PE, z dodatkowg
wewnetrzng warstwgq slurry odporng na wycieranie
przez medium

rury PE jako najlepsze rozwigzanie réwniez z uwagi

na swojq catkowitg odporno$¢ na korozje i promie-
niowanie UV oraz elastyczno$€ pozwalajgcq na
przystosowanie sie do dynamicznego otoczenia réwniez
w niskich temperaturach

Projekt: Instalacja hydrotransportu popiotéw

Medium: woda + popiét - 111

Zakres dostawy: rury WehoSlurry DE/ID 250/203 — 7200 m
Ustugi dodatkowe: konsultacje techniczne

Inwestor: PGE Elektrownia Betchatow

Wykonawca: Ramb




> Budowa rurociggow wody
surowej dla elektrowni

Elektrownia Betchatow 2008

Projekt: Budowa rurociggéw wody surowej dla bloku

energetycznego 858 MW w BOT ELEKTROWNIA
BELCHATOW S.A.

Medium: woda surowa i podgrzana

Zakres dostawy: rury WehoPipe dn900 SDR 17

PN10 - 2335m, WehoPipe dn630 SDRI3,6 PN12,5 - 42Im,

WehoPipe dn630 SDR 17 PNI0 - 7Im

oraz rury WehoPipe dn225+560,

tuki segmentowe, tréjniki, redukcje, potgczenia
kotnierzowe, ksztattki specjalne wg projektu

Ustugi dodatkowe: zgrzewanie doczotowe rur

Generalny wykonawca: ALSTOM Power

Wyzwania klienta

+ konieczno$§€¢ modernizacji starych urzqdzefi i budowy
nowego bloku energetycznego (w zwigzku z rosngcym
zapotrzebowaniem na energig, potrzebqg renowaciji
blokéw oraz narzuconym Polsce przez Unig Europejskg

ograniczeniem emisji zanieczyszczef do atmosfery)

Korzysci pracy z Uponor

budowa najwiekszego i najnowoczesniejszego w Polsce
bloku energetycznego o mocy znamionowej brutto 858 MW

stworzenie catego zaplecza, w tym instalacji
technologicznych: rurociggu ttocznego wody surowej
de900 ze zbiornika Biaty tug do maszynowni; rurociggu
wody surowej de630 podawanej do budynku Elektrowni
Betchatéw [; rurociggu wody podgrzanej de630

z maszynowni do kanatu technologicznego przy budynku
wstgpnego uzdatniania wody

dostawa rur ciSnieniowych PE WehoPipe o tgcznej dtugosci
ok. 3 km (ponadto: tuki segmentowe, tréjniki, redukcije,
potqczenia kotnierzowe, ksztattki specjalne wg projektu)

zgrzewanie doczotowe rur




> Budowa rurociggoéw wody
surowej dla elektrowni

Wyzwania klienta

zwigkszona iloé¢ wody technologicznej, potrzebnej
w zwigzku z rozszerzeniem mocy produkcyjnych
(nowy blok - 1075 MW)

konieczno$¢ budowy rurociqgu dostarczajgcego wode
surowq do stacji przygotowania wody technologicznej

zapewnienie ciggtosci dostawy wody przy
jednoprzewodowym zasilaniu

trudne warunki posadowienia, gtebokie wykopy dia czgsci
ujeciowej i realizacja przejscia pod kanatem w technologii HDD

przeprojektowanie z GRP na PE juz w fazie realizaciji projektu,
na wniosek Polimex Mostostal

napigty harmonogram projektu

plan zbudowania najnowocze$niejszego w Polsce

i w Europie bloku opalanego weglem, pracujgcego

na nadkrytyczne parametry pary (efekt: uzyskanie tej
samej ilosci wegla przy znacznie mniejszym zuzyciu wody)
Korzysci pracy z Uponor

Korzysci pracy z Uponor

technologia Uponor optymalng w tak trudnych warunkach
instalaciji i pracy: zapewnienie realizacji zadania zgodnie

z harmonogramem i rzeczywiste bezpieczenstwo
operacyjne dla tego rurociqgu

wykorzystanie materiatu PE zaréwno na odcinkach
grawitacyjnych, jak i ciSnieniowych

technologia PE joko wtaéciwa dla realizacji zadania

na odcinku uktadanym w wykopie, jak i przy uzyciu
metody HDD

tgczenie rurociggbw grawitacyjnych metodqg spawania
ekstruzyjnego przez Grupe Serwisowq Uponor Infra

Projekt: Budowa rurociggéw wody surowej dla bloku
energetycznego 1075 MW w Elektrowni Kozienice

Medium: woda surowa

Zakres dostawy: rury Weholite DN1000 SN8 (ok. 70 m) i
studzienki Weho DNI800, rury ci$nieniowe PEI00 PN7,5 SDR22 d.
800x36,4mm - 405 m oraz PEIO0 PNI10 SDRI7 d. 800x47,4mm —
236m

Ustugi dodatkowe: tgczenie rurociggdédw grawitacyjnych
metodq spawania ekstruzyjnego oraz cisnieniowych metodg
zgrzewania doczotowego przez Grupe Serwisowqg Uponor
Infra

Gtowny projektant: ENERGOPROJEKT - WARSZAWA SA
Inwestor: ENEA SA

Wykonawca: Konsorcjum firm Mitsubishi Hitachi Power
Systems Europe GmbH (MHPSE) i Polimex-Mostostal SA

o T



> Rurociqgi technologiczne

dla elektrowni

Elektrownia Jaworzno 2018

Wyzwania klienta

zwigkszona ilo§¢ wody technologicznej, potrzebnej
w zwigzku z rozszerzeniem mocy produkcyjnych
(nowy blok - 910 MW)

budowa 9 km rurociqgu zasilajgcego na obszarze szkéd
gérniczych (kategoria li-1V)

koniecznos¢ zapewnienia ciggtosci pracy bloku przy
jednoprzewodowym zasilaniu

bardzo duze problemy z istniejgcym rurociggiem
stalowym (powodem osiadanie gruntu — czeste
awarie [wycieki)

projekt wykonany w technologii GRP (z uwagi na
brak referenciji z bezawaryjnego dziatania na terenie
szkdéd gorniczych konieczno$¢ przeprojektowania na
technologig PEHD)

napigty harmonogram projektu

Korzysci pracy z Uponor

zapewnienie przez technologie Uponor rzeczywistego
bezpieczehstwa operacyjnego dla tego rurociggu,

w niezwykle trudnych warunkach pracy

Uponor jako jedyny na rynku posiadacz 5-letnich
referenciji z bezawaryjnego dziatania w podobnych
warunkach - wptyw szkéd gérniczych (inni producenci
PEHD bez stosownych referenciji) vs. deklaracja bez
pokrycia producentéw GRP dotyczqca bezproblemowej
eksploataciji

dostawa rur przez firme Uponor (wraz z gwarancjq
réwniez na potqczenia)
konsultacje techniczne na etapie projektowania

zamiana z technologii GRP na PEHD jako efekt dialogu
technicznego

zgrzewanie rur oraz nadzér nad zgrzewaniem wykonawcy

Projekt: Uktad doprowadzenia wody dla potrzeb budowy
bloku energetycznego o mocy 910 MW w Elektrowni
Jaworzno |l

Medium: woda surowa

Zakres dostawy:

rury ci§nieniowe:

PET100 PN16 SDRI11 d.980x88,9mm — 6025 m

PE100 PN10 SDR17 d.910x53,9mm — 3030 m

Ustugi dodatkowe: konsultacje techniczne na etapie
projektowania, zamiana z technologii GRP na PEHD

- efekt dialogu technicznego, zgrzewanie rur oraz nadzér
nad zgrzewaniem wykonawcy

Projektant: Uniserv S.A.

Inwestor: TAURON Wytwarzanie S.A. Oddziat Elektrownia
Jaworzno Il w Jaworznie

Wykonawca: Uniserv S.A.




Budowa systemu
chtodniczego dla elektrowni

Wyzwania klienta

potrzeba zbudowania obiegu kombinowanego
w elektrowni CombiGolfe o mocy 420 MW

Korzysci pracy z Uponor

wykorzystanie rur Weholite do budowy systemu
chtodzgcego i zrzutu wody (zalety: elastycznos$g,
lekkos§¢, tatwos¢ w montazu, szybkie dostosowanie sie
do dynamicznego otoczenia, odpornos¢ na korozje
jako kluczowy czynnik przy instalowaniu w stonej
wodzie)

konsultacje w fazie projektowania (obliczenia

hydrauliczne i wytrzymatosciowe)

spawanie rur
wypetnianie profilu Weholite zaprawg
nadzér nad instalacjg

krétki czas prac: okoto 5 godzin

Projekt: Budowa systemu chtodniczego dla
francuskiej elektrowni obiegu kombinowanego
CombiGolfe

Medium: woda chtodzgca i podgrzana

Zakres dostawy: rury Weholite dn2200mm SN4

= 420m, dn2400mm — 840m, tuki i tréjniki 45° i 90°,
komory inspekcyjne z rury WehoPipe dn1000mm —

5 szt.

Ustugi dodatkowe: konsultacje w fazie
projektowania (obliczenia hydrauliczne

i wytrzymato§ciowe), spawanie rur, wypetnianie
profilu Weholite zaprawq oraz nadzér nad instalacjqg

Inwestor: Electrabel France

Wykonawca Projektu: Electrabel France




> Budowa rurociggow
derywacyjnych dla MEW

Cieszyn 2011

Wyzwania klienta

usytuowanie matej elektrowni wodnej w parku miejskim
(wymog wkomponowania elektrowni w krajobraz)
w trudno dostepnym terenie

przeprowadzenie prac w okresie zimowym

Korzysci pracy z Uponor

zaleta rozwigzania - brak kosztéw utrzymania kanatu,
wysoka niezawodnos¢ i efektywnos¢ energetyczna

a takze jednorodnos¢ potqgczen odcinkéw rur i ksztattek
oraz 100% szczelno$¢ uktadu

bardzo duza odporno$¢ na Scieranie

catkowita odporno$¢ na prgdy btgdzqgce, bardzo niski

i dtugookresowy wspétczynnik chropowatosci bezwzglednej k

bardzo mata masa rur (fatwoséé transportu i montazu
w specyficznych warunkach parku bez wzgledu na
warunki atmosferyczne)

niskie koszty instalaciji i eksploatacji

dzigki mozliwosci wyginania rurociggu rezygnacja z tukow
segmentowych i blokéw oporowych (efekt: szybka i prosta

realizacja zadania)

mozliwos¢ prefabrykowania ztozonych ksztattek

Projekt: Budowa rurociggéw derywacyjnych dla matej
elektrowni wodnej na rzece Olzie

Medium: woda

Zakres dostawy: rury Weholite PE DN2200 mm, SN4 - 510
Ksztattka specjalna tzw. ,portki’ DN 2200/2xDN1600 mm

Ustugi dodatkowe: tqczenie rur Weholite metodg auto-
matycznego spawania ekstruzyjnego maszynq WLI 3000

Inwestor: MEW S.A. Warszawa



> Rurociqgi technologiczne
w zaktadzie amoniaku

Wyzwania klienta

czeste awarie skorodowanego rurociggu stalowego,
powodujgce przerwy w dostawach wody

trudne warunki pracy, bardzo duze uzbrojenie terenu,
brak mozliwosci wykonania wykopow i wymiany
skorodowanych rur

konieczno$¢ zastosowania metod bezwykopowych —
relining

wykonanie prac w czasie funkcjonujgcego zaktadu,

maksymalne ograniczenie przerw w dostarczaniu wody

przeprowadzenie prac modernizacyjnych podczas
przestojéw technologicznych

Korzysci pracy z Uponor

konsultacje techniczne na etapie projektowania

zamiana z technologii GRP na PEHD: efekt dialogu
technicznego

zgrzewanie rur oraz nadzér nad zgrzewaniem
wykonawcy

Projekt: Modernizacja sieci wody obiegowe;j

w Zaktadzie Amoniaku

Medium: woda chtodzqca

Zakres dostawy: rura WehoPipe PE 100 SDR 21 DN 280+1100

— 4225 m, WehoPipe PR 100 RC SDR 21 DN 280+400 - 1175 m
wraz z kompletem ksztattek

Ustugi dodatkowe: konsultacje techniczne na etapie
projektowania, zamiana z technologii GRP na PEHD — efekt
dialogu technicznego, zgrzewanie rur oraz hadzér nad
zgrzewaniem wykonawcy

Inwestor: Grupa Azoty Zaktady Azotowe ,Putawy” S.A.

Wykonawca: Przedsigbiorstwo Budowlano-Melioracyjne ,TOLOS”




2> Wymiana rurociggow
wody obiegowej
Synthos S.A., OSwiecim 2016

Wyzwania klienta

konieczno$¢ wymiany skorodowanego rurociggu
stalowego na odcinku ok. 200 m

montaz rurociggu w uzbrojonym terenie, wymagane
specjalistyczne ksztattki w celu ominigcia kolizji zinnymi
rurociggami

w zwiqzku z bardzo wazng funkcjq rurociggéw: zapewnienie
wysokiej jakosci materiatow, gwarantujgcych wieloletnig,
bezawaryjng prace(w przypadku awarii tego rurociggu -
ryzyko wstrzymania proceséw produkcyjnych i zatrzymanie

linii produkcyjnych)

Projekt: Wymiana odcinka rurociggéw wody obiegowej
Medium: woda obiegowa

Zakres dostawy: rura WehoPipe dn900 — 203 m,
specjalistyczne ksztattki dn900 - 7szt.

Ustugi dodatkowe: doradztwo techniczne, zgrzewanie
doczotowe wykonane przez Grupe Serwisowqg Uponor Infra

Inwestor: Synthos S.A.

Generalny wykonawca: Przedsigbiorstwo
Budowlano-Melioracyjne TOLOS

Korzysci pracy z Uponor

wsparcie Inwestora przez dziat techniczny na kazdym
etapie inwestycji, od koncepcji do zakohczenia
dziatania (przygotowanie i dobér odpowiednich
rurociggdéw oraz wykonanie i wyprodukowanie
specjalistycznych ksztattek, zgodnie z wymogami
postawionymi przez Inwestora oraz wymuszonymi przez
mocno uzbrojone miejsce instalacji rurociggéw)

gwarancja otrzymania produktéw wykonanych

z czystego surowca, o mozliwie najwyzszych
parametrach jakosciowych dostepnych na rynku
zapewnienie niezawodnosci rurociggdw, potwierdzonej
referencjami (wieloletnia bezawaryjna praca
rurociggdébw Uponor Infra w trudnych warunkach
eksploatacyjnych)

gwarancja wykonania przez Grupe Serwisowq Uponor
Infra prawidtowych zgrzewow



Y Przejscia przez rzeke Odre

Wyzwania klienta

modernizacja oczyszczalni Sciekdw

konieczno$¢ przeprowadzenia rurociggu
transportujgcego Scieki do oczyszczalni przez Odre
metodqg swobodnego zatapiania

wybor technologii innowacyjnej jak najmniej
zaktécajgcej funkcjonowanie transportu rzecznego

Projekt1:
1. CiSnieniowy transport sciekdw miejskich z Krapkowic do
oczyszczalni Sciekdéw Zaktaddw Papierniczych

2. Rurociqggi technologiczne i miedzyobiektowe
do modernizowanej oczyszczalni Sciekéw
o wydajnosci 21000 m3/24 h

Medium: Scieki

Zakres dostawy:

1. rury ci$nieniowe PE WehoPipe dn400 PN6

- 1500 m, dn400 PNIO - 1500 m, rury Weholite SN4 dn800 -
900m

2. rury ci$nieniowe PE WehoPipe dn200 + 800 mm
- 1500 m, ksztattki i studzienki PE

Ustugi dodatkowe: doradztwo techniczne w fazie
projektowania i instalacji; nadzér nad wykonaniem
przejscia rurociqgiem PE przez Odre metodqg swobodnego
zatapiania rurociggu w dnie rzeki, szkolenie wykonawcoéw
w zakresie wykonywania potgczen rurociggéw

Wykonawca: Odra

Projekt 2:
Przej$cie rurociggiem PE przez Odre metodq swobodnego
zatapiania rurociggu

Medium: Scieki sanitarne
Zakres dostawy: rury Weholite SN8 dn700 - 300 m

Ustugi dodatkowe: instalacja wg metody Uponor Infra,

nadzér nad przebiegiem zatapiania

Korzysci pracy z Uponor

zastosowanie rurociqgdédw technologicznych i miedzy-
obiektowych do modernizowanej oczyszczalni sciekodw

doradztwo techniczne w fazie projektowania i instalacji

nadzér nad wykonaniem przejscia rurociggiem PE przez Odre
metodq swobodnego zatapiania rurociqggu w dnie rzeki

szkolenie wykonawcéw w zakresie wykonywania potqczen
rurociggow

szybkos¢ realizacji inwestyciji (2dni trwato zgrzewanie
i zatapianie)

podczas powodzi w 1997r. rurociqg nie ulegt uszkodzeniu
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> Wylot morski
do Morza Czarnego

Cayeli, Turcja 2002

Wyzwania klienta

budowa podwodnego rurociggu w Morzu Czarnym,
zatopionego na gtebokosci 300 m. p. p. m.

konieczno§¢ sprawnego przeprowadzenia operacji
montazu w morzu

z uwagi na trudne warunki morskie dobér odpowiedniego
rozwiqzania, indywidulanie zaprojektowanego

Korzysci pracy z Uponor

firma Uponor Infra jako $wiatowy lider w produkciji rur

PE, z bogatym doswiadczeniem w realizacji projektéw
podwodnych

zastosowanie rur PE, charakteryzujgcych sie: 100 %
odpornosciq na korozjg, bardzo wysokg odpornosciq

na §cieranie, dtugim okresem eksploatacji, elastycznosciq
i absolutng szczelnoSciq potgczen

wyprodukowanie rur w fabryce w Kleszczowie i
dostarczenie ich do Turcji w 15-metrowych odcinkach

nadzdér Uponor Infra przez caty czas prowadzenia projektu

indywidualnie zaprojektowana technologia zatapiania
dostosowana do duzej gtebokosci

Projekt: Wylot morski do Morza Czarnego, Cayeli Turcja
Medium: Scieki poprocesowe z kopalni miedzi i cynku
Zakres dostawy:

rury PE WehoPipe dn560 SDR9 PN20 - 4000 m,
dn630 SDR 21 oraz dn315 SDR21 - 2000 m

Inwestor: Cayeli Bakir Isletmeleri- CBI, Turcja

Generalny wykonawca: Uponor Infra (dawniej KWH Pipe)
& Oceana Advanced Industries

Projekt, konsultacje techniczne: Uponor Infra



> Przepusty

Wyzwania klienta

potrzeba budowy drogi dla ruchu ciezkiego
sprzetu technologicznego nad otwartym kanatem
odprowadzajgcym wody opadowe z kopalni

konieczno$¢ wykonania przepustéw nad droggq,
przenoszgcych obcigzenia

Projekt: Przepusty odprowadzanych wod z wyrobiska
odkrywki ,,Kozmin®

Medium: wody opadowe z kopalni

Zakres dostawy: rury Weholite PE DN1600 mm,
SN8L-15m - 3 szt.

Inwestor: KWB Adamow S.A.

Korzysci pracy z Uponor

+ dostarczenie na miejsce budowy gotowych do posadowienia
elementéw, tj. rur Weholite ze skosami 111 (efekt: skrécenie czasu
realizacii)




> Konstrukcije
na zamowienie

Uponor Infra to producent nowatorskich rozwiqzan
technicznych, ktére spetniajg indywidualne potrzeby nawet
najbardziej wymagajgcych klientdw. Takie rozwigzania
dobieranesqindywidualniedokazdego projektunapodstawie
wytycznych i konsultacji przeprowadzonych z zamawiajgcym,
w oparciu o panujgce na budowie warunki gruntowo -
wodne. W naszym zaktadzie produkcyjnym w Kleszczowie
zatrudniamy zespdt dosSwiadczonych specjalistéw, ktorzy
pomogq wybrac¢ rozwigzanie optymalne do Pafistwa potrzeb.
Dzigki rozbudowanemu Dziatowi Prefabrykacji, jesteSmy
w stanie szybko wykonaé& dowolne nietypowe ksztattki,
studzienki, zbiorniki i nie tylko.

Nasze rury zyskaly zastosowanie w wielu nietypowych
przedsiewzieciach - stanowity np. wypetnienie konstrukciji
wiaduktu (szalunek tracony) w celu jego odcigzenia.
Wykorzystywano je jako przepusty, przejscia dla zwierzat,
specjalistyczne elementy farm rybnych czy jako tunele
wieloprzewodowe do umieszczenia kabli, rur i osprzetu.
Klienci uzytkujg rury Uponor Infra jako ptywaki do jachtéw
lub ostony lin konstrukcyjnych mostu.

Nasze produkty sprawdzajg sie takze jako elementy
przeszkéd w zawodach motocrossowych czy korytarzy
dla matp w zoo.

Elementy farmy rybnej, Stowacja
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