cji Uponor

Systemy renowa
Uponor Infra
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Znaczna czes¢ funkcjonujgcej infrastruktury
wodociggowo-kanalizacyjnej w Polsce jest

w zlym stanie technicznym. Liczne inwestycije lat
70 i 80-tych bazowaty na rurach zelbetowych,
stalowych i zeliwnych, ktére dzi§ wymagajq
ciggtych napraw, renowaciji lub wymiany.
Podczas gdy naprawy sqg rozwigzaniem
prowizorycznym, a wymiany - kosztownym,
sensownym kompromisem stajg sie renowacje.
W takich realizacjach wykorzystuje sie

m.in. r6znorodne metody renowac;ji rurami
polietylenowymi.

Firma Uponor Infra, jest jednym z najbardziej
doswiadczonych producentéw i dostawcow
rur polietylenowych, bowiem jej tradycja siega
potowy lat 50-tych ubiegtego wieku.

Od roku 1976 zajmuije sie réwniez
opracowywaniem systemoéw rurowych

do wykopowej i bezwykopowej renowacii
zniszczonych rurociggéw cisnieniowych,
rurociggéw grawitacyjnych, studzienek
kanalizacyjnych, zbiornikbw czy przepustow
drogowych.

W dowéd uznania naszego wktadu w rozwoj
technik bezwykopowych w Polsce otrzymalismy
nagrode TYTAN 2004 w kategorii FIRMA ROKU,
TYTAN 2016 w kategorii PRODUKT ROKU

za ViplLiner przeciskowy typu drenarskiego

oraz nagrode specjalng TYTAN 2018.
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Prace przygotowawcze

LEGIONOWO 2005
INSPEKCJA KANALU PRZED RENOWACJA

Przygotowanie rurociqgu do renowacji

Po podjeciu decyzji o wykonaniu renowacji danego odcinka
przeprowadzamy faze przygotowania i oczyszczenia
przewodu. Czyszczenie mechaniczne lub hydrodynamiczne
stuzy usunieciu: przerostéw korzeni, twardych osadéw,
pozostatosci zaprawy betonowe;j.

Nalezy pamieta¢ o zastosowaniu takiej gtowicy czyszczqcej,
czy wartosci cisnienia, aby nie doprowadzi¢ do pogorszenia
stanu kolektora. Po czyszczeniu wstgpnym wykonuije sie
ponownie inspekcje telewizyjnq i ewentualnie dodatkowe
czyszczenie. Naprawiany rurocigg powinien by¢
pozbawiony ostrych krawedzi na catej swojej wewnetrznej
powierzchni.

ZALETY RUR PE

Bardzo duza odporno$¢ na Scieranie
Szeroki zakres odpornoéci chemicznej

Bardzo niski i dtugookresowy wspétczynnik chropowatosci
bezwzglednej k=0,01 mm

Duza elastycznosé:

- odpornos¢ na uderzenia hydrauliczne

- mozliwos¢ zastgpowania tukébw swobodnym
gieciem rury

Jednorodnos¢ potgczen odcinkéw rur i ksztattek

Stuprocentowa szczelno$¢ potgczen

tatwo$¢ montazu bez wzgledu na warunki atmosferyczne

Bardzo mata waga rur w poréwnaniu z materiatami
tradycyjnymi

Odpornos¢ na promieniowanie UV
Diugowiecznos¢

Mozliwo$€ wyprodukowania niestandardowych rur
(pozanormowych), dopasowanych do konkretnej inwestycji.

Inspekcja, analiza stanu technicznego kolektora

Uzycie kamer telewizyjnych, sonaréw i radaréw jest
powszechnie stosowane w technikach inspekcji rurociqgéw
i pozwala na ocene stanu rurociggdw nieprzetazowych.
Jezeli rurocigg wypetniony jest cieczq to profil wewnetrzny
rury oraz grubosci osadéw ustalane sq przy pomocy
sonaru - urzgdzenia wykorzystujgcego dzwigki o wysokiej
czestotliwoéci. Jezeli zachodzi podejrzenie wystepowania
kawern w przestrzeni wokét rurociggu, to do ich lokalizacii
wykorzystuje sie urzqdzenia radarowe. Utatwiajq one
réwniez lokalizowanie miejsc wyciekéw. Okreslenie stanu
istniejgcego przewodu czgsto wymaga wykonania
odrebnej ekspertyzy, badan specjalistycznych i obliczen.
Kolejnym elementem jest wybér technologii zapewniajqgcej
dtugookresowq i bezawaryjnq prace uktadu z zachowaniem
nalezytego zapasu bezpieczefistwa.

KAN.SAMN.F1-808® OD,S-13 DO
ul.K.WIELKIEGO.

LEGIONOWO 2005
INSPEKCJA KANALU PO RENOWACJI
. MODULAMI VIPLINER DN560

Wybér materiatu

Do renowacji powinnismy wybra¢ materiaty pozwalajgce
unikng¢ w przysztoéci takich uszkodzefy, jakie wystqpity

na naprawianym przewodzie.

Rury oraz moduty produkcji Uponor Infra posiadajq wiele
zalet, ktére predysponujq je zaréwno do stosowania

przy budowie rurociggdw cisnieniowych i kolektoréw
grawitacyjnych, jak i do renowac;ji zagrozonych przewodow.
Zastosowanie polietylenu do ich produkciji zapewnia
odbudowanemu kanatowi wszystkie korzy$ci wynikajgce

z zalet materiatu, miedzy innymi: odporno$¢€ na korozje,
odpornos¢ na Scieranie, dtugowiecznos¢, odpornosé na
uderzenia oraz niskq warto$¢ wspétczynnika chropowatosci
bezwzglednej. Dostarczane rozwigzania sq konstrukcjami
przygotowanymi wytrzymato$ciowo do przejmowania
wszystkich obcigzef zewnetrznych na wypadek catkowitej
degradacji naprawianego rurociggu.

Metody renowacji umozliwiajg wykorzystanie istniejgcych
studzienek lub wymagajq wykonania wykopow
montazowych, dzieki czemu zaktécenia ruchu pojazdéw i
pieszych sq minimalne.



Parametry rur przeznaczonych

do wprowadzenia

Okres$lenie parametrow rury przeznaczonej

do wprowadzania rozpoczynamy od sprecyzowania
wymagan technicznych, ktére ma spetnia¢ nowy
przewéd.

Maksymalna Srednica zewnetrzna

wprowadzanej rury zostaje ostatecznie okreslona w trakcie
kalibracji, czyli przeciqgniecia przez naprawiany rurocigg
kilkumetrowego odcinka rury o $rednicy zewnetrznej réwnej
§rednicy rury planowanej do wprowadzenia.

Minimalna srednica wewnetrzna,

dla ktérej zachowana zostanie wymagana przepustowos€.
Analizie poddawane sq nie tylko zatozenia projektowe
sprzed lat, ale réwniez obserwacje uzytkownika sieci

i aktualne plany rozwojowe.

Na przyktad rzeczywiste obcigzenie kolektora sanitarnego
po wyeliminowaniu zjawiska infiltracji wéd gruntowych,
pomimo zmniejszenia Srednicy wewnetrznej, moze okazac
sie znacznie mniejsze niz przed naprawaq. Nie bez znaczenia
jest tu réwniez bardzo niski wspotczynnik chropowatosci
bezwzglednej k rur polietylenowych.

Minimalny promien gigcia

dobranej rury (uzalezniony od SDR) musi byé wystarczajqgcy
do jej wprowadzenia do naprawianego rurociggu

z wykorzystaniem wykopu o narzuconych wymiarach

Wytrzymatosé przekroju poprzecznego

rury na naprezenia wystepujgce podczas wprowadzania
rur do starego przewodu. Dla rurociggdw ci$nieniowych
WehoPipe nalezy sprawdzi€, czy dla zadanej klasy cisnienia
i rodzaju materiatu przy planowanych dtugosciach
wprowadzanych odcinkéw (z uwzglednieniem zataman)
przekroj poprzeczny Scianki rury bedzie w stanie przenies¢
naprezenia pochodzgce od sity weiggajqcej.

Dla rur strukturalnych Weholite sprawdza sig czy przekrdj
poprzeczny profilu jest wystarczajgcy do przeniesienia
naprezeh wywotanych sitg weciggajgcq.

Wytrzymatosé na ciSnienie wewnetrzne,
dla rurociggdw cisnieniowych narzuca minimalng wartosé¢
cinienia nominalnego PN rury petno$ciennej WehoPipe.

Wytrzymatosé potgczef wprowadzanych rur

WehoPipe i Weholite

Rury ci$nieniowe tqczone sg poprzez zgrzewanie doczotowe
dzigki czemu caty rurociqg charakteryzuje sig jednorodng
wytrzymatosciq.

Rury strukturalne Weholite tgczone sq poprzez spawanie
ekstruzyjne co gwarantuje takq samg wytrzymato$§€
miejsca potgczenia jak pozostatego rurociggu.

PROBA WYTRZYMALOSCIOWA RURY
WEHOLITE NA OBCIAZENIE ZEJ\!T\INETRZNE

b

Wytrzymatosé wprowadzanej rury na obcigzenia zewnetrzne
jest okreSlana po analizie stanu starego przewodu, warunkéw
gruntowo-wodnych, obcigzeh komunikacyjnych i rodzaju
planowanej iniekcji. W wielu przypadkach nowa rura musi by¢
tak dobrana aby samodzielnie przenosi€ wszelkie obcigzenia
zewnetrzne. Dla rur ci$nieniowych petno$ciennych okresla sig
niezbednq sztywno$¢ obwodowq na podstawie klasy materiaty,
$rednicy zewnetrznej i grubosci Scianki. Dla rur strukturalnych
Weholite dobiera sie odpowiedniq klase sztywnosci SN.

POLACZENIA ZGRZEWANE GWARANTUJA
JEDNORODNOSC MATERIALOWA

POLACZENIA SPAWANE
GWARANTUJA 100% SZCZELNOSC




Wprowadzanie ditugich odcinkéw rur
z wykorzystaniem wykopow startowych

Po wykonaniu inspekcji, czyszczenia i kalibracji starego przewodu
nalezy okresli¢ miejsca, z ktérych bedzie wprowadzany nowy
rurociqg. Zazwyczaj miejsca wprowadzenia lokalizowane sg
wpunktach zmiany kierunku. Wykonuije sig tam wykop startowy
o dtugosci uzaleznionej od gtgbokosci posadowienia rurociggu

i dopuszczalnego promienia gigcia rury. Z jednego wykopu
startowego moze odbywa¢ sig wprowadzanie rurociggu w dwoch
kierunkach.

Petnoscienne rury cisnieniowe WehoPipe oferujemy do renowaciji
rurociqgdw cisnieniowych: wodociqgdw, kanalizacji cisnieniowej,
rurociqgéw technologicznych. Mogq by¢ one wykorzystane réwniez
do renowaciji kolektoréw grawitacyjnych: sanitarnych, deszczowych
i ogblnosptawnych.

Zakres érednic nominalnych DN (réwnych rednicy zewnetrznej):

90 mm - 1800 mm. Zakres ci§nienh nominalnych: PN3,2 — PN25.

Rury tgczone sq ze sobqg przed weiggnigciem metodq zgrzewania
doczotowego. Poszczegdlne sekcje po weiggnigciu tgczone sg
poprzez potgczenia kotnierzowe lub specjalne ztgczki mechaniczne.
Do renowaciji rurociggdw pracujgeych pod roboczym cisnieniem
wewnetrznym réwnym lub bliskim ci$nieniu nominalnemu
proponowanej rury cisnieniowej WehoPipe, gdzie czyszczenie

i doktadna kalibracja mogg okaza¢ sig niewystarczajgce do
wyeliminowania mozliwosci znacznego zarysowania powierzchni
zewnetrznej weigganego rurociqgu, nalezy rozwazy€ zastosowanie
rur wykonanych z materiatéw klasy WehoPipe RC.

RENOWACJA MAGISTRALI WODOCIAGOW!

WROCLAW ZO:F
RURA SPECJALNA PEHD DN1033

i

WARSZAWA 2011
/ RENOWACJA MAGISTRALI
e s WODOCIAGOWEJ =
WEHOPIPE RC DN800 B
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Rury strukturalne Weholite sq wykorzystane do renowacji
kolektoréw grawitacyjnych: sanitarnych, deszczowych,
ogblnosptawnych i technologicznych.

Zakres srednic nominalnych DN (réwnych srednicy wewnetrznej):
350 mm-3000 mm.

Zakres sztywnosci obwodowych (zgodnie z ISO 9969)

SN 4, 6, 8,10 kN/m2 lub inne sztywnosci dostgpne

na zapytanie.

Rury w zaleznosci od Srednicy mogq by¢ tgczone poprzez
spawanie ekstruzyjne lub potgczenia zatrzaskowe.

Do wykonania renowaciji mozna wykorzysta¢ jedng

z opisanych dalej metod.



Relining dtugi (sliplining) rurq ci$nieniowg
WehoPipe

Technologia ta polega na weiggnigciu rury PEHD o $rednicy
zewnetrznej mniejszej od rzeczywistej Srednicy wewnetrznej
starego przewodu z uwzglednieniem przewegzen, deformaciji i
przesunig€. Ma ona zastosowanie tam gdzie redukcja Srednicy
nie wptynie w znacznym stopniu na pogorszenie warunkow
hydraulicznych systemu.

Do renowacji tg metodq wykorzystuje sie rury z zakresu

DN 90 mm - 1800 mm.

W zalezno$ci od stanu starego rurociggu i parametréw
wprowadzanej rury (DN, SDR) mozliwe jest wcigganie odcinkéw
o dtugo$ciach nawet powyzej 1000 m.

Wprowadzenie rury ciSnieniowej WehoPipe
metodq ciasnopasowang

Technologia montazu tak jak w przypadku tradycyjnego
reliningu ditugiego polega na wceiggnigciu do starego
przewodu dtugich odcinkéw rury cisnieniowej PEHD,

z tq réznicq, ze Srednica zewnetrzna wprowadzanej rury
pierwotnie jest rowna bqdz nieznacznie wigksza

od $rednicy wewnetrznej remontowanego przewodu.

Do renowacji tg metodq wykorzystuje sie rury z zakresu

DN 80 mm —1800 mm.

W zaleznosci od stanu starego rurociggu i parametrow
wprowadzanej rury (DN, SDR) mozliwe jest wcigganie
odcinkéw o diugosciach nawet powyzej 1000 m.

Metoda ciasnopasowana polega na zmniejszeniu $rednicy
zewnetrznej rury PE i przeciggniecie rury przez specjaing
matryce redukcyjnqg z wykorzystaniem statej, kontrolowanej
sity ciggu. Odksztatcona rura PE weciggana jest do wnetrza
naprawianego rurociqgu, gdzie po zwolnieniu sity ciggu
nastepuje proces powrotu rury do pierwotnego ksztattu,
co prowadzi do ciasnego dopasowania. Dzigki temu nie
ma potrzeby wypetniania przestrzeni miedzyrurowe;.

" "WARSZAWA 2000 - LOTNISKOOKECIE
- F NOWACJAKOLEKTOROWDESZCZOWYCH RELINING
: &V, WEHOPIPE DN3551450..

Po wprowadzeniu rury WehoPipe zaleca sig wypetnienie
wolnej przestrzeni miedzyrurowej masq betonowq,
zaprawg mieszaniny cementu z dodatkiem popiotu.

Dzigki temu caty uktad jest dodatkowo ustabilizowany

a likwidacja wolnych przestrzeni uniemozliwia

ewentualny przeptyw wody gruntowej w przestrzeni
migdzyrurowej co mogtoby prowadzi¢ do tworzenia
wolnych przestrzeni wokét rurociggu. W szczegéinych
przypadkach mozliwe jest pozostawienie wolnej przestrzeni
miedzy rurami (przy zastosowaniu punktéw stabilizujgcych
uktad) oraz dla krétkich prostoliniowych

odcinkéw (praktycznie do ok. 100 m) o wystarczajqgcej
przestrzeni miedzyrurowej - ptéz dystansowych.

PRAGA 2006
© RENOWACJA RUROCIAGU

METODA CIASNOPASOWANA
RURA SPECJALNA -

- PEHD DN1120



WehoPipe

Wymiana liniowa poprzez rozbicie starej rury
z wprowadzeniem rury ci§nieniowej WehoPipe

Jezeli po wykonaniu inspekcji, czyszczenia i kalibracji starego
przewodu okazuje sig, ze stan techniczny rurociggu kwalifikuje go
do przebudowy, bgdz wprowadzenie nowej rury spowodowatoby
znaczne ograniczenie przepustowosci, stosuje sie jedng z metod
wymiany liniowej poprzez rozbicie lub rozciecie starej rury.
Wyboru optymalnej metody wymiany dokonuije sig

w zaleznosci od:

® materiatu z jakiego wykonana jest stara rura i jej rednicy,

® planowanej $rednicy wprowadzanej rury WehoPipe,

® infrastruktury podziemnej i naziemnej znajdujgce;j sie

W sqgsiedztwie rurociggu.

Kraking polega na rozbijaniu starej rury przy pomocy
narzedzi udarowych lub poszerzaczy hydraulicznych

i wprowadzeniu nowej rury bezposrednio za urzgdzeniem
kruszgcym. Po zakonczeniu prac wprowadzana rura
przejmuje wszelkie funkcje starego kolektora.

W krakingu pneumatycznym narzedzie udarowe
(mfot uderzajqcy w stozek stalowy) napedzane jest
pneumatycznie. Przesuwa sig ono w starej rurze
powodujgc jej rozkruszenie, wcisnigcie fragmentéw

w otaczajgcy grunt z jednoczesnym wprowadzeniem
nowej rury PE. Metoda ta wykorzystywana jest

do renowaciji sieci wykonanych z materiatéw kruchych.
Zazwyczaj wprowadzona zostaje rura PE z zakresu

DN 110-500.

Poniewaz czestotliwos€ uderzefi miota jest duza nalezy wzigé
pod uwage ewentualny wptyw procesu renowaciji

na infrastrukture podziemnq i naziemna.

Jezeli wystepujq zagrozenia dla wystepujgcych

w sqgsiedztwie rurociggéw, fundamentéw, budowli bgdz
drég mozna wykorzysta¢ kraking hydrauliczny.

SCHEMAT KRAKINGU
RURA CISNIENIOWA WEHOPIPE
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W metodzie tej hydrauliczne rozszerzenie segmentéw

gtowicy powoduje rozbicie starej rury. Po powrocie gtowicy

do pierwotnego ksztattu nastepuje jej przesunigcie do przodu
z jednoczesnym wprowadzeniem nowej rury PE. Proces ten
powtarzany jest cyklicznie, az do wymiany catego odcinka.
Metodq tg mozna wprowadzac rury WehoPipe do Srednicy

DN 1000.

Jezeli stary rurocigg wyposazony jest w stalowe kotnierze,
ktérych usunigcie przed renowacijq nie jest mozliwe,

to mozna do wymiany liniowej wykorzysta¢ metode krakingu
hydraulicznego z gtowicq rozcinajgco-poszerzajgeq.
Gtowica ta wyposazona jest w specjalne noze, ktére podczas
procesu przeciqggania rozcinajq stary przewdd. Jednoczesnie z
przecigganiem gtowicy nastgpuje wprowadzenie nowe;j rury PE.




Relining dtugi (sliplining) rurg Weholite

Do renowacji tq metodq wykorzystuje sie rury grawitacyjne
strukturalne Weholite, tgczone w zaleznosci od Srednicy.
Wczesniej potgczony rurociqg Weholite zostaje weiggniety
poprzez wykop startowy do wnetrza starego kanatu.

Z jednego wykopu startowego mozna wykonaé renowacije

w dwéch kierunkach. Zazwyczaj wprowadzany jest rurociqg

o diugosciach do ok. 200 m, natomiast mozliwe sq,

w zaleznoéci od klasy wprowadzanych modutéw i warunkéw
prowadzonych prac, renowacje odcinkdéw do ok. 400 m.

Po wprowadzeniu rury Weholite zaleca sig wypetnienie

wolnej przestrzeni migdzyrurowej masq betonowgq, zaprawq
cementowo-popiotowq lub pianobetonem. Dzigki temu caty
uktad jest dodatkowo ustabilizowany a likwidacja wolnych
przestrzeni uniemozliwia ewentualny przeptyw wody gruntowej w
przestrzeni miedzyrurowej, co mogtoby prowadzi¢ do tworzenia
wolnych przestrzeni wokét rurociggu.

Zakres Srednic
[mm]

Metoda potqgczenia

Spawanie ekstruzyjne od
wewnatrz i od zewnqtrz 700-3000
(lub alternatywnie wewngqtrz)

Spawanie ekstruzyjne _
maszynowe 1200-3000
Spawanie zewnegtrzne do 700

RELINING DtUGI

. i WEHOLITE DN1000:1 00 '
Zatrzask Weholite 600-1200 g Er o
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Relining krotki

Po wykonaniu inspekcji, czyszczenia i kalibracji starego kolektora
nalezy okresli€ miejsca, z ktérych bedzie wprowadzany nowy
rurocigg. Jezeli nie ma mozliwo$ci wykonania wykopow
startowych o diugosciach wynikajgcych z gtebokosci
posadowienia rurociqgu i dopuszczalnego promienia gigcia rury
(zalezy od rodzaju PE i wartosci SDR rury), to przeprowadza sie
relining krotki z wykorzystaniem istniejgcych studzienek lub komoér
poprzez wprowadzanie krétkich modutéw VipLiner lub Weholite.
Do renowaciji kolektoréw grawitacyjnych: sanitarnych,
deszczowych i ogélnosptawnych mozna wykorzystagé:

Rury strukturalne Weholite

Zakres $rednic nominalnych DN (réwnych érednicy wewnetrznej)
350 mm-3000 mm.

Zakres sztywnosci obwodowych (zgodnie z 1ISO 9969)

SN4, 6, 8 lub 10 kN/m?.

Rury w zaleznosci od Srednicy mogq by¢ tgczone poprzez
spawanie ekstruzyjne lub potqczenia zatrzaskowe.

ZATRZASK WEHOLITE

Krétkie moduty VipLiner

Zakres $rednic nominalnych DN (réwnych érednicy zewnetrznej)
90 mm-630 mm.

Charakteryzujg si¢ one sztywnosciq obwodowq

(zgodnie z ISO 9969) nie mniejszq niz 8 kN/m?.

Moduty tgczone sq poprzez potgczenie zatrzaskowe.

MODULY VIPLINER

SPAWANIE EKSTRUDEREM WIELKOSREDNICOWYCH RUR
WEHOLITE ZAPEWNIA POtACZENIE JEDNORODNE MATERIALOWO,
MONOLITYCZNE | TRWALE

Spawanie ekstruzyjne

Moduty VipLiner

700
750
800
900
1000
1050
1100
1200
1250
1300
1400
1500
1600
1800
2000
2200
2400
2500
2600
2800
3000

de - $rednica zewnetrzna
dn - $rednica nominalna
id - $rednica wewnetrzna

90

110

125
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500
560
630

Zatrzask Weholite

600
700
800
900
1000
1200



Relining krotki

Relining krétki modutami Weholite

Metoda ta polega na wprowadzaniu do haprawianego

kanatu krétkich modutéw, tgczonych bezposrednio

w komorze startowej. W zaleznosci od wymiaréw

komory startowej i Srednicy rury stosuje sie nastepujgce metody

potgczen: Y CiJ»
® zatrzask z uszczelkg gwarantujgcq szczelno$e, e G V7]
® spaw ekstruzyjny wewnetrzny i zewnetrzny, ] . SR w Rt W o
® spaw ekstruzyjny jednostronny wewnetrzny lub zewnetrzny. ST T - . e : BT - - o
- T S 3
SNa SNG SN8 SN10 e,
mm mm mm mm o
300 - - 339 339 ﬁ}?/
350 - - 404 404 : ;
400 455 456 453 453 f
450 508 511 508 508 4
500 566 565 566 566 | »
600 678 677 678 678 Pl £
700 793 794 792 792 il
750 842 853 842 842
800 906 913 906 906
900 1000 1009 1017 1017
1000 m 1121 1127 1127
1050 1151 177 1198 1198
1100 1221 1232 1248 1248
1200 1337 1344 1372 1372
1250 1396 1401 1421 1421
1300 1447 1456 1489 1489
1400 1571 1573 1589 1589
1500 1677 1681 1717 1717
1600 1782 1797 1828 1828
1800 1998 2016 2063 2063
2000 2241 2248 2295 2295
2200 2471 2465 2507 2507
2400 2706 2680 2714 2714
2500 2797 2802 2814 2814
2600 2908 2918 2947 2947
2800 * * * *
3000 3346 3353 3390 *
dn - $rednica nominalna de - $rednica zewnetrzna
id - $rednica wewnetrzna * na zaméwienie

Inne sztywno$ci na zapytanie

Dtugo$¢ modutu Weholite uzalezniona jest od wymiaréw komory
startowej i moze by¢ ustalana dowolnie.

Do wprowadzenia modutéw uzywa sie zazwyczaj urzqdzeh
recznych. Przy dtuzszych odcinkach poddawanych renowaciji
montaz utatwia zastosowanie urzgdzeh mechanicznych.

Po wprowadzeniu do kanatu wszystkich modutéw przestrzen
pomiedzy starq rurq a rurg Weholite wypetnia sie specjalnym
lekkim wypetniaczem, kt6ry wypetnia wszystkie szczeliny, e WROCLAW 2003

penetrujqc puste przestrzenie i stabilizujgc caty uktad. i . RENOWACJA KANALU ZELBETOWEGO
MODULY WEHOLITE DN 2000




Relining krotki

Relining krotki modutami VipLiner

Metoda ta polega na wprowadzaniu z komory startowej

do naprawianego kanatu krétkich modutéw, fgczonych

na specjalne ztgcza zatrzaskowe z uszczelkq.

Dzigki specjalnej konstrukcji zigcza osiqga sie duzg wytrzymato$e
mechanicznq i 100% szczelnos¢ potqczen.

Dtugo$¢ modutu Viplinera podyktowana jest przede wszystkim
Srednicg komory studzienki. Standardowa dtugo$¢ modutu 05 m
umozliwia ich wprowadzanie nawet ze studzienek o Srednicy

800 mm. W przypadku wykorzystania komér o wigkszych
Srednicach istnieje mozliwos¢ zastosowania diuzszych modutéw
lub zewnetrzny.

= we
e » “  'RUDASLASKA 2012 =
RENOWACJA KANALIZACJIDESZCZOWEJ. =
MODULY VIPLINER DN200:630

-

BVLIVIESKA, FINLANDIA 2015__
EGOKANALU KANALIZACYJNEGO ™=

PECJALNE VIPLINER DN375 o

Do wprowadzenia ViplLinera zazwyczaj uzywa sie urzgdzen
recznych. Przy diuzszych odcinkach poddawanych renowac;ji
montaz utatwia zastosowanie urzgdzenh hydraulicznych
przesuwajgcych moduty jeden za drugim.

Po wprowadzeniu do kanatu wszystkich modutdw przestrzeh
pomiedzy starq rurg a VipLinerem wypetnia sie specjalnym
lekkim wypetniaczem, ktory wypetnia wszystkie szczeliny,
penetrujqgc puste przestrzenie i stabilizujgc caty uktad.

Metody montazu

Metoda | - przy pomocy maszyny hydraulicznej:

* Maszyna hydrauliczna ustawiana w komorze studzienki
startowej min. DN1000 mm

® Konieczno$¢ rozkuwania kinety studzienki w przypadku
zmiany kqta kolektora w studzience

* Montaz z jednej studzienki — wpychanie modutéw

* stnieje mozliwo$¢ wypozyczenia maszyny hydraulicznej
Uponor Infra

Metoda Il - przy pomocy wciggarki ustawionej w komorze

odbiorczej:

* Do przeciqggania glowicy wykorzystywane sq wciggarki linowe

® Koniecznos¢ przetozenia liny stalowej migdzy komorami, do
ktérej doczepiany jest element wpychajgcy moduty. Moduty
dociskane sq sitq wigkszq od sity tarcia, przecigtnie od 1-3 ton

* Wciqgarka ustawiana jest na poziomie terenu

* Mozliwos¢ montazu z komér startowych od dn800 mm

* Nie ma koniecznosci rozkuwania kinety studzienki.

Kraking statyczny z wprowadzaniem modutéw polega

na kruszeniu starego kanatu za pomocq specjalnej gtowicy
potqczonej stalowymi skrecanymi zerdziami z weiggarkq
0 napgdzie hydraulicznym i jednoczesnym wpychaniu

za gtowicq nowego przewodu. Przy tej technologii wykopy
sq jedynie konieczne w miejscu wigczef przykanalikbw
bezposrednio do kanatu (na ostro). Zaletq tej metody

jest mozliwo$¢ montazu weiggarki hydraulicznej w studni
@ 800 mm i wiekszej przez wiaz studzienny. W wyniku
rozbicia starego kanatu i wprowadzenia nowych modutow
mozliwe jest zachowanie dotychczasowej Srednicy kanatu
lub nawet jej zwiekszenie do ok. 10% przekroju.

SCHEMAT RELININGU KROTKIEGO
MODULAMI VIPLINER

(L VipLiner || |

©
il
©

[l




Renowacja studzienek kanalizacyjnych
z wykorzystaniem rur WehoPipe lub Weholite

Analiza stanu technicznego kolektora przeznaczonego do
renowagcji powinna réwniez obejmowaé wystepujgce na jego
trasie studzienki. Ich zty stan techniczny moze réwniez by¢

przyczynq takich samych zagrozen jakie powoduije nieszczelny RZESZOW 201595

L . ) B RENOWACJA STUDZIENE
kolgktor. NGV\./et. Jezel.l. pr%ed renowacjg w studzienkach .nle. : BETONOWYCH DN1200
stwierdzono infiltracji woéd gruntowych to po doszczelnieniu ¢ DZIENKAMIDN10O0O

kolektora moze dojs¢ do podniesienia poziomu wod gruntowych A L
i mogq pojawi€ sie w nich przecieki. Dlatego w terenach i / ;

o wysokim poziomie wéd gruntowych warto oprécz renowacji
kolektora wykona€ réwniez renowacje studzienek. W zaleznosci
od érednicy kolektora i wymiardéw istniejgcych studzienek mozna
przeprowadzi¢ ich renowacje w oparciu o produkowany zakres
$rednic rur PE.

Potqczenie komina studzienki z nowowprowadzonym
kolektorem po renowacji nastepuje poprzez wykonanie
spawu ekstruzyjnego. Odnowa kanalizacji odbywa sie przez
wykopowqg wymiang studzienki lub zdjecie i demontaz gérnej
czesci istniejgcej studzienki i wstawienie komina o mniejszej
$rednicy z wypetnieniem przestrzeni miedzy kominami
piaskiem lub zaprawq cementowq w zaleznosci od stanu
konstrukcyjnego studzienki.

SCHEMAT STUDZIENKI PODDANEJ REHABILITACJI Do renowacji studzienek kanalizacyjnych mozna stosowaé
réwniez gotowe studzienki systemu Weholite, dopasowane
Rura teleskopowa PE do wielkoSci naprawianej komory. Studzienki Weholite

Zeliwna pokrywa
( iyl produkowane sg w fabryce zgodnie z indywidualnym

projektem i mogq uwzglednia¢ nietypowe rozwigzania.
« Stara A " . A
v . L) & betonowa Zastosowanie studzienek Weholite pozwala na stworzenie
¥ 14 © - q
komora po renowacji kompletnego, jednorodnego systemu rur,

b
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Renowacja zbiornikéw z wykorzystaniem

zbiornikow Weholite

W ostatnich latach wystepuje réwniez konieczno$é

naprawy uszkodzeh zbiornikdw wykonanych z materiatow

takich jak stal, zelbet, beton, zeliwo czy zywice GRP. Najczgstsze
przyczyny awarii to: korozja, rozszczelnienia i pekniecia na skutek
ztego doboru parametréw zbiornikéw do warunkéw gruntowo-
wodnych i obcigzeh oraz wzrost obcigzefh komunikacyjnych. Duze
problemy eksploatacyjne sprawiajq réwniez dylatacje zbiornikow
betonowych i zelbetowych.

Metoda renowacji Uponor Infra polega na wprowadzeniu

do wnetrza uszkodzonego zbiornika gotowego zbiornika
wykonanego z rur Weholite lub segmentéw tgczonych poprzez
spawanie ekstruzyjne. Dla stabilizacji uktadu wolng przestrzeh
mozna wypetni¢ masq betonowq lub zaprawg mieszaniny
cementu z dodatkiem popiotu.

Do renowaciji stosuje sig zbiorniki Weholite w zakresie srednic od
1000 mm do 3000 mm, o sztywno$ciach obwodowych od SN2 do
SN8 i o dowolnych pojemnosciach dostosowanych do potrzeb
zamawiajgcego. Parametry wytrzymato$ciowe zbiornikéw
dostosowuije si¢ do warunkédw gruntowo-wodnych i obcigzeh
komunikacyjnych. Zbiorniki produkowane sg w fabryce zgodnie

z indywidualnym projektem i mogq uwzglednia¢ nietypowe
rozwigzania. W przypadku zbiornikéw tgczonych w baterie

lub o ditugosciach przekraczajgcych dopuszczalne diugosci
transportowe, tgczone sg na miejscu budowy z segmentéw
poprzez spawanie ekstruzyjne. Zbiorniki mogq by¢ stosowane
joko podziemne, naziemne lub czgéciowo zagtebione.

=,

GRUTA 2015

: ==
RENOWACJA ZBIORNIKOW WODY PITNEJ
ZBIORNIKI WEHOLITE DN2400



Renowacja przepustow rurami Weholite

Do renowaciji przepustéw proponujemy rury grawitacyjne
Weholite, ktére wprowadzane sq do haprawianego przepustu
metodgq slipliningu. Dla stabilizacji uktadu wolng przestrzeh
wypetnia sie masq betonowq lub zaprawg mieszaniny cementu
z dodatkiem popiotu.

Przepusty drogowe wykonywane w technologii Weholite bardzo
dobrze wytrzymujqg obcigzenia dynamiczne, ponadto cechuje
je dtugowiecznos¢ i catkowity brak korozji. Mozliwos¢ wykonania
potqczenh poprzez spawanie ekstruzyjne gwarantuje szczelnosé
i przenoszenie sit osiowych. Eliminacja uszczelek zapewnia
jednorodnoséé materiatowq i odporno$é chemiczng (m.in. na
zwiqzki ropopochodne, sole). Przepusty Weholite sq stosowane
pod drogami dla ruchu samochodowego i pod nasypami toréw
kolejowych. W Skandynawii i Ameryce Pétnocnej przepusty
Weholite staty sie powszechne z uwagi na ich duzq odpornosé
na niskie temperatury i przemarzanie.

Przy projektowaniu przepustéw i doborze odpowiedniej
sztywnosci obwodowej rury nalezy wzigé pod uwage rodzaj
drogi, gruntu oraz parametry hydrologiczne zgodnie ze
stosownymi Rozporzgdzeniami Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie, budowle kolejowe

i ich usytuowanie.

Przepusty Weholite oferowane sq w bardzo szerokim zakresie
Srednic od 300 mm do 3000 mm, sztywnosci obwodowej do
SN16 i dowolnej dtugosci.

% TORONTO 2009 :
RENOWACJA PRZEPUSTOW ST

e
KRAKOW 2021 .
RENOWACJA CEGLANEGO PRZEPUSTU KOLEJOWEG
WEHOLITE DN3000 E
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